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Polska firma Zaktady Elektromaszynowe-
Elektronarzedzia Celma SA juz prawie od 50
lat produkuje i oferuje szeroki asortyment
elektronarzedzi profesjonalnych, przeznaczonych
dla zaktadéw przemystowych oraz warsztatow

rzemieslniczych.

WSTEP

Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
wiertarka PRCr 10/6S jest uzalezniona gtéwnie
od prawidtowej eksploatacji. Dlatego w interesie
uzytkownika jest doktadne zapoznanie sie
z trescia niniejszej instrukcji i przestrzeganie
wszystkich uwag i zaleceh w niej zawartych. Za
szkody powstate na skutek nieprzestrzegania
zalecen niniejszej instrukcji producent i serwis
nie przyjmuja odpowiedzialnosci.

CHARAKTERYSTYKA WIERTARKI
1 WYPOSAZENIA

Wiertarka dwubiegowa typu PRCr 10/6S jest
przeznaczone do wiercenia otworéw w metalu,
drewnie | tworzywach sztucznych. Kazdy
majsterkowicz, wykonujacy rézne prace w domu,
powinien mie¢ wiertarke elektryczna. Dalszy
postep w zmechanizowaniu prac zapewniaja
nasadki (byty produkowane przez ZEM
ELEKTRONARZEDZIA Celma SA) i przystawki
do wiertarek.
Dwubiegowa wiertarka PRCr 10/6S ma skokowa
regulacje obrotéw, na | biegu 1100 obr/min
i 3600 obr/min na Il biegu uzyskuje sie poprzez
zmiane potozenia przetacznika dzwigniowego
biegéw. Wiertarki PRCr 10/6S maja dwie
rekojesci: otwarta z przyciskiem wytacznika
i blokada, ktéra jest profilowana razem
Z korpusem wiertarki, oraz dodatkowa - mocowang
zaciskowo na szyjce w przedniej czesci wiertarki.
Praca z zamocowana dodatkowsa rekojescia jest
tatwiejsza i bezpieczniejsza. Mozna woéwczas
doktadniej ustawi¢ wiertto prostopadle do
wierconego elementu oraz korygowac jego
potozenie podczas pracy.

Wiertarki  PRCr  10/6S  wyposazone sa

w nastepujacy osprzet:

- uchwyt wiertarski kluczykowy — stuzy do
mocowania wiertet z chwytem walcowym
o $rednicach 1,5—10 mm bez lub z uzyciem
klucza.
- klucz uchwytu wiertarskiego - jest
przeznaczony do zaciskania i zwalniania wiertet
w uchwycie wiertarskim tréjszczekowym. Po
wtozeniu konca klucza w jeden z trzech otworéw
uchwytu, koétko zebate kluczyka zazebia sie
Z kotnierzowo uksztattowanym kotem stozkowym
uchwytu. Obracanie kluczem w prawo powoduje
wysuwanie si¢ szczek uchwytu i zaciskanie
wtozonego wiertta.

- rekojes¢ dodatkowa PRZu 1 - nalezy ja
mocowac na walcowej czesci korpusu wiertarki
za pomoca sSruby zaciskowej. Zadaniem jej
jest utatwienie pewnego utrzymania oburacz
wiertarki podczas pracy. Rekojes¢ moze byc¢
zamocowana w dowolnej pozycji w stosunku
do korpusu wiertarki. W rekojesci mozna
mocowac zderzak wykonany z preta o srednicy
5 mm i dtugosci 250 mm, ktérym mozemy ustali¢
gtebokos¢ wierconych otwordéw. Zaciskanie
i zwalnianie zderzaka odbywa sie za pomoca
$ruby zaciskowej rekojesci.

- klucz ptaski S 17 - stuzy do przytrzymania
wrzeciona podczas montazu | demontazu
uchwytu wiertarskiego lub zabieraka;
Wyposazenie, ktére mozna dodatkowo zakupi¢
(przeznaczone do nasadek mocowanych na
walcowej czesci korpusu):

- zabierak S 22 - stuzacy do przeniesienia
napedu z wiertarki na nasadke. Gwintowany
wewnalrz zabierak nakreca sie na wrzeciono
wiertarki po odkreceniu uchwytu wiertarskiego;
- klucz nasadowy 6-kt 22 - stuzy do nakrecania
na wrzeciono zabieraka oraz jego demontazu.
Informacje na ktére pragniemy  zwrdcié
szczegoblna uwage Panstwa, zostaty napisane
wyttuszczong czcionka i sa poprzedzone
znakiem ,,-”.



PARAMETRY TECHNICZNE

Napiecie, czestotliwosc 230V, 50 Hz
Moc znamionowa 500 W

Prad znamionowy 2,3A

Zakres srednic wiertet 1,5—10 mm
I bieg

Maks. $rednica wiercenia

— w stali 10 mm

— w drewnie 25 mm
Predkosc¢ obrotowa

— na biegu jatowym (no) 0—1100/min
— przy obciaz. znamion. 0—600/min
Il bieg

Maks. $rednica wiercenia

— w stali 6 mm

— w drewnie 16 mm
Predkosc¢ obrotowa

— na biegu jatowym (no) 0—3600/min
— przy obciaz. znamion. 0—2100/min
Klasa ochronnosci 1

(nie wymaga uziemienia)

Koncoéwka wrzeciona 1/27-20UNF-2A

Wymiary gabarytowe

(dt. x szer. x wys.) [mm] 275x72x180
Masa (netto) 1,5 kg
Wiertarka dwubiegowa PRCr 10/6S spetnia
wymagania Dyrektyw UE.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO
DOKONYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH
Zatacznikiem do niniejszej Instrukcji Obstugi jest
Karta Gwarancyjna.

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé
& wszystkie ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania
oznaczone symbolem A
dotyczace

i wszystkie
wskazowki bezpieczenstwa

uzytkowania.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy
z wiertarkami
Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu podczas

pracy wiertarka udarowa. Narazanie sie na hatas
moze spowodowac utrate stuchu.

Narzedzie nalezy uzywa¢ 2z dodatkowymi
rekojesciami  dostarczonymi z narzedziem.
Utrata kontroli moze spowodowac osobiste

obrazenia.

Podczas wykonywania prac, przy ktoérych
mogtoby
ukryte przewody elekiryczne Ilub na wtasny

narzedzie robocze natrafic  na
przewdd zasilajacy, elektronarzedzie nalezy
trzymaé za izolowane powierzchnie rekojesci.
Kontakt z przewodem sieci zasilajagcej moze
spowodowac przekazanie napigcia na czesci
co mogfoby
spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

metalowe elektronarzedzia,
Ogodlne ostrzezenia dotyczace bezpieczenhstwa
uzytkowania narzedzia
OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé
& wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczenstwa i wskazéwek
dotyczacych  bezpieczenstwa moze  byé
przyczyna porazenia pradem elektrycznym,
pozaru iflub powaznych obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia
A i wskazéwki dotyczace bezpie-
czenstwa, aby moc skorzystaé
z nich w przysztosci.
1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy
a) W miejscu pracy nalezy utrzymywaé porzadek

i dobre oswietlenie. Nieporzadek i zte
oswietlenie przyczynia sie do wypadkéw.
b) Nie nalezy uzywaé elektronarzedzia

w $rodowiskach wybuchowych, tworzonych
przez tatwopalne ciecze, gazy Ilub pyty.
Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
zapali¢ pyt lub opary.

c) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obserwatoréw
do miejsc, w ktérych uzywa sie elektronarzedzi.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad elektronarzedziem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac¢ do
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gniazdek. Nigdy w zaden sposob nie nalezy
przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywaé zadnych
przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewdd z zytg uziemienia ochronnego.
Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach
wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.
b) Nalezy wunika¢ dotykania powierzchni
uziemionych lub zwartych z masa, takich jak rury,
ogrzewacze, grzejniki centralnego ogrzewania
i chtodziarki. W przypadku dotkniecia czesci
uziemionych lub zwartych z masg, wzrasta
ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku

przedostania sie do elektronarzedzia

wody, wzrasta ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.
d) Nie nalezy nadwerezaé przewoddéw

przytaczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywac
przewodu przytaczeniowego do przenoszenia,
ciagnigcia elektronarzedzia Ilub wyciagania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzyma¢ przewod
przytaczeniowy z daleka od zrédet ciepta,
olejéw, ostrych krawedzi Ilub ruchomych
czesci. Uszkodzone Ilub zaplatane przewody
przylaczeniowe zwigkszaja ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie
na wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe
nalezy przedituza¢ przediuzaczami przezna-
czonymi do pracy na wolnym powietrzu.
Uzywanie przedifuzacza przeznaczonego do
pracy na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w $rodowisku wilgotnym jest nieuniknione,
jako ochrone przed napigciem zasilania nalezy
stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD).
Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania
pradem elektrycznym.

UWAGA Termin ,urzadzenie réznicowo-pradowe
(RCD)” mozna zastapi¢ terminem ,wytacznik
pradu ziemnozwarciowego (GFCI)” lub ,,wytacznik

pradu uptywowego (ELCB)".

3. Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac
co sie robi i zachowywaé rozsadek podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac
elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym
lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub
lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy

elektronarzedziem moze spowodowacé

powazne osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowaé wyposazenie ochronne.
Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne.
Uzywanie w  odpowiednich  warunkach
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpyfowa, obuwie antyposlizgowe, kask
lub ochronniki sfuchu, zmniejszy osobiste

obrazenia.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu.
Przed przytaczeniem do zrédta zasilania i/lub
przed podtaczeniem akumulatora oraz zanim
podniesie sig lub przeniesie sie narzedzie nalezy
upewnic sie,
jest
elektronarzedzia z palcem na wyfaczniku

ze wytacznik elektronarzedzia
w pozycji wytaczony. Przenoszenie

lub przytaczenie elektronarzedzia do sieci

zasilajacej przy zataczonym wylaczniku moze

by¢ przyczyna wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usunaé wszystkie klucze. Pozostawienie klucza
w obracajacej sie czeSci elektronarzedzia

moze spowodowac osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko.
Nalezy caty czas sta¢ pewnie i zachowaé
réwnowage. Umozliwi to lepsza kontrole

nad  elektronarzedziem w  sytuacjach

nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy
utrzymywac swoje wiosy, ubranie i rekawiczki
z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,
bizuteria Ilub dfugie wtosy moga zostaé

zaczepione przez czesci ruchome.

g) Jezeli urzadzenia sa przystosowane do
przytaczenia pytu

zewnetrznego  odciagu
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i pochtaniacza pytu, nalezy upewni¢ sig,
ze Sg one przytaczone i prawidtowo uzyte.
Uzycie pochfaniaczy pytu moze zredukowac
zagrozenia zalezne od zapylenia.

4. Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przeciazac.
Nalezy stosowaé elektronarzedzie o mocy
odpowiedniej do wykonywanej pracy. Wiasciwe
elektronarzedzie umozliwi prace lepsza

i bezpieczniejszg przy obcigzeniu, na jakie
zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli
facznik go nie zatacza i nie wylacza. Kazde
elektronarzedzie, ktérego nie mozna zaigczacé
lub wytaczac facznikiem, jest niebezpieczne

i musi zosta¢ naprawione.

c) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze zrédhta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtaczyé akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci
lub magazynowaniem. Takie zapobiegawcze
Srodki
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

bezpieczenstwa redukujg ryzyko

d)  Nieuzywane  elektronarzedzie  nalezy
przechowywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy
pozwalac osobom nie zaznajomionym
z elektronarzedziem Ilub niniejsza instrukcja na
uzywanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sa
niebezpieczne w rekach nie przeszkolonych
uzytkownikéw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdzac¢ wspotosiowosc lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie
inne czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi si uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.
Przyczyng wielu wypadkéw jest niefachowy
Sposob konserwacji elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny byé ostre

i czyste. Odpowiednie utrzymywanie ostrych

krawedzi  narzedzi tngcych  zmniejsza
prawdopodobienstwo zakleszczenia i ufatwia
obsfuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia

robocze itp. nalezy stosowa¢ zgodnie

Z niniejsza instrukcja, biorac pod uwage warunki
pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposéb, do jakiego

nie jest przewidziane, moze spowodowac

niebezpieczne sytuacje.

5. Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zlecat
wytacznie osobie wykwalifikowanej, wyko-

rzystujacej  wytacznie  oryginalne  czesci

zamienne. Zapewni to, Zze uzytkowanie
elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.
Dodatkowe wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Nalezy uzywa¢ odpowiednich przyrzadéw
poszukiwawczych w celu lokalizacji ukrytych
przewodoéw zasilajacych, lub poprosi¢ o po-
moc zaktady miejskie. Kontakt z przewodami
znajdujgcymi sie pod napieciem moze
doprowadzi¢ do powstania pozaru porazenia
elektrycznego. Uszkodzenie przewodu ga-
zowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Przebicie przewodu wodociggowego powo-
duje szkody rzeczowe.

W razie zablokowania sie narzedzia roboczego
nalezy natychmiast wytaczyé elektronarzedzie.
Nalezy by¢ przygotowanym na wysokie momenty
reakcji, ktére powodujg odrzut. Narzedzie
robocze moze sig zablokowac, gdy:

- elektronarzedzie jest przeciazone, lub

- gdy skrzywi sie w obrabianym przedmiocie.
Trzyma¢ mocno elektronarzedzie. Podczas
dokrecania i luzowania $rub moga wystgpic
krotkotrwate wysokie momenty reakcji.

Nalezy zabezpieczyé obrabiany przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu
w urzgdzeniu mocujgacym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.
Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.
Mieszanki  materiatbw  sa  szczegdlnie
niebezpieczne. Pyt z metalu lekkiego moze sie
zapali¢ lub wybuchnag.

Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy

poczekac, az znajdzie sie ono w bezruchu.
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Narzedzie robocze moze sig zablokowac
i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.
Nie wolno

uzywac elektronarzedzia

z uszkodzonym przewodem. Nie nalezy
dotyka¢ uszkodzonego przewodu; w przypadku
uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy
wyciagna¢ wtyczke z gniazda. Uszkodzone
przewody podwyzszajg ryzyko porazenia
pradem.

Nie nalezy obrabia¢ materialu zawierajacego
azbest. Azbest jest rakotworczy.

Jezeli podczas pracy elektronarzedzia powstajg
szkodliwe dla zdrowia, tatwopalne lub wybuchowe
pyly, nalezy zastosowa¢ odpowiednie $rodki
ochronne. Na przyktad niektére pyty sa
rakotworcze. Zaleca sie uzywanie maski
przeciwpyfowej, a po zakonczeniu pracy
odsysanie pytu i wiéréw.

Opis funkcjonowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wska-
z6éwki i przepisy. Nieprzestrzeganie
wszystkich wskazéwek moze
spowodowaé porazenie pradem, pozar i/lub

ciezkie obrazenia ciafa.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Wiertarki PRCr 10/6S przeznaczone sg
do wiercenia w drewnie, metalu, ceramice
i tworzywach sztucznych. Zastosowanie do prac
innych niz podano grozi obrazeniami osobistymi,
zniszczeniem elekironarzedzia, moze takze
spowodowac szkody rzeczowe.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU
| WIBRACJI

Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie
z normg EN 60745.

Mierzony wg skali A poziom cisnienia
akustycznego, emitowanego przez urzadzenie
wynosi: - 76 dB(A)

Poziom mocy akustycznej wynosi - 87 dB(A)

Niepewnos$¢ pomiaru: 3 dB(A)

@ Stosowac¢ srodki ochrony stuchu!
Poziom drgan oddziatujagcych na rece
uzytkownika wynosi:
dla rekojesci podstawowej - 4,08 m/s2
Niepewnos$é pomiaru: 1,82 m/s2
dla rekojesci dodatkowej - 6,04 m/s2
Niepewnosé pomiaru: 1,81 m/s2

OSTRZEZENIE Podany w niniejszej
@ instrukcji poziom drgan pomierzony
zostat zgodnie z okreslong przez
norme PN EN 60745 procedurg pomiarowa.
Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia.
Jezeli elekironarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan lub z innymi narzedziami
roboczymi, a takze jesli nie bedzie wystarczajaco
konserwowane, poziom drgan moze odbiegac
od podanego. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowaé podwyzszenie ekspozycji na
drgania podczas catego czasu pracy.
Wskazéwka: Aby dokfadnie oceni¢ ekspozycije
na drgania, trzeba wzig¢ pod uwage takze
okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone, lub gdy
jest wtaczone, ale nie jest uzywane do pracy.
W ten sposob tgczna (obliczana na petny wymiar
czasu pracy) ekspozycja na drgania moze okazac¢
sie znacznie nizsza.

DODATKOWE WARUNKI BEZPIECZNEJ
PRACY

Przed przystapieniem do pracy wiertarkg nalezy
bezwzglednie zastosowaé sie do nastepujacych
wymogow:
- stan techniczny wiertarki nie moze budzi¢
zadnych zastrzezen
- uzywac tylko narzedzi ostrych, bez uszkodzen,
oraz zgodnie z ich przeznaczeniem,;
- $rednica wiertta nie moze przekraczac¢ wielkosci
maksymalnych podanych przez producenta;

- rekojesci nie moga by¢ zanieczyszczone



smarem ani olejem;

- wtyczke sznura przytaczeniowego wktadac
i wyjmowa¢ z gniazdka sieciowego przy
wytaczonym wytaczniku (nie ciggnac za przewod
przytaczeniowy);

- nie wolno przenosi¢ wiertarki podtgczonej do
sieci trzymajac jednoczesnie palec na wytgczniku
- wszystkie naprawy oraz wymiane narzedzi
roboczych mozna wykonywac jedynie po wyjeciu
wtyczki z gniazdka sieciowego;

- stosowa¢ odpowiednig predko$¢ obrotowg
zaleznie od s$rednicy wiertta i obrabianego
materiatu;

- nie dopuszczaé do przecigzenia powodujacego
zatrzymanie narzedzia;

- podczas wielogodzinnej eksploatacji wiertarki
robi¢ regularne przerwy;

- nie wolno pracowaé narzedziami uszkodzonymi;
- nie nalezy uzywac wiertarki jako napedu innych

urzadzen;

POSLUGIWANIE SIE WIERTARKA
- Przed przystapieniem do wiercenia, przedmioty
o niewielkich wymiarach zamocowa¢ w imadle
lub unieruchomié np. Sciskiem stolarskim.

Zamocowanie wiertta w uchwycie kluczykowym:

- umiesci¢ klucz w jednym z trzech gniazd
uchwytu wiertarskiego i pokreci¢ w lewo, aby
rozsunac szczeki,

- wiozy¢ chwyt walcowy wiertta pomiedzy szczeki
uchwytu,

- zacisngc¢ wiertto dokrecajac kluczem do oporu,
kolejno w trzech gniazdach uchwytu.

Dzwignig przetacznika biegow ustawi¢ | lub I
bieg. Przetaczenie biegow wykonywac¢ zawsze
przy wytaczonym silniku wiertarki. W przypadku
trudnosci z witgczeniem odpowiedniego biegu
nalezy rekg obréci¢ uchwyt wiertarki.

Wiercac w materiatach twardych lub wierttem
o wiekszej $rednicy (w stali powyzej 6 mm)
wigczy¢ | bieg. Wykonujac otwory w materiatach
miekkich (drewno, ptyty wiorowe) lub stosujac
wiertto o matej Srednicy, nalezy wtaczy¢ Il bieg.
Wytrasowaé na powierzchni elementu z drewna
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potozenie osi otworu, a nastepnie ostrym
znacznikiem wykona¢ gniazdo w drewnie.
Metal, przed rozpoczeciem wiercenia, nalezy
napunktowaé w odpowiednim miejscu.
Sprawdzi¢, czy wylacznik jest w pozycji
~wytaczony” (nie moze byé zablokowany
przyciskiem).

Wiozyé wtyczke przewodu przytaczeniowego
wiertarki do gniazdka sieciowego.

Przyja¢ najwygodniejsza  pozycje ciafa,
gwarantujacg zachowanie rownowagi w kazdej

b \
rial:_l;h]

Uruchomi¢ wiertarke naciskajac wytacznik

sytuaciji.

palcem wskazujacym. Zwolnienie przycisku
wytacznika powoduje wytaczenie wiertarki.
Przed rozpoczeciem wiasciwego wiercenia,
uruchomi¢ na chwile wiertarke i obserwowaé
przy malejacych obrotach, czy nie wystepuje tzw.
bicie promieniowe wiertta (wierzchotek wiertta
zatacza okrag). W takim przypadku zwolnic¢
wiertto i zamocowac je ponownie.

Do pracy ciagtej mozna zablokowaé wytacznik
przyciskiem umieszczonym z lewej strony
wytacznika. Aby zwolni¢ przycisk blokady, nalezy
wcisnaé wytacznik wiertarki. Podczas wiercenia



w drewnie wierttami Srubowymi i walcowymi
zapychajg sie rowki odprowadzajgce widry.
W takich przypadkach trzeba od czasu do czasu
wyjmowaé wiertto z otworu i usuwac¢ wiory
z rowkow, po uprzednim wytaczeniu wiertarki.
Wiercac otwory w stali, otowiu i aluminium,
wiertto mozna chtodzi¢ olejem emulgujacym.
Mosiadz i cynk wierci sie na sucho. Pod koniec
przewiercania elementu nalezy zmniejszy¢ nacisk
na wiertto, aby ustrzec sie¢ przed ztamaniem
cienkiego wiertta lub zakleszczeniem wiertta
o wiekszej $rednicy. Po zakleszczeniu sie wiertta,
wiertarke natychmiast wytaczyc.

- Przy pracy wiertarka zachowac statg ostroznosé,
przerwac prace, jesli cokolwiek powoduje nasza
chwilowg dekoncentracje.

- Nie wolno przenosi¢ wiertarki podtaczonej
do sieci trzymajac jednoczesnie palec na
wytaczniku.

- Nie wolno uzywac¢ wiertarki, ktorej wytacznik
jest uszkodzony.

- Jesli podczas pracy wiertarkg nastgpi zanik
napiecia w sieci, nalezy natychmiast wytacznik
ustawi¢ w potozeniu ,wytgczony’. Jest to
konieczne, aby uniknaé¢ samoczynnego wtaczenia
sie elektronarzedzia z chwilg pojawienia sie
napiecia w sieci.

- Wywieranie duzego nacisku na wiertarke lub
niewtasciwy dobodr obrotéw do $rednicy wiertta
powoduja przecigzenie wiertarki, ktore mozna
rozpoznaé po nagrzaniu sie jej powierzchni
zewnetrznych.  Temperatura obudowy nie
powinna przekroczy¢ 60°C. Aby nie dopusci¢ do
przegrzania silnika, stosowac czeste przerwy
w pracy wiertarki. Dobrg metoda chtodzenia silnika
jest jego praca bez obciazenia.

- Nie dopuszczac do przeciazenia powodujacego
zatrzymanie sie narzedzia.

- Przewod przytaczeniowy wodzi¢ zawsze z tytu
za wiertarka, zwracajac uwage, by nie zostat
narazony na przegrzanie, zanieczyszczenie
olejami oraz uszkodzenia ostrymi przedmiotami.
- Wszystkie czynnosci przy uchwycie mozemy
wykonywac jedynie po wyjeciu wtyczki z gniazdka

sieciowego.

Po zakonczeniu pracy wiertarka nalezy:

- wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowego (nie
nalezy ciagnac za przewod przytaczeniowy!);

- zwolni¢ szczeki uchwytu wiertarskiego i wyjac
wiertto.

- wiertarke przechowywa¢ w miejscu suchym
i niedostepnym dla dzieci;

- dokona¢ kontroli wiertarki pod katem
ewentualnych uszkodzen.

- Wszelkich przegladow (odptatnie), napraw
i wymiany zespotéw w okresie gwarancji
moze dokonaé¢ jedynie autoryzowany punkt
serwisowy (spis punktow serwisowych
w zataczniku).

- W okresie gwaranciji uzytkownikowi wolno
wymienié tylko szczotki elektrografitowe.

- Jezeli szczotki zuzyjg sie do wysokosci
9 mm (nowe szczotki majg dtugosé okoto
16 mm), nalezy je wymieni¢ na nowe.

Objawem zuzycia szczotek jest ich iskrzenie.

- Kazdorazowo trzeba wymienia¢ obie
szczotki.

Stosowac¢ wytacznie oryginalne szczotki (nr kat.
1119-110-080).

W celu wymiany szczotek trzeba wykonac¢
nastepujace czynnosci:

- wkretakiem odkreci¢ dwa wkrety mocujace
obudowe szczotek a nastepnie jg zdja¢ (wtyczka
przewodu przytaczeniowego  bezwzglednie
wyjeta z gniazdka sieciowego);

- odciaggnac koncowke sprezyny spiralnej (mozna
pomoc sobie wkretakiem) i przytrzymaé palcem.
Odchyli¢ ptytke przylutowang do przewodu.
Wiertarke ustawi¢ tak, aby zuzyta szczotka
wysuneta sie pod wiasnym ciezarem. W sposob
identyczny usuna¢ druga szczotke;

- komutator przemy¢ pedzelkiem nasaczonym
benzyng;

W przypadku, gdy zachodzi koniecznosc¢



przetoczenia komutatora, wiertarke nalezy
oddac¢ do punktu serwisowego.

- po odciagnieciu sprezyny wiozy¢ nowa
szczotke, ktéra powinna przesuwac sie bez
zacie¢ w szczotkotrzymaczu. Natozy¢ ptytke na
szczotke i pusci¢ sprezyne;

- zatozy¢é ostone szczotek i zamocowaé jg do
korpusu dwoma wkretami do oporu;

- wymienione szczotki dociera¢ przez
uruchomienie wiertarki bez obcigzenia, w czasie
okoto 15 minut.

Jezeli nowe szczotki po okoto 15 minutach pracy
nadmiernie iskrza — nalezy wiertarke odda¢ do
punktu serwisowego.

Przy drugiej wymianie szczotek wiertarke oddacé
do punktu serwisowego w celu wymiany smaru
w przektadni (Mobilux 2) na nowy po uprzednim
wymyciu elementow wiertarki w nafcie.
Zdejmowanie uchwytu wiertarskiego

- wlozy¢ trzpien klucza do jednego z otworéw
uchwytu;

- kluczem ptaskim S-17 przytrzymac wrzeciono;
- uderzy¢ lekko w kluczyk w kierunku obrotow
wrzeciona wiertarki.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakonczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie
stanu technicznego wiertarki obejmujace:
1. Ogledziny zewnetrzne, w tym zwiaszcza
sprawdzenie:
- korpusu silnika i rekojesci (zwroci¢é uwage na
ewentualne pekniecia i odtamania);
- przewodu przytaczeniowego z odgietka
(pekniecia i przeciecia izolacji, przypalenia,
zdeformowane kotki wtyczki);
- dziatania wytacznika i jego blokady;
- blokowania uchwytu wiertarskiego, przetacznika
rodzaju pracy oraz dzwigni kierunku obrotow
wrzeciona,
2. Sprawdzenie zachowania sie wiertarki
podczas biegu jatowego w czasie od 5—10
sekund i dokonanie oceny:
- natychmiastowego rozruchu,

- rbwnomiernej pracy,
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- gtosnosci pracy przektadni zebatych i tozysk,

- iskrzenia szczotek,

- poziomu drgan.

Wszelkie nieprawidtowosci pracy wiertarki,
zaobserwowane podczas przegladu lub
wczesniej w czasie pracy (zwiekszone iskrzenie
szczotek, nagrzewanie korpusu, wzrost hatasu
przektadni) sg sygnatem do przeprowadzenia
przegladu lub naprawy w punkcie serwisowym.
Jezeli zachodzi koniecznosé wymiany
przewodu zasilajacego, to powinien wykonaé
to autoryzowany serwis w celu unikniecia
zagrozenia bezpieczenstwa.

Przed przystapieniem do pracy oraz po jej
wykonaniu nalezy zwroci¢ uwage, aby szczeliny
wlotowe i wylotowe powietrza byly zawsze
drozne.

Po zakonczeniu pracy obudowe oczysci¢ np.
sprezonym powietrzem, pedzelkiem, wilgotng
szmatka. Nie uzywac¢ srodkéw chemicznych
i ptyndw czyszczacych.

DEKLARACJA ZGODNOSCInr9/Celma/2010
Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze
produkty: wiertarki dwubiegowe typu PRCr
10/6S spetniajg wymagania Dyrektyw UE
2006/42/WE, 2004/108/WE, 2006/95/WE
wg norm PN EN 60745, EN55014, EN 61000.
Prezes Zarzadu

Jacek Ksiazkiewicz

Goleszow, 01.07.2010

Dokumentacja Techniczna

Specijalista konstruktor

Janina Broda

Zaktady Elektromaszynowe-Elektronarzedzia
Celma S.A.

43-440 Goleszow, ul. Przemystowa 10, Polska



OCHRONA SRODOWISKA

Elektronarzedzie, jego wyposazenie i opakowa-
nie po zakonczeniu uzytkowania nalezy oddac do
powtérnego przetworzenia materiatow. Nie wolno
wyrzucac do pojemnikéw na odpady komunalne!
O tym informuje symbol przekreslonego kontene-
ra kotowego umieszczony na produkcie.
Zgodnie z Ustawg z dn. 29 lipca 2005r. o zu-
zytym sprzecie elekirycznym i elektronicznym
(Dz. U. Nr 180 poz. 1494 i 1495) informujemy,
iz zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny moze
zawiera¢ niebezpieczne sktadniki, ktéore moga
powodowac¢ negatywny wptyw na $srodowisko,
a takze na zdrowie ludzi.

Zabronione jest umieszczanie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego i zuzytych aku-
mulatoréw z innymi odpadami o czym informuje
znak przekreslonego kontenera kotowego na od-
pady. Tak oznaczony sprzet podlega selektywnej
zbidrce w wyznaczonych punktach.
Gospodarstwo domowe spetnia istotng role
w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i odzy-
sku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu poprzez
przestrzeganie zasad selektywnej zbiorki.
Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu jest zgod-
ny z w/w Ustawa, obowiazki z niej wynikajace
przejeta w imieniu przedsiebiorcy Organizacja
Odzysku.

Szczegoly przyjetego systemu zbierania
udostepnione sg na stronie internetowej firmy

www.celma.com.pl w zaktadce firma/downloads.

HM il

SERWIS | NAPRAWA

NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE
WYLACZNIE SERWIS FABRYCZNY
43-440 GOLESZOW, ul. Przemystowa 10,
tel/fax 338527224

Wykonuje rowniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne serwis@celma.com.pl

Wykaz punktow serwisowych
pogwarancyjnych znajduje sie na stronie
internetowej firmy:
www.celma.com.pl
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PRCr 10/6S

SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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WIERTARKA DWUBIEGOWA PRCr 10/6S

Poz. [Nazwa czesci Numer rysunku lub indeksu | Szt/Wyréb
1 WIRNIK KOMPLETNY C-33723 1
2 STOJAN KOMPLETNY PRCr 10/6lIL C-33190/1 1
3 WRZECIONO PRCr 10/6lIL C-20726 1
4 KORPUS PRZEKELADNI PRCr 10/611L C-10326 1
5 KORPUS PRCr 10/6 ES C-20728/2 1
6 OStONA SZCZOTEK 1260-000-025 1
7 POKRETLO PRZEL.PRCr 10/611B 1260-000-022 1
8 DZWIGNIA PRZELACZNIKA PRCr 10/6ll 1260-000-023 1
9 MIMOSROD PRCr 10/611B-9 1260-000-054 1
10 |ODGIETKA 8x75 1362-215-265 1
11  |[PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 28x3 1373-121-049 1
13 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 13X1 1373-111-231 1
14  |PIERSCIEN USZCZELN 13,3x2,1 1373-121-051 1
15 |ROLKA GUMOWA D3 1373-121-011 1
16  [LACZNIK 2412.4700-6 MS-2 1115-293-158 1
17 |KONDENSATOR KSPpz-7 1158-123-038 1
19  |SZNUR PRZYtACZENIOWY HO5RN-F NR 2 4,5m 1136-922-071 1
20 |SZCZOTKA 6,4x6,4x15,7 1119-110-080 2
*21 |PODKEADKA 20/9x0,5 C-43121 1
22  |WALEK UZEBIONY DW 12,90 C-31867 1
23 |KOLO ZEBATE DW 30.89/25.54 C-31865 1
24 |KOLO ZEBATE DW 41,30 C-31868 1
25 |KOLO ZEBATE DW 28.64 C-31866 1
26 |TRZPIEN PRZELACZNIKA PRCr10/61B C-31869 1
27 |KLIN C-42726 1
28 |PODKLADKA SPREZYSTA 4.1 Fe/Zn5 0653-191-003 2
29 |PODKLADKA SPREZYSTA 14x0,3 C-43112 1
30 |PODKLADKA 12/8,2X0,3-30 C-42721 1
31 |PODKLADKA 14,2/6,1X1,2-31 C-42717 1
32 |PODKLADKA 21,5/14,5X1-32 C-42725 1
33 |PODKLADKA 21,5/14,5X0,5-33 C-42790 2
34 |PIERSCIEN SPREZYNUJACY 13x1 0639-363-520 1
35 |PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN W 22 0639-361-322 1
36 [SZCZOTKOTRZYMACZ 6,4X6,4X16,5 C-42758 2
37 |PLYTKA SZCZOTKOTRZYMACZA 12,5x25 C-42735 2
38 |ODCIAZKA 4x3,5 1362-215-002 1
39 [SPREZYNA 0,4/2,4x7,5 0652-620-130 1
40 [SPREZYNA SPIRALNA 3x0,3 0652-620-455 2
41 |PODKEADKA 7,2/5,1x0,4 C-45334 1
43  |WKEADKA ELASTYCZNA 3/10X33 C-42727 1
48  [LOZYSKO KULKOWE 625 ZZMC5E J NS7L6 0631-112-155 1
49  |TULEJA WALCOWA 8G7/14r6x6 0632-240-003 1
50 [LOZYSKO IGIELKOWE RHNA 142012 0631-244-093 1
51 [£OZYSKO KULKOWE 6002 ZZ S 0631-113-321 1
52 [£OZYSKO KULKOWE 627T1XDDE1IMC4E TD EA3LJ [0631-111-078 1
53 |KULKA 3-40 0639-112-042 1
54 |WPUST CZOtENKOWY 0490-000-063 1
55 |PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN Z 14 0639-361-014 1
56 |WKRET M4x10-5.8-B-Fe/Zn5 0653-512-141 2
57 |WKRET DO TWORZYW TW 4x16 KB/1 0653-340-123 5
58 |WKRET DO TWORZYW TW 4x13 KB/1 0653-340-126 4
59 |WKRET DO TWORZYW TW 3 x16 KB/1 0653-340-007 4
60 |WKRET DO TWORZYW TS 4x13 KB/1 0653-340-140 1
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61 |WKRET DO TWORZYW TS 3x9,5 KB/1 0653-340-020 4

62 |ZACZEP KLUCZA 1362-215268 1

650 |UCHWYT WIERTARSKI PTRt 10 0642-124-140 1

803 |KLUCZ PEASKI S17 DEUG 145-8.651 0643 242-016 1
14 <) Celma
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