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MtOTEK UDAROWY PRWg 2D

¥
——~_ *PRWg2D
- SDSmay

1. uchwyt narzedzi roboczych
2. ostona cylindra

3. korpus silnika

4. pokrywa goérna

5. pokrywka szczotki

6. tacznik

7. rekojes¢

8. odgietka

9. przewod przytgczeniowy
10. pokrywa dolna

11. rekojes$¢ dodatkowa PRZu3 (1362-215-069)



Polska firma Zaktady Elektromaszynowe-
Elektronarzedzia Celma SAjuz od 50 lat produkuje
i oferuje szeroki asortyment elektronarzedzi
profesjonalnych, przeznaczonych dla zaktadow
przemystowych oraz warsztatow rzemieslniczych.

WSTEP

Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
miotkiem udarowym PRWg 2D jest uzalezniona
gtéwnie od prawidtowej eksploatacji. Dlatego
w interesie uzytkownika jest doktadne zapoznanie
sie z trescig niniejszej instrukcji i przestrzeganie
wszystkich uwag i zalecen w niej zawartych. Za
szkody powstate na skutek nieprzestrzegania
zalecen niniejszej instrukcji producent i serwis
nie przyjmuja odpowiedzialnosci.

CHARAKTERYSTYKA MLOTKA PRWg 2D
| WYPOSAZENIA

Mtotek udarowy PRWg 2D znajduje szerokie
zastosowanie ~w  firmach budowlanych,
szczegdlnie przy pracach remontowo-
budowlanych, montazowych i modernizacyjnych.
Przy uzyciu roznego rodzaju narzedzi mozna
mtotkiem wykonac¢ nastepujace rodzaje prac :
- wyburzenia $cian, stropow i podtozy;
- przebijanie otworéw w $cianach i stropach;
- dtutowanie bruzd i rowkow pod réznego typu
instalacje budowlane
- wykuwanie elementow konstrukcji stalowych
w podtozu np.: betonowym, ceglanym itp.;
- odbijanie tynkow i posadzek.
Nowoczesne rozwiazanie konstrukcyjne mtotka
zapewnia duzg wydajno$¢ podczas kruszenia
materiatdbw  budowlanych  dzieki  energii
uzyskiwanej podczas pojedynczego uderzenia
(720J). Ergonomicznie uksztattowana rekojesc
gtéwna oraz rekojes¢ dodatkowa z miekka
oktadzing (softgrip), ktora mozna zamocowac
w dowolnym potozeniu sprawiaja, ze mtotek
mozna pewnie trzyma¢ oburgcz podczas
pracy (zapewnione jest réwniez wygodne
trzymanie dla osob leworecznych). Poduszka
powietrzna pomiedzy ttokami oraz amortyzatory

umieszczone pomiedzy rekojescia gtdwna a kor-
pusem silnika w znacznym stopniu ttumia drgania
i wibracje w czasie pracy. Szeroki przycisk
wytacznika zostat wbudowany w rekojesé w
taki sposob, ze jest tatwo dostepny. Wymiana
narzedzi roboczych z chwytem SDSmax moze
by¢ dokonywana bardzo szybko wymaga
bowiem tylko osiowego przesunigcia gumowanej
tulei uchwytu narzedzia (czynno$¢ te mozna
wykonac¢ nie zdejmujac rekawic). Powietrze
zcylindra mechanizmu udarowego kierowane
jest do przodu miotka ograniczajac przenikanie
pytui kurzu do uchwytu narzedzi roboczych
Pokrywki szczotek umieszczone po
obydwu stronach korpusu silnika umozliwiaja
dostep do szczotek elektrografitowych w celu
ich sprawdzenia lub wymiany (po demontazu
gornej pokrywy). Prawidtowa, niezawodna
i bezpieczna praca miotka jest uzalezniona
gtéwnie od wiasciwej eksploatacji. W interesie
uzytkownika lezy dokfadnie zaznajomienie sig
z trescig niniejszej instrukcji i przestrzeganie
wszystkich zalecen w niej zawartych. Za
szkody powstate na skutek nieprzestrzegania
niniejszej instrukcji, producent i serwis nie
ponoszg odpowiedzialnosci. Informacje na ktore
pragniemy zwréci¢ szczegoding uwage Panstwa,
zostaty napisane wyttuszczong czcionka i sa
poprzedzone znakiem ,-”.

Mtotek udarowy PRWg 2D jest wyposazony
w nastepujacy osprzet:

Skrzynka metalowa — przeznaczona do
przechowywania miotka z wyposazeniem oraz do
przenoszenia go.

Klucz RTWg6-Zn — stuzy do sprawdzania
i ewentualnie dokrecania srub M8 mocujacych
uchwyt narzedzi roboczych.

Rekojes¢ dodatkowa PRZu 3 — zapewnia pewne
i wygodne trzymanie mtotka podczas pracy. Aby
potaczy¢ rekojes¢ z mtotkiem nalezy zwolnic¢
nakretke zaciskowa, natozy¢ obejme na ostone
cylindra i dokreci¢ nakretke zaciskowa. Rekojesc
moze by¢ umieszczona w dowolnej pozyciji



w stosunku do korpusu mtotka.
* Zatgcznikiem do niniejszej Instrukcji Obstugi
jest Karta Gwarancyjna.

PARAMETRY TECHNICZNE PRWg 2D

Napiecie, czestotliwosé 230V, 50 Hz
Moc znamionowa 1100 W

Prad znamionowy 52A

Znam. czestotliwos¢ udarow 1450 1/min
Energia jednego uderzenia 20J

Klasa ochronnosci Il
(urzadzenie nie wymaga uziemienia)

Wymiary gabarytowe
(dt x wys x szer) 600x278x98mm
Masa (netto) 10,3 kg

Mtotki udarowe PRWg 2D spetniajg wymagania
Dyrektyw UE.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO
DOKONYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé¢
&l wszystkie ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania ozna-
czone symbolem /?k i wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania.
Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa pracy
z mtotkiem udarowym
- Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu podczas
pracy. Narazanie sie na hatas moze spowodowac
utrate stuchu.
- Narzedzie nalezy uzywa¢ z dodatkowymi
rekojesciami dostarczonymi z narzedziem. Utrata
kontroli moze spowodowac osobiste obrazenia.
- Podczas wykonywania prac, przy ktorych
narzedzie robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub na wtasny przewod
zasilajacy, elektronarzedzie nalezy trzymaé za
izolowane powierzchnie rekojesci.
Kontakt z przewodem sieci zasilajacej moze
spowodowac przekazanie napiecia na czesci
metalowe  elekironarzedzia, co  mogtoby
spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
NARZEDZIA

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé
&. wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczenstwa i wskazéwek doty-
czacych bezpieczenstwa moze by¢ przyczynag
porazenia pradem elekirycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia
& i wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa, aby moc skorzystaé z nich
w przysztosci.
1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy
a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek
i dobre oswietlenie. Nieporzadek | zfe
os$wietlenie przyczynia sie do wypadkow.
b) Nie nalezy uzywaé elektronarzedzia
w $rodowiskach wybuchowych, tworzonych
przez tatwopalne ciecze, gazy Ilub pyly.
Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
zapali¢ pyt lub opary.
c) Nie nalezy dopuszczaé¢ dzieci i obserwatorow
do miejsc, w ktorych uzywa sie elektronarzedzi.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad elektronarzedziem.
2. Bezpieczenstwo elektryczne
a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac¢ do
gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy
przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac¢ zadnych
przedtuzaczy w przypadku elekironarzedzi
majacych przewod z zytg uziemienia ochronnego.
Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach
wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.
b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni
uziemionych lub zwartych z masa, takich jak rury,
ogrzewacze, grzejniki centralnego ogrzewania
i chtodziarki. W przypadku dotknigcia czesci
uziemionych lub zwartych z masag, wzrasta
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
c) Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie
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deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody,
wzrasta ryzyko porazenia pradem elek-
trycznym.

d) Nie nalezy nadwereza¢ przewodow przy-
taczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywaé prze-
wodu przytaczeniowego do przenoszenia,
ciagniecia elekironarzedzia lub wyciagania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymaé przewdd
przytaczeniowy z daleka od zrédet ciepta,
olejow, ostrych krawedzi Ilub ruchomych
czesci. Uszkodzone lub zaplatane przewody
przylaczeniowe zwigkszajg ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie
na wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe
nalezy przedtuza¢ przedtuzaczami przezna-
czonymi do pracy na wolnym powietrzu.
Uzywanie przediuzacza przeznaczonego do
pracy na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w $rodowisku wilgotnym jest nieuniknione,
jako ochrone przed napigciem zasilania nalezy
stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD).
Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania
pradem elektrycznym.

3. Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac
co sie robi i zachowywac¢ rozsadek podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac
elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym
lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub
lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowac powaz-
ne osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne.
Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne.
Uzywanie w odpowiednich warunkach wypo-
sazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpyfowa, obuwie antyposlizgowe, kask
lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste
obrazenia.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu.

Przed przytaczeniem do zrodta zasilania i/lub
przed podtaczeniem akumulatora oraz zanim
podniesie si¢ lub przeniesie sig narzedzie nalezy
upewni¢ sie, ze wytacznik elektronarzedzia
jest w pozycji wytaczony. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wyfgczniku
lub przytaczenie elektronarzedzia do sieci
zasilajgcej przy zataczonym wylfaczniku moze
by¢ przyczyna wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usunac¢ wszystkie klucze. Pozostawienie klucza
w obracajacej sie czesSci elektronarzedzia
moze spowodowac osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko.
Nalezy caly czas staé pewnie i zachowac
rownowage. Umozliwi to lepsza kontrole nad
elektronarzedziem w sytuacjach nieprze-
widywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy
utrzymywacé swoje wtosy, ubranie i rekawiczki
z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,
bizuteria lub dfugie wtosy moga zostac¢ zacze-
pione przez czesci ruchome.

g) Jezeli urzadzenia sg przystosowane do
przytaczenia zewnetrznego odciggu  pytu
i pochfaniacza pylu, nalezy upewni¢ sie,
ze sg one przytaczone i prawidtowo uzyte.
Uzycie pochtaniaczy pytu moze zredukowac
zagrozenia zalezne od zapylenia.

4. Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac.
Nalezy stosowa¢ elektronarzedzie o mocy
odpowiedniej do wykonywanej pracy. Wfasciwe
elektronarzedzie umozliwi prace lepszg i bez-
pieczniejsza przy obcigzeniu, na jakie zostafo
zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywaé elektronarzedzia, jezeli
facznik go nie zatacza i nie wytacza. Kazde
elektronarzedzie, ktérego nie mozna zafgczac¢
lub wylaczac tacznikiem, jest niebezpieczne
i musi zosta¢ naprawione.

c) Nalezy odtgczac wtyczke ze zrodta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtaczy¢ akumulator przed



wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci
lub magazynowaniem. Takie zapobiegawcze
Srodki bezpieczenstwa redukuja ryzyko przy-
padkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy prze-
chowywaé poza zasiegiem dzieci i nie nalezy
pozwala¢ osobom nie zaznajomionym z elek-
tronarzedziem lub niniejsza instrukcja na
uzywanie elekironarzedzia. Elektronarzedzia sa
niebezpieczne w rekach nie przeszkolonych
uzytkownikéw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdza¢ wspotosiowose lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie
inne czynniki, ktore moga mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sig uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.
Przyczyng wielu wypadkéw jest niefachowy
Sposob konserwacji elektronarzedzia.

f) Narzedzia tngce powinny by¢ ostre i czys-
te. Odpowiednie utrzymywanie ostrych
krawedzi  narzedzi  tngcych  zmniejsza
prawdopodobienstwo zakleszczenia i ufatwia
obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia
robocze itp. nalezy stosowa¢ zgodnie
z niniejszg instrukcja, biorac pod uwage warunki
pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposéb, do jakiego
nie jest przewidziane, moze spowodowac
niebezpieczne sytuacje.

5. Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zlecac
wytacznie osobie  wykwalifikowanej, wyko-
rzystujacej  wytgcznie  oryginalne  czesci
zamienne. Zapewni to, ze uzytkowanie elek-
tronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.
Dodatkowe wskazéwki dotyczace bezpie-
czenstwa

- Nalezy uzywa¢ odpowiednich przyrzadow
poszukiwawczych w celu lokalizacji ukrytych
przewodéw zasilajacych, lub poprosi¢c o po-
moc zakiady miejskie. Kontakt z przewodami
znajdujacymi  sie  pod napieciem  moze
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doprowadzi¢ do powstania pozaru porazenia
elektrycznego. Uszkodzenie przewodu
gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Przebicie przewodu wodociagowego powoduje
szkody rzeczowe.

- Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu
w urzadzeniu mocujacym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

- Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czys-
tosci. Mieszanki materiatdw sg szczegolnie
niebezpieczne. Pyt z metalu lekkiego moze sig
zapali¢ lub wybuchngc.

- Przed odtozeniem elektronarzedzia, na-
lezy poczeka¢, az znajdzie sie ono
w bezruchu. Narzedzie robocze moze sig
zablokowa¢ i doprowadzi¢ do utraty kontroli
nad elektronarzedziem. - Nie wolno uzywac
elektronarzedzia z uszkodzonym przewodem.
Nie nalezy dotyka¢ uszkodzonego przewodu;
w przypadku uszkodzenia przewodu podczas
pracy, nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda.
Uszkodzone przewody podwyzszajg ryzyko
porazenia pradem.

- Nie nalezy obrabia¢ materiatu zawierajacego
azbest. Azbest jest rakotwdrczy.

- Jezeli podczas pracy elektronarzedzia
powstaja szkodliwe dla zdrowia, tatwopalne
lub  wybuchowe pyly, nalezy zastosowaé
odpowiednie $rodki ochronne. Na przyktad
niektore pyty sa rakotwoércze. Zaleca sie uzywanie
maski przeciwpytowej, a po zakonczeniu pracy

odsysanie pytu i wiorow.

1& Opis funkcjonowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i prze-

pisy. Nieprzestrzeganie wszystkich wskazéwek
moze spowodowac porazenie prgdem, pozar
i/lub ciezkie obrazenia ciafa.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Mtotki PRWg 2D przeznaczone sg do wyburzenia
$cian, stropow, przebijania otworéw w $cianach



istropach, dtutowania bruzd i rowkow, wykuwania,
odbijania tynkéw i posadzek. Zastosowanie
do prac innych niz podano grozi obrazeniami
osobistymi,  zniszczeniem  elektronarzedzia,
moze takze spowodowaé szkody rzeczowe.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACJI
Wartosci pomiarowe wyznaczono zgodnie
z EN 60745. Okreslony wg skali A poziom
hatasu emitowanego przez urzadzenie wynosi
standardowo:

poziom cisnienia akustycznego 89 dB(A);
poziom mocy akustycznej 100 dB(A).
Niepewnos$¢ pomiaru K=3 dB(A).

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa dla
trzech sktadowych kierunkowych) wyznaczone
zgodnie z normg EN 60745 wynosza:
dtutowanie:

warto$¢ emisji drgan ah=11 m/s2,

btad pomiaru K=1,9 m/s2.

OSTRZEZENIE Podany w niniejszej ins-
trukcji poziom drgan pomierzony zostat
zgodnie z okreslong przez norme EN 60745
procedurg pomiarowg i moze zosta¢ uzyty do
poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez
uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.
Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia.
Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan lub z innymi narzedziami
roboczymi, a takze jesli nie bedzie wystarczajagco
konserwowane, poziom drgan moze odbiegaé
od podanego. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowac podwyzszenie ekspozycji nadrgania
podczas catego czasu pracy. Wskazéwka: Aby
doktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania, trzeba
wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie
jest wytaczone, lub gdy jest wprawdzie wigczone,
ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposob
faczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy)

ekspozycja na drgania moze okazac sie znacznie
nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe s$rodki
bezpieczenstwa, majagce na celu ochrone
operatora przed skutkami ekspozycji na drgania,
np.: Konserwacja elekironarzedzia i narzedzi
roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak, ustalenie kolejnosci operaciji

roboczych.

Odsysanie pytow

Pyly obrabianych materiatbw, moga stanowic
zagrozenie dla zdrowia. Bezposredni kontakt
fizyczny z pytami lub przedostanie sig ich do
ptuc moze wywota¢ reakcje alergiczne i/lub
choroby uktadu oddechowego operatora lub
0sob znajdujacych sie w poblizu. Materiaty,
zawierajace azbest moga by¢ obrabiane jedynie
przez odpowiednio przeszkolony personel.

- Nalezy zawsze dba¢ o dobrg wentylacje
stanowiska pracy.

- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej.
Nalezy stosowac sie do aktualnie obowiazujacych
w danym kraju przepisow, regulujacych zasady
obchodzenia sie z materiatami przeznaczonymi
do obrobki.

POSLUGIWANIE SIE MLEOTKIEM UDAROWYM
Przygotowujac mtotek do pracy nalezy wykonac¢
nastepujace czynnosci:

- sprawdzi¢ czy sruby mocujace uchwyt narzedzi
roboczych sg dobrze dokrecone,

- koncowke chwytowa narzedzia roboczego
powlec smarem plastycznym,

- przesuna¢ gumowana tuleje uchwytu narzedzia

w kierunku strzatki na rys. 2,

R

Fys 2

- wprowadzi¢ do uchwytu narzedzie robocze



pokrecajac nim, tak aby odpowiednie wybrania
chwytu narzedzia trafity na wystepy w otworze
uchwytu,

- zablokowac¢ narzedzie robocze przez zwolnienie
tulei uchwytu, ktdra przesunie sie pod dziataniem
sprezyny. Narzedzie jest poprawnie zablokowane
w uchwycie, kiedy tuleja zajmie swoje skrajne
przednie potozenie.

- Smarowanie czesci chwytowej narzedzi
roboczych przy kazdorazowym ich zamo-
cowaniu w tulei uchwytu jest bardzo wazne
i ma istotny wptyw na zywotnos¢ uktadu
udarowego miotka.

PRACA MLOTKIEM
Aby rozpocza¢ prace mtotkiem nalezy:
- ustawi¢ wytacznik w pozycji ,,wytaczony”
- wtozy¢é wtyczke przewodu przytaczeniowego
do gniazdka sieciowego (mtotek nie wymaga
uziemienia)
- przytozyé narzedzie robocze do powierzchni,
ktora chcemy obrabia¢ i nacisna¢ u goéry
wytgcznik. Gdy miotek pracuje - wywiera¢ na
narzedzie robocze niewielki nacisk zapewniajacy
jedynie ciagta prace mechanizmu udarowego.
Wigkszy nacisk jest zbyteczny a ponadto
powoduje obnizenie wydajnosci pracy miotka.
- wytgczenie miotka nastepuje po nacisnieciu na
przycisk wytacznika w jego dolnej czesci.

- W ciagu osmiogodzinnej eksploataciji
mtotka stosowac regularne przerwy.

- Nie wolno diutowaé¢ w miejscach gdzie
znajduje sie instalacja elektryczna pod
napieciem.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakonczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie
stanu technicznego wyrobu obejmujace:
Ogledziny zewnetrzne, ktore polegajg na
sprawdzeniu:
- korpusu silnika, ostony cylindra i rekojesci
(pekniecia i odtamania);
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- sznura przytaczeniowego z odgietka (peknigcia
i przeciecia izolacji, przypalenia, zdeformowane
kotki wtyczki);

- dziatania wytacznika,

- czy nie wystapity uszkodzenia czesci mocujacej
narzedzia (uchwyt narzedzi).

Sprawdzenie biegu jatowego, ktére polega
na witaczeniu wyrobu do sieci i jego zasilaniu
napieciem znamionowym przez 5— 10 sekund
i dokonania oceny

- natychmiastowego rozruchu,

- rbwnomiernej pracy,

- gto$nosci pracy przektadni zebatych i tozysk,
- iskrzenia szczotek,

- poziomu drgan,

Wszelkie nieprawidtowosci w dziataniu elek-
tronarzedzia zaobserwowane podczas przegladu
lub wczesniej w czasie pracy (zwiekszone
iskrzenie szczotek, nagrzewanie korpusu, wzrost
hatasu przektadni) sa sygnatem do przerwania
eksploatacji i przeprowadzenia przegladu lub
naprawy w punkcie serwisowym.

- Wszystkich przegladéw (odptatnie), napraw
i wymiany zespotéw moze dokonac¢ jedynie
upowazniony punkt.

W okresie gwarancji uzytkownikowi nie wolno
demontowa¢ miotka, wymienia¢ zadnych
zespotow, czesci skitadowych z  wyjatkiem
szczotek elektrografitowych. Jezeli szczotki
zuzyjg sie do wysokosci mniejszej niz 10 mm
(nowe szczotki majg dtugos¢ 18,2 mm), lub ich
powierzchnia slizgowa jest uszkodzona nalezy je
wymieni¢ na nowe. Objawem zuzycia szczotek
jest ich iskrzenie. Gdy zuzyta lub uszkodzona jest
jedna szczotka, nalezy wymieni¢ obie. Stosowac
wytacznie oryginalne szczotki (nr ind. 1119-110-
051).

- W czasie eksploatacji mtotka nie wolno
zamienia¢ i odwraca¢ szczotek.

W celu wymiany szczotek nalezy wykonaé
nastepujace czynnosci:



- wyja¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego
z gniazdka sieciowego,

- odblokowa¢ narzedzie robocze i wyjac
z uchwytu,

- odkreci¢ cztery sruby M6 mocujace pokrywe
gorna,

- zdja¢ pokrywe goérna i wysunaé pokrywki
szczotek,

- poluzowac wkret mocujacy przewodd zakonczony
koncowkag  widetkowa, ktéry  doprowadza
napiecie do szczotki. Pod tbem wkreta zatozona
jest podktadka sprezysta,

- odciagnac koniec sprezyny spiralnej i wysunac
szczotke ze szczotkotrzymacza, w identyczny
sposob usuna¢ drugg szczotke,

- wnetrze miotka oczysci¢ sprezonym powietrzem
z pylu szczotkowego i kurzu, a komutator
przemy¢ benzyna ekstrakcyjna,

- osadzi¢ nowe szczotki, sprawdzi¢ czy
przesuwaja sie w szczotkotrzymaczach bez
zacie¢ i nadmiernych luzow,

- wsung¢ koncowki widetkowe szczotek pod
podktadki poluzowanych wkretéw i dokrecic je,
natozy¢ koncéwke sprezyny spiralnej,

- wsunaé¢ pokrywki szczotek, zatozy¢ pokrywe
gorng i zamocowac jg Srubami.

Jezeli nowe szczotki nadmiernie iskrzg po okoto
15 minutach pracy, to nalezy mtotek oddaé
do punktu serwisowego. W przypadku, gdy
zachodzi koniecznos¢ przetoczenia komutatora,
mtotek nalezy odda¢ do punktu serwisowego.
Zaleznie od intensywnosci eksploatacji, mtotki
nalezy poddawa¢ okresowym przegladom
i smarowaniu. Brak smaru np. w komorze
mimosréd-korbowod moze powodowaé zatarcie
uktadu ttokéw. Do smarowania elementéw
przekfadni i uktadu udarowego nalezy stosowac
smar SP 3 (zamiennie Renolit SO-D 2024 lub
Ft1v27). Po dokonaniu przegladu, elementy
gwintowane nalezy dokrecic  momentami
zgodnymi z dokumentacja.

- Ze wzgledu na niezbednag wiedze,
kwalifikacje oraz wyposazenie zaleca sie

wykonywanie przegladow i smarowania
w serwisie.

Przed przystgpieniem do pracy oraz po jej
wykonaniu nalezy zwroci¢ uwage, aby szczeliny
wlotowe i wylotowe powietrza byly zawsze
drozne.

Po zakonczeniu pracy, obudowe mtotka oczyscic
np. sprezonym powietrzem, pedzelkiem, wilgotng
szmatkg. Nie uzywac¢ s$rodkow chemicznych
i ptynéw czyszczacych.

Do wspotpracy z mtotkami PRWg 2D stosowac
nalezy narzedzia robocze o chwycie typu
SDSmax. Za ewentualne szkody powstate
na skutek uzywania narzedzi roboczych
nieodpowiednich lub ztej jakosci producent
i serwis nie ponoszg odpowiedzialnosci.

DEKLARACJA ZGODNOSCI nr 57/Celma/2010
Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze
produkt: miotek udarowy typu PRWg 2D spetnia
wymagania Dyrektyw UE 2006/95/ WE,
2006/42/WE i 2004/108/WE wg norm PN EN
60745, EN 55014, EN 61000

Prezes Zarzadu

Jacek Ksiazkiewicz

Goleszow, 20.09.2010

Trw

Dokumentacja techniczna

p. 0. Z-ca Dyrektora ds. Technicznych
Szymon Pomper

Zaktady Elektromaszynowe-Elektronarzedzia
CELMA S.A.

Goleszow, ul. Przemystowa 10, Polska



OCHRONA SRODOWISKA

Elektronarzedzie, jego wyposazenie i opakowa-
nie po zakonczeniu uzytkowania nalezy odda¢ do
powtornego przetworzenia materiatow. Nie wolno
wyrzucac do pojemnikéw na odpady komunalne!
O tym informuje symbol przekreslonego kontene-
ra kotowego umieszczony na produkcie.
Zgodnie z Ustawg z dn. 29 lipca 2005r. o zu-
zytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym
(Dz. U. Nr 180 poz. 1494 i 1495) informujemy,
iz zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny moze
zawiera¢ niebezpieczne sktadniki, ktore moga
powodowac¢ negatywny wptyw na $rodowisko,
a takze na zdrowie ludzi.

Zabronione jest umieszczanie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego i zuzytych aku-
mulatoréw z innymi odpadami o czym informuje
znak przekreslonego kontenera kotowego na od-
pady. Tak oznaczony sprzet podlega selektywnej
zbidrce w wyznaczonych punktach.
Gospodarstwo domowe spetnia istotng role
W przyczynianiu sie do ponownego uzycia i odzy-
sku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu poprzez
przestrzeganie zasad selektywnej zbiorki.
Sposob gromadzenia zuzytego sprzetu jest zgod-
ny z w/w Ustawa, obowiazki z niej wynikajace
przejeta w imieniu przedsiebiorcy Organizacja
Odzysku.

Szczegoly przyjetego systemu zbierania
udostepnione sg na stronie internetowej firmy

www.celma.com.pl w zaktadce firma/downloads.
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SERWIS | NAPRAWA

NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE
WYLACZNIE SERWIS FABRYCZNY
43-440 GOLESZOW, ul. Przemystowa 10,
tel/fax 338527224

Wykonuije rowniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne serwis@celma.com.pl

Wykaz punktow serwisowych
pogwarancyjnych znajduje sie na stronie
internetowej firmy:
www.celma.com.pl

a @ PRACTICE * % % % *

POLSKA
JAKOSE

SRR 1]
il SRICH

I inik
IHRZLELD




SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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PRWg 2D

1 [WIRNIK KOMPLETNY PRW(qg 2IIB C-20455 1
STOJAN KOMPLETNY PRW(g 211B C-20537 1

3 |TARCZA £tOZYSKOWA PRW(g 2IIB ZESP C-42748 1
4 |KORPUS SILNIKA PRWg 2D - ZESPOL C-10109/1 1
POKRYWA DOLNA PRW(g 21I1B C-10123 1

6 [POKRYWA GORNA PRWg 211B 0613-500-044 1
7 |[POKRYWA KORPUSU PRW(qg 2IIB C-42761 1
WENTYLATOR PRWg 2 11 B C-31880 1

9 |KOLO ZEBATE DW 69.9 C-31885 1
10 |KOLO ZEBATE DW35.67/62.75 C-31888 1
MIMOSROD PRW(g 21I1B C-20383 1

12 |CYLINDER-ZESPOL C-34092 1
13 [TLOK PLYWAJACY PRWg 2D C-34247 1
THOK C-33870 1

16 [BIJAK - PRWg 2B C-33909 1
17 |TULEJA 24/20X21 C-42706 1
OS D-12X43 C-42710 1

19 |SWORZEN TtOKA C-46989 1
23 |PODKLADKA 30/23X1 C-42697 1
PODK{ADKA 40/32X1 C-42711 1

25 |OSLONA CYLINDRA C-21181/1 1
26 |OSEONA REKOJESCI 1260-000-006 1
TULEJA IZOLACYJNA PRW(g 2IIB 1260-000-004 1

28 |KORBOWOD C-46982 1
29 |PODKEADKA 26/12x1,2 1260-000-055 2
30 [POKRYWKA 1260-000-119 2
REKOJESC 1

33 |LACZNIK C-31 1115-293-120 1
KONDENSATOR-ZESPOL C-47471 1

35 |ODCIAZKAPRWg 21l B C-42766 1
ODGIETKA 12x120 1362-215-267 1

37 |SZNUR PRZYtACZENIOWY Z WTYCZKA 4,5m 1136-922-074 1
39 [SZCZOTKA 6,4x12,5x18,2 1119-110-051 2
40 [WKRET M4x10-5.8-B-Fe/Zn5 0653-512-141 2
SPREZYNA SPIRALNA 6x0,3 2

42 |AMORTYZATOR DOLNY 1373-121-019 1
AMORTYZATOR GORNY 1373-121-020 1

44 |PIERSCIEN OPOROWY C-47888 1
45 |PIERSCIEN ORING 17x6 1373-119-006 1
USZCZELKA 30/21x5 2026-430-031 1

48 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 70x3 1373-121-004 1
49 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 55x3 1373-121-016 1
PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 30x2 1373-121-014 1

51 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 19x3 1373-121-002 3
52 |PIERSCIEN "QUADRING" 37,69x3,53 FPM70 1373-119-002 2
ZAWLECZKA S-ZN 3,2x18 0651-610-028 1
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t OZYSKO KULKOWE 6201-2RS C4

0631-113-134

£ OZYSKO KULKOWE 6203 ZZ C4 S

0631-113-152

57 £ OZYSKO IGIELK NA 4901 C5 SM03 0631-242-026
58 |LOZYSKO IGIELKOWE F55709 SM01 0631-278-424
59 |LOZYSKO IGIELK. NA F-212666 0631-242-031
60 |7t OZENIE IGIELKOWE K 12x18x12TN 0631-241-347
61 |PIERSCIEN USZCZELN. 1A 25x37x7 1373-113-070
62 |PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN W 32 0639-361-332

PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN W 40

0639-361-340

WKRET M4x8-5.8-B-Fe/Zn5

0653-331-020

65 [SRUBA M5x65-8.8-Fe/Zn5 0653-512-084
66 [WKRET M6x28-8.8-B-Fe/Zn5 0653-332-019
67 |SRUBA M6x18-8.8-Fe/Zn5 0653-516-100
68 |SRUBA M8x25-10.9 Fe/ZN5 0653-516-104
69 |WKRET DO TWORZYW TW 4x16 KB/1 0653-340-123
70 |INAKRETKA SAM.M8x1,25 OCYNK. 0653-510-023

PODKEADKA SPREZYSTA Z 5,1 Fe/Zn9

0653-191-004

PODKEADKA SPREZYSTA 8,2-Fe/Zn9C

0653-191-006

73 |PODKtADKA SPREZYSTA 4,2x0,5 C-42644
800 |UCHWYT SDS MAX - ZESPOL C-47996
801 |KLUCZ RWTg 6-ZN 0643-254-005
803 |ZESTAW NAPRAWCZY OPOROWY C-47901
804 |REKOJESC DODATKOWA-ZESPOL 1362-215-069
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Zaktady Elektromaszynowe - Elektronarzedzia
CELMA SA
ul. Przemystowa 10
43-440 Goleszow, Poland
tel. (+48) 33 852 83 51
fax (+48) 33 852 71 11
e-mail: zamowienia@celma.com.pl



