
INSTRUKCJA ORYGINALNA

Szlifierka prosta obwodowa
PRAc 100AR

Przed przystąpieniem do użytkowania wyrobu konieczne jest dokładne
zaznajomienie się z treścią niniejszej instrukcji, a następnie jej ścisłe
przestrzeganie
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Nasza firma ju prawie od 50 lat produkuje i ofe

ruje szeroki asortyment elektronarz dzi profesjo

nalnych, przeznaczonych dla zak ad w przemy

s owych oraz warsztat w rzemie lniczych.

Prawid owa, niezawodna i bezpieczna praca

szlifierk prost PRAc 100AR jest uzale niona

g wnie od prawid owej eksploatacji. Dlatego

w interesie u ytkownika jest dok adne zapoznanie

si z tre ci niniejszej instrukcji i przestrzeganie

wszystkich uwag i zalece w niej zawartych. Za

szkody powsta e na skutek nieprzestrzegania

zalece niniejszej instrukcji producent i serwis nie

przyjmuj odpowiedzialno ci.

Szlifierki proste obwodowe PRAc 100AR przezna

czone s do szlifowania zgrubnego i czyszczenia

powierzchni metalowych. W szczeg lno ci

szlifierki maj zastosowanie do szlifowania spoin

spawalniczych oraz czyszczenia odlew w stali

wnych i eliwnych. Szlifierk mo na stosowa

r wnie do innych czynno ci np. do czyszczenia

powierzchni za pomoc szczotek drucianych

obwodowych o rednicy do 125 mm. Szlifierki

PRAc 100AR posiadaj wbudowany uk ad

steruj cy, kt ry zapewnia agodny rozruch w tra

kcie uruchamiania oraz ogranicza pr d rozru

chowy do 16 A. Prawid owa, niezawodna i bez

pieczna praca szlifierk PRAc 100AR jest

uzale niona g wnie od prawid owej eksploatacji.

Przed przyst pieniem do u ytkowania szlifierki

zalecamy wi c dok adne zapoznanie si z tre ci

niniejszej instrukcji. Informacje na kt re pragnie

my zwr ci szczeg ln uwag Pa stwa, zosta y

napisane wyt uszczon czcionk i s poprzedzone

znakiem„ ”.

Szlifierki PRAc 100AR wyposa one s w:

, kt ra zabezpiecza

przed od amkami i odpryskami ciernicy oraz

ogranicza rozprzestrzenianie si py u szlifier

skiego. Os ona chroni r wnie przed ewentu

alnym poparzeniem (spowodowa je mog

rozgrzane cz stki metalu i ciernicy).

— stalowe tarcze s u ce do mocowania ciernicy

na wrzecionie szlifierki.

— przeznaczony do zakr cania

i odkr cania zabieraka mocuj cego.

– przeznaczony do

zakr cania ruby ko nierza os ony oraz unieru

chomienia wrzeciona przy odkr caniu i zakr

caniu zabieraka.

Za cznikiem do niniejszej Instrukcji Obs ugi jest

Karta Gwarancyjna.

Napi cie, cz stotliwo 230V, 50 Hz

Moc znamionowa 1010W

Pr d znamionowy 4,6 A

Ogranicznik pr du rozruchu 16 A

Znam. pr dko obrot. (n0) 8600 obr/min

Maks. redn. ciernicy tarczowej do

ci cia i szlif. (vdop=45m/s) 100 mm

Maks. grub. ciernicy tarcz. 25 mm

Maks. redn. szczotki

drucianej 125 mm

redn. otworu ciernicy 20 mm

Ko c wka wrzeciona M14x1,5

Klasa ochronno ci II

(urz dzenie nie wymaga uziemienia)

Wymiary gabarytowe

(d x wys x szer) 600x90x90mm

Masa (netto) 4,1 kg

Szlifierki proste obwodowe PRAc 100AR spe niaj

wymagania Dyrektyw UE.
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CHARAKTERYSTYKA SZLIFIERKI

I WYPOSA ENIA

Os on tarczy szlifierskiej

Zabieraki: ustalaj cy prosty i mocuj cy prosty

Klucz specjalny

Klucz trzpieniowy RWTg 6 Zn

PARAMETRY TECHNICZNE  PRAc 100AR

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY

OSTRZE ENIE Nale y przeczyta wszystkie

ostrze enia dotycz ce bezpiecze stwa u y

tkowania oznaczone symbolem i wszystkie

wskaz wki dotycz ce bezpiecze stwa u ytko

wania.

OG LNE OSTRZE ENIA DOTYCZ CE

BEZPIECZE STWA U YTKOWANIA SZLIFIEREK
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Wskaz wki bezpiecze stwa dotycz ce szlifo

wania, szlifowania papierem ciernym, pracy

z u yciem szczotek drucianych i przecinania

ciernic

ó ń ą -

ś

ż

ś ą

a) Niniejsze elektronarz dzie mo e by stosowane

jako szlifierka do szlifowania ciernic . Nale y

stosowa si do wszystkich wskaz wek bezpie

cze stwa, instrukcji, opis w i danych, dostarczo

nych wraz z elektronarz dziem.

c) Nie nale y u ywa osprz tu, kt ry nie jest

przewidziany i polecany przez producenta

specjalnie do tego urz dzenia.

d) Dopuszczalna pr dko obrotowa stosowa

nego narz dzia roboczego nie mo e by mniejsza

ni podana na elektronarz dziu maksymalna

pr dko obrotowa.

e) rednica zewn trzna i grubo narz dzia

roboczego musz by odpowiednie dla niniejszej

szlifierki.

f )

g) W adnym wypadku nie nale y u ywa

uszkodzonych narz dzi roboczych. Przed ka dym

u yciem nale y skontrolowa osprz t, np.

ciernice pod k tem odprysk w i p kni , dyski

elastyczne pod k tem p kni , starcia lub silnego

zu ycia, szczotki druciane pod k tem lu nych lub

z amanych drut w. W razie upadku elektrona

rz dzia lub narz dzia roboczego, nale y spraw

dzi , czy nie uleg o ono uszkodzeniu, lub u y

innego, nieuszkodzonego narz dzia. Je li narz

dzie robocze zosta o sprawdzone i zamocowane,

elektronarz dzie nale y w czy na minut na

najwy sze obroty, zwracaj c przy tym uwag , by

osoba obs uguj ca i osoby postronne znajduj ce

si w pobli u, znalaz y si poza stref obracaj

cego si narz dzia.

h) Nale y stosowa wyposa enie ochronne. W za

le no ci od rodzaju pracy, nale y stosowa

ochron twarzy i ochron oczu. W razie potrzeby

nale y u y maski przeciwpy owej, rodk w

ochrony s uchu, r kawic ochronnych lub specjal

nego fartucha, chroni cego przed ma ymi cz

stkami cieranego i obrabianego materia u.

Nale y chroni oczy przed unosz cymi si w po

wietrzu cia ami obcymi, powsta ymi w czasie

pracy. Maska przeciwpy owa i ochronna dr g

oddechowych musz filtrowa powstaj cy pod

czas pracy py .

i) Nale y uwa a , by osoby postronne znajdowa y

si w bezpiecznej odleg o ci od strefy pracy

elektronarz dzia. Ka dy, kto znajduje si w po

bli u pracuj cego elektronarz dzia, musi stoso

wa rodki ochrony osobistej.

j) Podczas prac, przy kt rych elektronarz dzie

mog oby natrafi na ukryte przewody elektryczne

lub na w asny przew d, nale y je trzyma tylko za

izolowan r koje .

k) Przew d sieciowy nale y trzyma z dala od

obracaj cych si narz dzi roboczych.

l) Nigdy nie wolno odk ada elektronarz dzia
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Narzędzia robocze z wkładką gwintowaną

muszą dokładnie pasować na gwint na wrze-

cionie. W przypadku narzędzi roboczych, moco-

wanych przy użyciu kołnierza, średnica otworu

narzędzia roboczego musi być dopasowana do

średnicy kołnierza.
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Niestosowanie si

do poni szych zalece mo e stwarza niebezpie

cze stwo pora enia pr dem, po aru i/lub ci kich

obra e cia a.

Fakt, e osprz t daje

si zamontowa do elektronarz dzia, nie jest

gwarantem bezpiecznego u ycia.

Narz dzie robocze, obracaj ce

si z wi ksz ni dopuszczalna pr dko ci , mo e si

z ama , a jego cz ci odprysn .

Narz dzia robocze o niew a ciwych wy

miarach mog by niewystarczaj co os oni te lub

kontrolowane.

.

Uszkodzone narz dzia ami si

najcz ciej ulegaj zniszczeniu w czasie pr bnym.

Oddzia ywanie ha asu przez d u szy

okres czasu, mo ne doprowadzi do utraty s uchu.

Od amki obrabia

nego przedmiotu lub p kni te narz dzia robocze

mog odpryskiwa i spowodowa obra enia

r wnie poza bezpo redni stref zasi gu.

Pod wp ywem kontaktu z prze

wodami b d cymi pod napi ciem, wszystkie cz ci

metalowe elektronarz dzia znajd si r wnie pod

napi ciem i mog spowodowa pora enie pr dem

osoby obs uguj cej.

W przypad

ku utraty kontroli nad narz dziem, przew d sie

ciowy mo e zosta przeci ty lub wci gni ty, a d o

lub ca a r ka mog dosta si w obracaj ce si

narz dzie robocze.

ę

ż ń ż ć -

ń ż ą ż ęż

ż ń ł

ż ę

ę ć ę

ż

ę ą

ę ę ą ż ę ś ą ż ę

ł ć ęś ąć

ę ł ś -

ą ć ą ł ę

Narzędzia robocze, które nie są

dokładnie osadzone na elektronarzędziu, obracają

się nierównomiernie, wibrują i mogą spowodować

utratę kontroli nad elektronarzędziem
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przed ca kowitym zatrzymaniem si narz dzia

roboczego.

m) Nie wolno przenosi elektronarz dzia, znaj

duj cego si w ruchu.

n) Nale y regularnie czy ci szczeliny wentyla

cyjne elektronarz dzia.

o) Nie nale y u ywa elektronarz dzia w pobli u

materia w atwopalnych.

p) Nie nale y u ywa narz dzi, kt re wymagaj

p ynnych rodk w ch odz cych.

Odrzut jest nag reakcj elektronarz dzia na

zablokowanie lub zaczepienie obracaj cego si

narz dzia, takiego jak ciernica, dysk elastyczny,

szczotka druciana itd. Zaczepienie lub zabloko

wanie prowadzi do nag ego zatrzymania obraca

j cego si narz dzia roboczego. Niekontrolowane

elektronarz dzie zostanie przez to szarpni te

w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu

narz dzia roboczego. Gdy, np. ciernica zatnie si

lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie,

zanurzona w materiale kraw d ciernicy, mo e

si zablokowa i spowodowa jej wypadni cie lub

odrzut. Ruch ciernicy (w kierunku osoby

obs uguj cej lub od niej) uzale niony jest wtedy

od kierunku ruchu ciernicy w miejscu zabloko

wania. Opr cz tego ciernice mog si r wnie

z ama . Odrzut jest nast pstwem niew a ciwego

lub b dnego u ycia elektronarz dzia. Mo na go

unikn przez zachowanie opisanych poni ej

odpowiednich rodk w ostro no ci.

a) Elektronarz dzie nale y mocno trzyma , a cia o

i r ce ustawi w pozycji, umo liwiaj cej z ago

dzenie odrzutu. Je eli w sk ad wyposa enia

standardowego wchodzi r koje dodatkowa,

nale y jej zawsze u ywa , aby mie jak najwi ksz

kontrol nad si ami odrzutu lub momentem

reakcji podczas rozruchu.

b) Nie nale y nigdy trzyma r k w pobli u

obracaj cych si narz dzi roboczych.

c) Nale y trzyma si z dala od strefy, w kt rej

porusza si elektronarz dzie podczas odrzutu.

d) Szczeg lnie ostro nie nale y obrabia naro

niki, ostre kraw dzie itd. Nale y zapobiega temu,

by narz dzia robocze zosta y odbite lub by si one

zablokowa y.

e) Nie nale y u ywa pi i brzeszczot w do drewna

lub z batych.

a) Nale y u ywa wy cznie ciernicy przezna

czonej dla danego elektronarz dzia i os ony

przeznaczonej dla danej ciernicy.

b) T rodkiem

.
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arcze szlifierskie z obniżonym ś należy

mocować w taki sposób aby ich powierzchnia

szlifująca nie wystawała poza krawędź osłony

Obracaj ce si narz dzie mo e wej

w kontakt z powierzchni , na kt r jest od o one,

przez co mo na straci kontrol nad elektrona

rz dziem.

Przypadkowy kontakt

ubrania z obracaj cym si narz dziem roboczym

mo e spowodowa jego wci gni cie i wwiercenie si

narz dzia roboczego w cia o osoby obs uguj cej.

Wentylator silnika wci ga

kurz do obudowy, a du e nagromadzenie py u

metalowego mo e spowodowa zagro enie ele

ktryczne.

Iskry mog spowodo

wa ich zap on.

U ycie wody lub

innych p ynnych rodk w ch odz cych mo e

doprowadzi do pora enia pr dem.

Osoba obs uguj ca

urz dzenie mo e opanowa szarpni cia i zjawisko

odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich rod

k w ostro no ci.

Narz dzie

robocze mo e w skutek odrzutu zrani r k

Na

skutek odrzutu, elektronarz dzie przemieszcza si

w kierunku przeciwnym do ruchu ciernicy w miejscu

zablokowania.

Obracaj ce si narz dzie robocze jest

bardziej podatne na zakleszczenie przy obr bce

k t w, ostrych kraw dzi lub gdy zostanie odbite.

Mo e to sta si przyczyn utraty kontroli lub

odrzutu.

Narz dzia robocze tego typu cz sto

powoduj odrzut lub utrat kontroli nad elektro

narz dziem.

ciernice nie

b d ce oprzyrz dowaniem danego elektrona

rz dzia s niewystarczaj co os oni te i nie s

bezpieczne.

Niefachowo

nie

ą ę ę ż ść

ą ó ą ł ż

ż ć ę -

ę

ą ę ę

ż ć ą ę ę

ę ł ł ą

ą

ż ł

ż ć ż -

ą -

ć ł

ż

ł ś ó ł ą ż

ć ż ą

ł ą

ą ż ć ę

ś -

ó ż ś

ę

ż ć ę ę.

ę ę

ś

ą ę ę

ó

ą ó ę

ż ć ę ą

ę ę

ą ę -

ę

Ś

ę ą ą -

ę ą ą ł ę ą

osadzona tarcza szlifierska, wystająca

poza krawędź osłony będzie wystarczająco

osłonięta.

Wskaz wki bezpiecze stwa przy zabloko

waniu narz dzia

Szczeg lne wskaz wki bezpiecze stwa dla

szlifowania i przecinania ciernic
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) Os ona musi by dobrze przymocowana do

elektronarz dzia, a jej ustawienie musi gwaran

towa jak najwi kszy stopie bezpiecze stwa.

Oznacza to, e zwr cona do osoby obs uguj cej

cz ciernicy ma by w jak najwi kszym stopniu

os oni ta.

.

) U ywa ciernic tylko do prac dla nich

przewidzianych. Nie nale y np. nigdy szlifowa

boczn powierzchni ciernicy tarczowej do

ci cia.

) Do mocowania ciernicy u ywa zawsze

nieuszkodzonych tarcz mocuj cych o prawid o

wej wielko ci i kszta cie. Odpowiednie tarcze

mocuj ce podpieraj ciernic i zmniejszaj tym

samym niebezpiecze stwo jej z amania si .

) Nie nale y u ywa zu ytych ciernic z wi kszych

elektronarz dzi.

Nieprzestrzeganie podanych ni ej

ostrze e dotycz cych bezpiecze stwa i wska

z wek dotycz cych bezpiecze stwa mo e by

przyczyn pora enia pr dem elektrycznym,

po aru i/lub powa nych obra e .

a) W miejscu pracy nale y utrzymywa porz dek i

dobre  o wietlenie.

b) Nie nale y u ywa elektronarz dzia w ro

dowiskach wybuchowych, tworzonych przez

atwopalne ciecze, gazy lub py y.

c) Nie nale y dopuszcza dzieci i obserwator w do

miejsc, w kt rych u ywa si elektronarz dzi.

a) Wtyczki elektronarz dzi musz pasowa do

gniazdek. Nigdy w aden spos b nie nale y

przerabia wtyczki. Nie nale y u ywa adnych

przed u aczy w przypadku elektronarz dzi

maj cych przew d z y uziemienia ochronnego.

b) Nale y unika dotykania powierzchni uziemio

nych lub zwartych z mas , takich jak rury, ogrze

wacze, grzejniki centralnego ogrzewania i ch o

dziarki.

c) Nie nale y nara a elektronarz dzi na dzia anie

deszczu lub warunk w wilgotnych.

d) Nie nale y nadwer a przewod w przy cze

niowych. Nigdy nie nale y u ywa przewodu

przy czeniowego do przenoszenia, ci gni cia

elektronarz dzia lub wyci gania wtyczki z gnia

zdka. Nale y trzyma przew d przy czeniowy

z daleka od r de ciep a, olej w, ostrych kraw dzi

lub ruchomych cz ci.

e) W przypadku, gdy elektronarz dzie u ywa si

na wolnym powietrzu, przewody przy czeniowe

nale y przed u a przed u aczami przeznaczo

nymi do pracy na wolnym powietrzu.

f ) W przypadku, gdy u ywanie elektronarz dzia w

rodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako

Os ona ma ochrania osob obs uguj c

przed od amkami i przypadkowym kontaktem ze

ciernic

Tarczowe ciernice tn ce przeznaczone s do

usuwania materia u kraw dzi tarczy. Wp yw si

bocznych na te ciernice mo e je z ama .

Tarcze

mocuj ce do ciernic tn cych mog r ni si od

tarcz mocuj cych przeznaczonych do innych

ciernic.

ciernice do wi kszych elektro

narz dzi nie s zaprojektowane dla wy szej liczby

obrot w, wyst puj cej w mniejszych elektrona

rz dziach i dlatego mog si z ama .

Nieporz dek i z e o wietlenie

przyczynia si do wypadk w.

Elektronarz dzie

wytwarza iskry, kt re mog zapali py lub opary.

Rozproszenie uwagi mo e spowodowa utrat

kontroli nad elektronarz dziem.

Brak przer bek we wtyczkach i gniazdkach wty

czkowych zmniejsza ryzyko pora enia pr dem

elektrycznym.

W przypadku dotkni cia cz ci uziemionych

lub zwartych z mas , wzrasta ryzyko pora enia

pr dem elektrycznym.

W przypadku

przedostania si do elektronarz dzia wody, wzrasta

ryzyko pora enia pr dem elektrycznym.

Uszkodzone lub zapl tane

przewody przy czeniowe zwi kszaj ryzyko

pora enia pr dem elektrycznym.

U ywanie

przed u acza przeznaczonego do pracy na wolnym

powietrzu zmniejsza ryzyko pora enia pr dem

elektrycznym.
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OG LNE OSTRZE ENIA DOTYCZ CE

BEZPIECZE STWA U YTKOWANIA

NARZ DZIA

OSTRZE ENIE Nale y przeczyta wszy

stkie ostrze enia i wskaz wki dotycz ce bez

piecze stwa.

Zachowaj wszystkie ostrze enia i wska

z wki dotycz ce bezpiecze stwa, aby m c

skorzysta z nich w przysz o ci.

1. Bezpiecze stwo w miejscu pracy

2. Bezpiecze stwo elektryczne
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ochron przed napi ciem zasilania nale y

stosowa urz dzenie r nicowopr dowe (RCD).

a) Nale y by przewiduj cym, obserwowa co si

robi i zachowywa rozs dek podczas u ywania

elektronarz dzia. Nie nale y u ywa elektro

narz dzia, gdy jest si zm czonym lub pod

wp ywem narkotyk w, alkoholu lub lekarstw.

b) Nale y stosowa wyposa enie ochronne.

Nale y zawsze zak ada okulary ochronne.

c) Nale y unika niezamierzonego rozruchu. Przed

przy czeniem do r d a zasilania i/lub przed

pod czeniem akumulatora oraz zanim podniesie

si lub przeniesie si narz dzie nale y upewni si ,

e wy cznik elektronarz dzia jest w pozycji

wy czony.

d) Przed uruchomieniem elektronarz dzia nale y

usun wszystkie klucze.

e) Nie nale y wychyla si za daleko. Nale y ca y

czas sta pewnie i zachowa r wnowag .

f ) Nale y odpowiednio si ubiera . Nie nale y

nosi lu nego ubrania ani bi uterii. Nale y utrzy

mywa swoje w osy, ubranie i r kawiczki z dala od

cz ci ruchomych.

g) Je eli urz dzenia s przystosowane do przy

czenia zewn trznego odci gu py u i poch aniacza

py u, nale y upewni si , e s one przy czone

i prawid owo u yte.

a) Nie nale y elektronarz dzia przeci a . Nale y

stosowa elektronarz dzie o mocy odpowiedniej

do wykonywanej pracy.

b) Nie nale y u ywa elektronarz dzia, je eli

cznik go nie za cza i nie wy cza.

c) Nale y od cza wtyczk ze r d a zasilania

elektronarz dzia i/lub od czy akumulator przed

wykonaniem ka dej nastawy, wymiany cz ci lub

magazynowaniem.

d) Nieu ywane elektronarz dzie nale y przecho

wywa poza zasi giem dzieci i nie nale y pozwa

la osobom nie zaznajomionym z elektrona

rz dziem lub niniejsz instrukcj na u ywanie

elektronarz dzia.

e) Elektronarz dzia nale y konserwowa . Nale y

sprawdza wsp osiowo lub zakleszczenie si

cz ci ruchomych, p kni cia cz ci i wszystkie

inne czynniki, kt re mog mie wp yw na prac

elektronarz dzia. Je eli stwierdzi si uszkodzenia,

nale y elektronarz dzie przed u yciem naprawi .

f ) Narz dzia tn ce powinny by ostre i czyste.

g) Elektronarz dzie, wyposa enie, narz dzia

robocze itp. nale y stosowa zgodnie z niniejsz

instrukcj , bior c pod uwag warunki pracy i ro

dzaj pracy do wykonania.

a) Napraw elektronarz dzia nale y zleca wy

cznie osobie wykwalifikowanej, wykorzystuj cej
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Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko pora ania

pr dem elektrycznym.

Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarz dziem

mo e spowodowa powa ne osobiste obra enia.

U ywa

nie w odpowiednich warunkach wyposa enia

ochronnego, takiego jak maska przeciwpy owa,

obuwie antypo lizgowe, kask lub ochronniki s uchu,

zmniejszy osobiste obra enia.

Przenoszenie elektronarz dzia z palcem

na wy czniku lub przy czenie elektronarz dzia do

sieci zasilaj cej przy za czonym wy czniku mo e

by przyczyn wypadku.

Pozostawienie klucza

w obracaj cej si cz ci elektronarz dzia mo e

spowodowa osobiste obra enia.

Umo liwi to lepsz kontrol nad elektronarz dziem

w sytuacjach nieprzewidywalnych.

Lu ne ubrania, bi uteria lub

d ugie w osy mog zosta zaczepione przez cz ci

ruchome.

U ycie poch aniaczy py u mo e

zredukowa zagro enia zale ne od zapylenia.

W a ciwe elektronarz dzie

umo liwi prac lepsz i bezpieczniejsz przy

obci eniu, na jakie zosta o zaprojektowane.

Ka de

elektronarz dzie, kt rego nie mo na za cza lub

wy cza cznikiem, jest niebezpieczne i musi

zosta naprawione.

Takie zapobiegawcze rodki

bezpiecze stwa redukuj ryzyko przypadkowego

rozruchu elektronarz dzia.

Elektronarz dzia s niebezpie

czne w r kach nie przeszkolonych u ytkownik w.

Przyczyn wielu wypadk w jest niefachowy spos b

konserwacji elektronarz dzia.

Odpowiednie utrzymywanie ostrych kraw dzi

narz dzi tn cych zmniejsza prawdopodobie stwo

zakleszczenia i u atwia obs ug .

U ywanie elektrona

rz dzia w spos b, do jakiego nie jest przewidziane,

mo e spowodowa niebezpieczne sytuacje.
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3. Bezpiecze stwo osobiste

4. U ytkowanie i troska o elektronarz dzie

5. Naprawa
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wy cznie oryginalne cz ci zamienne.

W czasie pracy szlifierk nale y przestrzega

nast puj cych zalece :

- wtyczk sznura przy czeniowego wk ada i wyj

mowa z gniazdka sieciowego przy wy czonym

wy czniku,

- nie dopuszcza do przegrzania szlifierki, stosuj c

regularne przerwy podczas wielogodzinnej

eksploatacji,

- przew d przy czeniowy zawsze prowadzi z ty

u za szlifierk , zwracaj c uwag , czy nie jest

nara ony na uszkodzenia,

- je eli podczas pracy nast pi zanik napi cia w sie

ci, nale y natychmiast ustawi wy cznik w po o

eniu „wy czony” (jest to konieczne, aby unikn

samoczynnego w czenia si szlifierki z chwil

pojawienia si napi cia w sieci),

- wszystkie naprawy oraz wymian narz dzi

roboczych szlifierki mo na wykonywa jedynie po

wyj ciu wtyczki z gniazdka sieciowego,

- ze wzgl du na emitowany poziom drga , ha as

oraz py , zaleca si stosowa indywidualne rodki

ochrony: ochronniki s uchu, okulary ochronne i

r kawice,

- Nale y stosowa wy cznie ciernice spe niaj ce

warunek dopuszczalnej pr dko ci obwodowej

(jakie podano w parametrach technicznych).

- Zabrania si pracowa ciernicami pop kanymi

lub wyszczerbionymi.

W czasie szlifowania bezwzgl dnie

u ywa okular w ochronnych.

Nale y przeczyta wszystkie wska

z wki i przepisy. Nieprzestrzeganie

wszystkich wskaz wek mo e spowo

dowa pora enie pr dem, po ar i/lub

ci kie obra enia cia a.

Elektronarz dzie przewidziane jest do szlifowania

do szlifowania powierzchni po obr bce zgrubnej

za pomoc ciernic tarczowych. Zastosowanie

szlifierki do prac innych ni podano lub z innymi

narz dziami roboczymi grozi obra eniami oso

bistymi, zniszczeniem elektronarz dzia, mo e

tak e spowodowa szkody rzeczowe.

Nie nale y obrabia materia w zawieraj cych

azbest. Azbest jest rakotw rczy

Nie obrabia p yt szklanych. Szk o jest kruche a je

go odpryski ostre i niebezpieczne dla u ytko

wnika.

Nie obrabia materia w kt rych py y s atwo

palne lub wybuchowe. Podczas pracy elektrona

rz dziem wytwarzaj si iskry, kt re mog

spowodowa zap on wydzielaj cych si opar w.

Warto ci pomiarowe ha asu okre lono zgodnie

z norm EN 60745. Okre lony wg skali A poziom

ha asu emitowanego przez urz dzenie wynosi

standardowo:

poziom ci nienia akustycznego 88 dB(A);

poziom mocy akustycznej 101 dB(A).

Niepewno pomiaru K=3 dB(A).

Nale y stosowa rodki ochrony

s uchu

Warto ci czne drga (suma wektorowa dla

trzech sk adowych kierunkowych) wyznaczone

zgodnie z norm EN 60745:

Szlifowanie powierzchniowe ( cieranie): warto

emisji drga ah= 2,5 m/s

Podany poziom drga jest reprezentatywny dla

podstawowych zastosowa elektronarz dzia.

Je eli elektronarz dzie u yte zostanie do innych

zastosowa lub z innymi narz dziami roboczymi,

a tak e je li nie b dzie wystarczaj co konserwo

wane, poziom drga mo e odbiega od poda

nego. Podane powy ej przyczyny mog spowo

dowa podwy szenie ekspozycji na drgania

podczas ca ego czasu pracy. Aby dok adnie oceni
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Zapewni

to, e u ytkowanie elektronarz dzia b dzie nadal

bezpieczne.

ż ż ę ę

DODATKOWE WARUNKI BEZPIECZE STWA

Opis funkcjonowania

U ycie zgodne z przeznaczeniem

U ycie niezgodne z przeznaczeniem

INFORMACJA NA TEMAT HA ASU I WIBRACJI
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ekspozycj na drgania, trzeba wzi pod uwag

tak e okresy, gdy urz dzenie jest wy czone, lub

gdy jest wprawdzie w czone, ale nie jest u ywane

do pracy. W ten spos b czna (obliczana na pe ny

wymiar czasu pracy) ekspozycja na drgania mo e

okaza si znacznie ni sza. Nale y wprowadzi

dodatkowe rodki bezpiecze stwa, maj ce na

celu ochron operatora przed skutkami ekspo

zycji na drgania, np.: konserwacja elektrona

rz dzia i narz dzi roboczych, zabezpieczenie

odpowiedniej temperatury r k, ustalenie kolejno

ci operacji roboczych.

Przygotowuj c szlifierk do pracy nale y wykona

nast puj ce czynno ci:

- odkr ci zabierak mocuj cy (poz. 1);

- za o y ciernic (poz. 4) przeznaczon do

obrabianego materia u na wrzeciono (poz. 2)

opieraj c o zabierak ustalaj cy (poz. 3);

- r k dokr ci zabierak mocuj cy do ciernicy;

- kluczem specjalnym dokr ci zabierak mocu

j cy;

- ciernic wprawi w obr t r k , sprawdzaj c czy

zosta a dobrze za o ona i np. nie ociera o os on

- os on ciernicy ustawi tak, aby nie ogranicza a

ruch w roboczych podczas pracy.

Przed rozpocz ciem pracy szlifierk nale y:

- sprawdzi czy wy cznik szlifierki jest w pozycji

„wy czony”,

- w o y wtyczk przewodu przy czeniowego do

gniazdka sieciowego (szlifierka nie wymaga

uziemienia),

- uruchomi szlifierk wy cznikiem umieszczo

nym w r koje ci. W tym celu wcisn przycisk

blokady wy cznika (zabezpieczenie przed przy

padkowym uruchomieniem szlifierki), a nast pnie

wcisn wy cznik. Szlifierka pracuje w czasie

trzymania wy cznika. Wy czenie nast puje po

zwolnieniu przycisku wy cznika.

- W celu za czenia szlifierki na prac ci g nale y

kolejno:

– wcisn przycisk blokady,

– wcisn wy cznik (silnik jest uruchomiony),

– wcisn ponownie przycisk blokady.

– wy czenie nast puje po ponownym naci ni ciu

wy cznika.

Po za o eniu nowej ciernicy, uruchomi szlifierk

i obserwowa przez chwil , jak pracuje bez obci

enia. Je eli ciernica zaczyna wibrowa , natych

miast wy czy silnik szlifierki.

Stosowa regularne przerwy podczas ci g ej

pracy szlifierki.
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POS UGIWANIE SI SZLIFIERK

Pomi dzy ciernic , zabierakiem ustalaj cym

i zabierakiem mocuj cym nie powinny znajdo

wa si adne podk adki z tektury lub z gumy

PRACA SZLIFIERK

Wywieranie du ego nacisku na ciernic

podczas szlifowania wp ywa niekorzystnie na

szlifierk oraz zwi ksza zu ycie ciernicy i je

dnocze nie pogarsza efekt pracy.
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Wszystkie naprawy szlifierki oraz wymian

narz dzi roboczych wykonywa po wyj ciu

wtyczki z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA I PRZEGL DY

Ogl dziny zewn trzne

Sprawdzenie biegu ja owego

Wszystkich przegl d w (odp atnie), napraw

i wymiany zespo w mo e dokona jedynie

uprawniony punkt serwisowy.

W okresie gwarancji u ytkownikowi nie

wolno dokonywa demonta u i wymienia

adnych zespo w ani cz ci sk adowych

szlifierki z wyj tkiem szczotek elektrogra

fitowych.Po zako czeniu pracy nale y:

- wyj wtyczk z gniazdka sieciowego,

- oczy ci szlifierk z py u przy pomocy spr o

nego powietrza,

- dokona kontroli szlifierki pod k tem ewentual

nych uszkodze podczas pracy.

Szlifierk przechowywa w miejscu suchym i

niedost pnym dla os b przypadkowych.

Po zako czeniu pracy zaleca si sprawdzenie

stanu technicznego wyrobu obejmuj ce:

, kt re polegaj na spraw

dzeniu:

– korpusu silnika i g owicy (p kni cia i od amania);

– przewodu przy czeniowego z odgi t (p kni

cia i przeci cia izolacji, przypalenia, zdefor

mowane ko ki wtyczki);

– dzia ania cznika i przycisku blokady,

– czy nie wyst pi y uszkodzenia os on i cz ci

mocuj cych narz dzie.

, kt re polega na

w czeniu wyrobu do sieci i jego zasilaniu napi

ciem znamionowym przez 5— 10 sekund. W tym

czasie nale y zwr ci uwag na:

– natychmiastowy rozruch,

– r wnomiern prac ,

– g o no pracy przek adni z batej i o ysk,

– iskrzenie szczotek,

– poziom drga ,

Wszelkie nieprawid owo ci w dzia aniu elektrona

rz dzia zaobserwowane podczas przegl du lub

pracy, a szczeg lnie te objawiaj ce si zwi kszo

nym iskrzeniem szczotek, nagrzewaniem si

korpusu lub wzrostem ha asu s sygna em do

oddania narz dzia do serwisu celem dokonania

fachowego przegl du lub naprawy.

Podczas ogl dzin nale y r wnie zwr ci uwag

na szczotki elektrografitowe. Je eli szczotki

zosta y uszkodzone lub zu yj si do wysoko ci

mniejszej ni 10 mm (nowe szczotki maj d ugo

19 mm), nale y je wymieni na nowe. Objawem

zu ycia szczotek jest ich iskrzenie. Gdy zu yta lub

uszkodzona jest tylko jedna szczotka, nale y

wymieni obie. Stosowa wy cznie szczotki

oryginalne (nr ind. 1119-110-052). W celu wy

miany szczotek (wtyczka przewodu przy cze

niowego wyj ta z gniazdka sieciowego) wyko

nujemy nast puj ce czynno ci:

- odkr ci wkr ty mocuj ce pokrywki z g rnej

i dolnej strony korpusu szlifierki,

- poluzowa wkr t mocuj cy przew d zako

czony ko c wk wide kow , kt ry doprowadza

napi cie do szczotki. Pod bem wkr ta za o ona

jest podk adka spr ysta,

- odci gn ko c wk spr yny spiralnej i wysu

n szczotk ze szczotkotrzymacza; w identyczny

spos b usun drug szczotk ,

- wn trze szlifierki oczy ci spr onym powie

trzem z py u szczotkowego, a komutator przemy

benzyn ekstrakcyjn ,

- komutator mo na przemy po wyj ciu p ytki

szczotkotrzymacza,

- osadzi nowe szczotki sprawdzaj c, czy przesu

waj si w szczotko trzymaczach bez zaci i nad

miernych luz w,

- wsun ko c wki wide kowe szczotek pod

wkr ty i dokr ci je,

- za o y pokrywki mocuj c je wkr tami.

W przypadku, gdy zachodzi konieczno przeto

czenia komutatora, szlifierk nale y odda do

punktu serwisowego.

Po wymianie szczotek na nowe szlifierk urucho

mi na biegu ja owym (bez obci ania) na okres 15

minut w celu ich dotarcia.
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Je eli po dotarciu szczotki nadmiernie iskrz —

szlifierk nale y odda do punktu serwisowego.

Podczas co drugiej wymiany szczotek zaleca si

wymieni smar w przek adni k towej (smar SP1

lub zamienniki: RENOLIT GFW 00, CALYPSOL SF7-

026).

o yska nie wymagaj smarowania.

Nale y zwr ci uwag , aby szczeliny wlotowe

powietrza w os onie tylnej i wylotowe w g owicy

by y zawsze dro ne.

Obudow szlifierki nale y czy ci mi kk wilgotn

szmatk . Nie wolno u ywa rodk w chemicz

nych i p yn w czyszcz cych.

Deklarujemy z pe n odpowiedzialno ci , e

produkt: szlifierka prosta PRAc 100AR spe nia

wymagania Dyrektyw UE

2006/42/WE, 2011/65/WE, 2004/108/WE wg norm

PN EN 60745-1:2009,

PN EN 60745-2-3:2007+A11:2010,

EN 55014-1:2000+A1:2001+A2,

EN 55014-2:1997+A1:2001,

EN 61000-3-2:2000+A2, EN 61000-3-3:1995+A1.

Prezes Zarz du

Zygmunt Skwar o

d , 12.06.2013

DokumentacjaTechniczna

Product Manager

Paulina Zawi lak

Fabryka Elektronarz dzi CELMA S. A.

Ul. Papiernicza 7; 92-312 d , POLSKA

Elektronarz dzie, jego wyposa enie

i opakowanie po zako czeniu u ytko

wania nale y odda do powt rnego

przetworzenia materia w.

Nie wolno wyrzuca do pojemnik w na odpady

komunalne O tym informuje symbol przekre lo

nego kontenera ko owego umieszczony na

produkcie. Zgodnie z Ustaw z dn. 29 lipca 2005r.

o zu ytym sprz cie elektrycznym i elektronicznym

(t.j. Dz. U. z 2013, poz. 1155) informujemy, i zu yty

sprz t elektryczny i elektroniczny mo e zawiera

niebezpieczne sk adniki, kt re mog powodowa

negatywny wp yw na rodowisko, a tak e na

zdrowie ludzi. Zabronione jest umieszczanie

zu ytego sprz tu elektrycznego i elektronicznego

i zu ytych akumulator w z innymi odpadami

o czym informuje znak przekre lonego kontenera

ko owego na odpady. Tak oznaczony sprz t

podlega selektywnej zbi rce w wyznaczonych

punktach. Gospodarstwo domowe spe nia istotn

rol w przyczynianiu si do ponownego u ycia

i odzysku, w tym recyklingu zu ytego sprz tu

poprzez przestrzeganie zasad selektywnej zbi rki.

Spos b gromadzenia zu ytego sprz tu jest

zgodny z w/w Ustaw , obowi zki z niej wynikaj ce

przej a w imieniu przedsi biorcy Organizacja

Odzysku.

Szczeg y przyj tego systemu zbierania udost

pnione s na stronie internetowej firmy:

www.celmapowertools.com.pl

www.celma.com.pl.

NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE

WY CZNIE SERWIS FABRYCZNY

43-440 GOLESZ W, ul. Przemys owa 10,

tel/fax 338527224

Wykonuje r wnie odp atnie naprawy

pogwarancyjne serwis@celma.com.pl

Wykaz punkt w serwisowych pogwarancyjnych

znajduje si na stronie internetowej firmy:
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OCHRONA RODOWISKA

SERWIS I NAPRAWA

Ś
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www.celmapowertools.com.pl

www.celma.com.pl.
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PRAc 100AR

SCHEMAT ELEKTRYCZNY

~~

M
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Poz. Nazwa części Numer rysunku lub indeksu Szt/Wyrób
1 WIRNIK KOMPLETNY PRAc 100AR C-33946L 1
2 STOJAN KOMPLETNY PRAc 100AR C-21211 lub C-21214 1
3 GŁOWICA PRAc 100II-ZESPÓŁ C-31981 1
4 TARCZA ŁOŻYSKOWA - ZESPÓŁ C-21113 1
5 POKRYWA ŁOŻYSKA C-33618 1
6 KORPUS SILNIKA PRCk 13CEO 1260-000-198 1
7 RĘKOJEŚĆ - ZESPÓŁ 1362-215-075 1
8 PRZESŁONA PRCK 13CEO 1260-000-197 1
9 POKRYWKA PRAw 130IIB 1260-000-060 2
11 SZCZOTKOTRZYMACZ 6,4x12,5 I ZESPÓŁ C-44290 2
12 WRZECIONO PRAc 100II C-31984 1
13 PIERŚCIEŃ GWINTOWANY M45-1X10 C-42992 1
14 KOŃCÓWKA UZĘB. Dw 11,5/I C-33673 1
15 KOŁO ZĘBATE DW 31,12 C-31985 1
16 WKRĘT DO TWORZYW Gb 4,8x85 0653-340-162 2
17 PIERŚCIEŃ DYSTANSOWY 20X3 C-42991 3
18 PODKŁADKA 20,5/15x0,4-4 -5 C-43993 1
19 PODKŁADKA DYSTANSOWA 34,7/15X0,5 C-42996 1
20 PŁYTKA 8X13 C-42882 2
21 SPRĘŻYNA SPIRALNA 6x0,25 0652-620-460 2
22 ODCIĄŻKA 1362-215-011 1
23 WKŁADKA RĘKOJEŚCI 1362-215-061 1
24 WKŁADKA ŁOŻYSKA 22x9 1373-121-045 1
25 PIERŚCIEŃ USZCZELNIAJACY 55x3 1373-121-016 1
26 PIERŚCIEŃ 35,2x6 1373-121-034 1
27 PIERŚCIEŃ OSADCZY 33x2,5 0639-363-503 1
28 ODGIĘTKA 12x120 1362-215-267 1
29 OSŁONA NASUWKI 6,3 1131-190-035 2
30 ŁĄCZNIK BGY-2112-001.0.02 1115-293-165 1
32 SZNUR PRZYŁĄCZENIOWY H07RN-F 4,5m 1136-922-073 1
33 SZCZOTKA 6,4x12,5x18,2 CG343 1119-110-051 2
35 ŁOŻYSKO KULKOWE 6302 ZZ S 0631-113-240 1
36 ŁOZYSKO KULKOWE 6002 DDU CE 0631-113-075 1
37 ŁOŻYSKO KULKOWE 6201 T12DDW1 NCX C3E 0631-113-137 1
38 ŁOŻYSKO KULKOWE 627T1XDDE1MC4E TD EA3LJ 0631-111-078 1
40 WKRĘT M4x16-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-024 3
41 WKRĘT M4x8-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-020 2
42 WKRĘT DO TWORZYW TW 4x22 KB/1 0653-340-114 3
43 WKRĘT DO TWORZYW TW 4x13 KB/1 0653-340-126 3
44 WKRĘT DO TWORZYW TW 5x38 KB 0653-340-150 4
45 WKRĘT DO TWORZYW TW 3.5x13 KB/1 0653-340-014 2
46 WKRĘT DO BLACH 4,8x50 0653-340-151 4
47 PODKŁADKA SPRĘŻYSTA 4,2x0,5 C-42644 2
650 ZABIERAK USTALAJĄCY PROSTY PRAc 100II C-43013 1
651 ZABIERAK MOC.PR.PRAc 100II - ZESPÓŁ C-43010 1
652 OSŁONA TARCZY PRAc 100II - ZESPÓŁ C-43014 1
653 KLUCZ SPECJALNY PRAc 100II 0643-259-003 1
654 KLUCZ RWTg 6-ZN 0643-254-005 1

PRAc 100AR
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Fabryka Elektronarzędzi Celma S. A.

ul. Papiernicza 7, 92-312 Łódź

tel. 48 (42) 677 78 15

fax 48 (42) 254 69 61

email: bok@celma.com.pl


