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Szlifierka prosta obwodowa
PRAc 100AR
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Przed przystgpieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest doktadne
zaznajomienie sie z trescig niniejszej instrukcji, a nastepnie jej Sciste







Nasza firma juz prawie od 50 lat produkuje i ofe-
ruje szeroki asortyment elektronarzedzi profesjo-
nalnych, przeznaczonych dla zaktadéw przemy-
stowych orazwarsztatow rzemieslniczych.

WSTEP

Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
szlifierka prosta PRAc 100AR jest uzalezniona
gtéwnie od prawidlowej eksploatacji. Dlatego
w interesie uzytkownika jest doktadne zapoznanie
sie z trescig niniejszej instrukcji i przestrzeganie
wszystkich uwag i zalecen w niej zawartych. Za
szkody powstate na skutek nieprzestrzegania
zalecen niniejszej instrukcji producent i serwis nie
przyjmuja odpowiedzialnosci.

CHARAKTERYSTYKA SZLIFIERKI

IWYPOSAZENIA
Szlifierki proste obwodowe PRAc 100AR przezna-
czone s3 do szlifowania zgrubnego i czyszczenia
powierzchni metalowych. W szczegdlnosci
szlifierki majq zastosowanie do szlifowania spoin
spawalniczych oraz czyszczenia odlewéw stali-
wnych i Zeliwnych. Szlifierke mozna stosowac
réwniez do innych czynnosci np. do czyszczenia
powierzchni za pomocg szczotek drucianych
obwodowych o srednicy do 125 mm. Szlifierki
PRAc 100AR posiadaja wbudowany uktad
sterujacy, ktéry zapewnia fagodny rozruch w tra-
kcie uruchamiania oraz ogranicza prad rozru-
chowy do 16 A. Prawidtowa, niezawodna i bez-
pieczna praca szlifierka PRAc 100AR jest
uzalezniona gtéwnie od prawidtowej eksploatacji.
Przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki
zalecamy wiec dokfadne zapoznanie sie z trescia
niniejszej instrukgji. Informacje na ktére pragnie-
my zwrdci¢ szczegélng uwage Panstwa, zostaty
napisane wyttuszczona czcionkga i sa poprzedzone
znakiem,-".

Szlifierki PRAc T00AR wyposazone sg w:

Ostone tarczy szlifierskiej, ktora zabezpiecza
przed odtamkami i odpryskami $ciernicy oraz
ogranicza rozprzestrzenianie sie pytu szlifier-
skiego. Ostona chroni réwniez przed ewentu-

alnym poparzeniem (spowodowac je moga
rozgrzane czastki metaluisciernicy).

Zabieraki: ustalajacy prosty i mocujacy prosty
— stalowe tarcze stuzgce do mocowania sciernicy
nawrzecionie szlifierki.

Klucz specjalny — przeznaczony do zakrecania
iodkrecaniazabieraka mocujgcego.

Klucz trzpieniowy RWTg 6 Zn - przeznaczony do
zakrecania Sruby kotnierza ostony oraz unieru-
chomienia wrzeciona przy odkrecaniu i zakre-
caniu zabieraka.

Zatgcznikiem do niniejszej Instrukgcji Obstugi jest
Karta Gwarancyjna.

PARAMETRY TECHNICZNE PRAc 100AR

Napiecie, czestotliwos¢ 230V,50Hz
Mocznamionowa 1010W
Prad znamionowy 46A

Ogranicznik pradu rozruchu 16A
Znam. predkosc¢ obrot. (n0) 8600 obr/min
Maks. sredn. $ciernicy tarczowejdo

cieciaiszlif. (vdop=45m/s) 100 mm
Maks. grub. $ciernicy tarcz. 25mm
Maks. sredn. szczotki

drucianej 125mm
Sredn. otworu $ciernicy 20mm
Konncéwka wrzeciona M14x1,5

Klasa ochronnosci I

(urzadzenie nie wymaga uziemienia)

Wymiary gabarytowe

(dtxwys xszer) 600x90x90mm
Masa (netto) 4,17kg

Szlifierki proste obwodowe PRAc 100AR spetniaja
wymagania Dyrektyw UE.

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
OSTRZEZENIE Nalezy przeczytac wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa uzy-
tkowania oznaczone symbolemmi wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa uzytko-
wania.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA SZLIFIEREK



Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace szlifo-
wania, szlifowania papierem sciernym, pracy
z uzyciem szczotek drucianych i przecinania
$ciernica

a) Niniejsze elektronarzedzie moze byc¢ stosowane
jako szlifierka do szlifowania Sciernica. Nalezy
stosowac sie do wszystkich wskazéwek bezpie-
czenstwa, instrukgji, opiséw i danych, dostarczo-
nych wraz z elektronarzedziem. Niestosowanie sie
do ponizszych zaleceri moze stwarzac niebezpie-
czeristwo porazenia prqdem, pozaru i/lub ciezkich
obrazerciata.

c) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktdéry nie jest
przewidziany i polecany przez producenta
specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, Ze osprzet daje
sie zamontowac do elektronarzedzia, nie jest
gwarantem bezpiecznego uzycia.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowa-
nego narzedzia roboczego nie moze by¢ mniejsza
niz podana na elektronarzedziu maksymalna
predkos¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajqce
sie z wiekszq niz dopuszczalna predkosciq, moze sie
ztamac, ajego czesciodprysngc.

e) Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia
roboczego musza by¢ odpowiednie dla niniejszej
szlifierki. Narzedzia robocze o niewtasciwych wy-
miarach mogq by¢ niewystarczajqco ostoniete lub
kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadka gwintowang
muszg doktadnie pasowa¢ na gwint na wrze-
cionie. W przypadku narzedzi roboczych, moco-
wanych przy uzyciu kotnierza, srednica otworu
narzedzia roboczego musi by¢ dopasowana do
Srednicy kotnierza. Narzedzia robocze, ktére nie sq
doktadnie osadzone na elektronarzedziu, obracajq
sie nieréwnomiernie, wibrujq i mogq spowodowac
utrate kontrolinad elektronarzedziem.

g) W Zzadnym wypadku nie nalezy uzywac
uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed kazdym
uzyciem nalezy skontrolowa¢ osprzet, np.
Sciernice pod katem odpryskéw i peknie¢, dyski
elastyczne pod katem peknieg¢, starcia lub silnego
zuzycia, szczotki druciane pod katem luznych lub
zlamanych drutéw. W razie upadku elektrona-
rzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy spraw-

4

dzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢
innego, nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narze-
dzie robocze zostato sprawdzone i zamocowane,
elektronarzedzie nalezy witaczy¢ na minute na
najwyzsze obroty, zwracajac przy tym uwage, by
osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace
sie w poblizu, znalazly sie poza strefa obracaja-
cego sie narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamiq sie
najczesciejulegajq zniszczeniu w czasie prébnym.

h) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. W za-
leznosci od rodzaju pracy, nalezy stosowac
ochrone twarzy i ochrone oczu. W razie potrzeby
nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, srodkow
ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub specjal-
nego fartucha, chronigcego przed matymi cza-
stkami $cieranego i obrabianego materiatu.
Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w po-
wietrzu ciatami obcymi, powstatymi w czasie
pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég
oddechowych musza filtrowa¢ powstajacy pod-
czas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy
okres czasu, mozne doprowadzic do utraty stuchu.

i) Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci od strefy pracy
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w po-
blizu pracujacego elektronarzedzia, musi stoso-
wac $rodki ochrony osobistej. Odtamki obrabia-
nego przedmiotu lub pekniete narzedzia robocze
mogq odpryskiwac i spowodowac obrazenia
réwniez poza bezposredniq strefqzasiegu.

j) Podczas prac, przy ktorych elektronarzedzie
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne
lub na wiasny przewdd, nalezy je trzymac tylko za
izolowana rekojesc. Pod wptywem kontaktu z prze-
wodami bedgcymi pod napieciem, wszystkie czesci
metalowe elektronarzedzia znajdq sie réwniez pod
napieciem i mogq spowodowac porazenie prqdem
osoby obstugujqcej.

k) Przewod sieciowy nalezy trzymac z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych. W przypad-
ku utraty kontroli nad narzedziem, przewdd sie-
ciowy moze zostac przeciety lub wciggniety, a dton
lub cata reka mogq dostac sie w obracajqce sie
narzedzierobocze.

1) Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia



przed catkowitym zatrzymaniem sie narzedzia
roboczego. Obracajqce sie narzedzie moze wejs¢
w kontakt z powierzchnig, na ktdrq jest odtozone,
przez co mozna straci¢ kontrole nad elektrona-
rzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znaj-
dujacego sie w ruchu. Przypadkowy kontakt
ubrania z obracajgcym sie narzedziem roboczym
moze spowodowac jego wciggniecie i wwiercenie sie
narzedziaroboczego w ciato osoby obstugujqcej.

n) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentyla-
cyjne elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga
kurz do obudowy, a duze nagromadzenie pytu
metalowego moze spowodowac zagrozenie ele-
ktryczne.

o) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéw tatwopalnych. Iskry mogq spowodo-
wacichzapfon.

p) Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja
ptynnych srodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub
innych ptynnych srodkéw chtodzqcych moze
doprowadzi¢ do porazenia prqdem.

Wskazowki bezpieczenstwa przy zabloko-
waniunarzedzia

Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na
zablokowanie lub zaczepienie obracajacego sie
narzedzia, takiego jak $ciernica, dysk elastyczny,
szczotka druciana itd. Zaczepienie lub zabloko-
wanie prowadzi do nagtego zatrzymania obraca-
jacego sie narzedzia roboczego. Niekontrolowane
elektronarzedzie zostanie przez to szarpnigte
w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
narzedzia roboczego. Gdy, np. $ciernica zatnie sie
lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie,
zanurzona w materiale krawedz sciernicy, moze
sie zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub
odrzut. Ruch S$ciernicy (w kierunku osoby
obstugujacej lub od niej) uzalezniony jest wtedy
od kierunku ruchu sciernicy w miejscu zabloko-
wania. Oprécz tego $ciernice moga sie rowniez
zkamac. Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego
lub btednego uzycia elektronarzedzia. Mozna go
unikng¢ przez zachowanie opisanych ponizej
odpowiednich srodkéw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymag, a ciato
i rece ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztago-
dzenie odrzutu. Jezeli w sktad wyposazenia
standardowego wchodzi rekojes¢ dodatkowa,
nalezy jej zawsze uzywac, aby mie¢ jak najwieksza
kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
reakcji podczas rozruchu. Osoba obstugujgca
urzqdzenie moze opanowac szarpniecia i zjawisko
odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich Srod-
kéw ostroznosci.

b) Nie nalezy nigdy trzymac¢ rak w poblizu
obracajacych sie narzedzi roboczych. Narzedzie
robocze moze wskutek odrzutu zranic reke.

c) Nalezy trzymac sie z dala od strefy, w ktorej
porusza sie elektronarzedzie podczas odrzutu. Na
skutek odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie
w kierunku przeciwnym do ruchu sciernicy w miejscu
zablokowania.

d) Szczegodlnie ostroznie nalezy obrabia¢ naroz-
niki, ostre krawedzie itd. Nalezy zapobiegac temu,
by narzedzia robocze zostaty odbite lub by sie one
zablokowaty. Obracajqce sie narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrdbce
kqtow, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite.
Moze to stac sie przyczynq utraty kontroli lub
odrzutu.

e) Nie nalezy uzywac piti brzeszczotéw do drewna
lub zebatych. Narzedzia robocze tego typu czesto
powodujq odrzut lub utrate kontroli nad elektro-
narzedziem.

Szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa dla
szlifowaniaiprzecinania sciernica

a) Nalezy uzywac wytacznie Sciernicy przezna-
czonej dla danego elektronarzedzia i ostony
przeznaczonej dla danej $ciernicy. Sciernice nie
bedqgce oprzyrzgdowaniem danego elektrona-
rzedzia sq niewystarczajqco ostoniete i nie sq
bezpieczne.

b) Tarcze szlifierskie z obnizonym srodkiem nalezy
mocowac w taki sposéb aby ich powierzchnia
szlifujagca nie wystawata poza krawedz ostony.
Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajqca
poza krawedZ ostony nie bedzie wystarczajqco
ostonieta.



¢) Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do
elektronarzedzia, a jej ustawienie musi gwaran-
towac jak najwigkszy stopien bezpieczenstwa.
Oznacza to, ze zwrécona do osoby obstugujacej
czes¢ Sciernicy ma by¢ w jak najwigkszym stopniu
ostonieta. Ostona ma ochraniac osobe obstugujqcq
przed odtamkami i przypadkowym kontaktem ze
Sciernicq.

d) Uzywac Ssciernic tylko do prac dla nich
przewidzianych. Nie nalezy np. nigdy szlifowac
boczna powierzchnig $ciernicy tarczowej do
ciecia. Tarczowe sciernice tnqce przeznaczone sq do
usuwania materiatu krawedziq tarczy. Wplyw sit
bocznych natesciernice moze jeztamac.

e) Do mocowania Sciernicy uzywac zawsze
nieuszkodzonych tarcz mocujacych o prawidto-
wej wielkosci i ksztatcie. Odpowiednie tarcze
mocujace podpieraja $ciernice i zmniejszajg tym
samym niebezpieczenstwo jej ztamania sie. Tarcze
mocujqce do Sciernic tnqcych mogq réznic sie od
tarcz mocujqgcych przeznaczonych do innych
Sciernic.

f) Nie nalezy uzywac zuzytych sciernic z wiekszych
elektronarzedzi. Sciernice do wigkszych elektro-
narzedzi nie sq zaprojektowane dla wyzszej liczby
obrotéw, wystepujgcej w mniejszych elektrona-
rzedziachidlatego moggqsie ztamac.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
NARZEDZIA
mOSTRZEiENIE Nalezy przeczytaé¢ wszy-
stkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bez-
pieczenstwa. Nieprzestrzeganie podanych nizej
ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i wska-
zowek dotyczacych bezpieczeristwa moze by¢
przyczyna porazenia pradem elektrycznym,

pozarui/lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa, aby moc
skorzystacz nich w przysztosci.
1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i
dobre oswietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie
przyczyniasie dowypadkow.
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b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w $ro-
dowiskach wybuchowych, tworzonych przez
fatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzie
wytwarza iskry, ktére mogq zapali¢ pyt lub opary.
c) Nie nalezy dopuszczac dzieciiobserwatoréw do
miejsc, w ktérych uzywa sie elektronarzedzi.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate
kontrolinad elektronarzedziem.
2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowa¢ do
gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy
przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych
przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewdd z zyta uziemienia ochronnego.
Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach wty-
czkowych zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

b) Nalezy unikac¢ dotykania powierzchni uziemio-
nych lub zwartych z masa, takich jak rury, ogrze-
wacze, grzejniki centralnego ogrzewania i chto-
dziarki. W przypadku dotkniecia czesci uziemionych
lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.

c) Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta
ryzyko porazenia prqgdem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwerezac¢ przewoddw przytacze-
niowych. Nigdy nie nalezy uzywa¢ przewodu
przylaczeniowego do przenoszenia, ciggniecia
elektronarzedzia lub wyciggania wtyczki z gnia-
zdka. Nalezy trzymac przewod przytaczeniowy
zdaleka od Zrédet ciepta, olejow, ostrych krawedzi
lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane
przewody przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko
porazeniaprqgdem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie
na wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe
nalezy przedtuza¢ przedtuzaczami przeznaczo-
nymi do pracy na wolnym powietrzu. Uzywanie
przedtuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym
powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w
Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako



ochrone przed napieciem zasilania nalezy
stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD).
Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania
prgdem elektrycznym.

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie
robi i zachowywac rozsadek podczas uzywania
elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac elektro-
narzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod
wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw.
Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem
moze spowodowac powazne osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne.
Nalezy zawsze zaktadac okulary ochronne. Uzywa-
nie w odpowiednich warunkach wyposazenia
ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa,
obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zmniejszy osobiste obrazenia.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed
podfaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie
sie lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewnic sie,
ze wylacznik elektronarzedzia jest w pozycji
wylaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
na wytqczniku lub przytqczenie elektronarzedzia do
sieci zasilajgcej przy zatgczonym wytqczniku moze
byc¢przyczyngwypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usuna¢ wszystkie klucze. Pozostawienie klucza
w obracajqcej sie czesci elektronarzedzia moze
spowodowac osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko. Nalezy caty
czas sta¢ pewnie i zachowa¢ réwnowage.
Umozliwi to lepszq kontrole nad elektronarzedziem
wsytuacjach nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzy-
mywac swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od
czesci ruchomych. LuZne ubrania, bizuteria lub
dfugie wtosy mogq zostac zaczepione przez czesci
ruchome.

g) Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przyta-
czenia zewnetrznego odciggu pytu i pochtaniacza
pytu, nalezy upewnic sie, ze s one przytaczone
i prawidtowo uzyte. UZycie pochtaniaczy pytu moze

zredukowac zagrozenia zalezne od zapylenia.
4.Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigza¢. Nalezy
stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej
do wykonywanej pracy. Wtasciwe elektronarzedzie
umozliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy
obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli
facznik go nie zatacza i nie wytacza. Kazde
elektronarzedzie, ktérego nie mozna zatqczac lub
wytqczac tqcznikiem, jest niebezpieczne i musi
zostacnaprawione.

c) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze zrédta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtaczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub
magazynowaniem. Takie zapobiegawcze srodki
bezpieczenstwa redukujq ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przecho-
wywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwa-
la¢ osobom nie zaznajomionym z elektrona-
rzedziem lub niniejsza instrukcja na uzywanie
elektronarzedzia. Elektronarzedzia sq niebezpie-
cznew rekach nie przeszkolonych uzytkownikdw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdzac wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie
inne czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.
Przyczyng wielu wypadkéw jest niefachowy sposéb
konserwacjielektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi
narzedzi tnqcych zmniejsza prawdopodobieristwo
zakleszczeniaiutatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia
robocze itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejszg
instrukcja, biorac pod uwage warunki pracy i ro-
dzaj pracy do wykonania. Uzywanie elektrona-
rzedzia w sposob, do jakiego nie jest przewidziane,
moze spowodowac niebezpieczne sytuacje.
5.Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wyta-
cznie osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej
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wylacznie oryginalne czesci zamienne. Zapewni
to, Ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie nadal
bezpieczne.

DODATKOWE WARUNKI BEZPIECZENSTWA
W czasie pracy szlifierka nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen:

- wtyczke sznura przytgczeniowego wktadac i wyj-
mowac z gniazdka sieciowego przy wytaczonym
wytaczniku,

- nie dopuszcza¢ do przegrzania szlifierki, stosujac
regularne przerwy podczas wielogodzinnej
eksploatacji,

- przewdd przytaczeniowy zawsze prowadzi¢ z ty-
tu za szlifierka, zwracajac uwage, czy nie jest
narazony na uszkodzenia,

- jezeli podczas pracy nastapi zanik napiecia w sie-
ci, nalezy natychmiast ustawic¢ wyfacznik w poto-
zeniu ,wyfgczony” (jest to konieczne, aby unikna¢
samoczynnego wigczenia sie szlifierki z chwilg
pojawienia sie napigcia w sieci),

- wszystkie naprawy oraz wymiane narzedzi
roboczych szlifierki mozna wykonywac jedynie po
wyjeciu wtyczkiz gniazdka sieciowego,

- ze wzgledu na emitowany poziom drgan, hatas
oraz pyt, zaleca sie stosowac indywidualne srodki
ochrony: ochronniki stuchu, okulary ochronne i
rekawice,

- Nalezy stosowac wylgcznie Sciernice spetniajace
warunek dopuszczalnej predkosci obwodowej
(jakie podano w parametrach technicznych).

- Zabrania sie pracowac sciernicami popekanymi
lub wyszczerbionymi.

oY% W czasie szlifowania bezwzglednie
uzywac okularéw ochronnych.

Opis funkcjonowania
Nalezy przeczyta¢ wszystkie wska-
zowki i przepisy. Nieprzestrzeganie
wszystkich wskazéwek moze spowo-
dowac porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata.

Uzyciezgodnez przeznaczeniem
Elektronarzedzie przewidziane jest do szlifowania
do szlifowania powierzchni po obrébce zgrubnej
za pomoca Sciernic tarczowych. Zastosowanie
szlifierki do prac innych niz podano lub z innymi
narzedziami roboczymi grozi obrazeniami oso-
bistymi, zniszczeniem elektronarzedzia, moze
takze spowodowac szkody rzeczowe.

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajacych
azbest. Azbest jest rakotworczy

Nie obrabiac ptyt szklanych. Szkto jest kruche a je-
go odpryski ostre i niebezpieczne dla uzytko-
whika.

Nie obrabia¢ materiatéw ktérych pyty sg tatwo-
palne lub wybuchowe. Podczas pracy elektrona-
rzedziem wytwarzaja sie iskry, ktére moga
spowodowac zapton wydzielajgcych sie oparéw.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie
z norma EN 60745. Okreslony wg skali A poziom
hatasu emitowanego przez urzadzenie wynosi
standardowo:
poziom cisnienia akustycznego 88 dB(A);
poziom mocy akustycznej 101 dB(A).

Niepewnos¢ pomiaru K=3 dB(A).

Q.\ Nalezy stosowac¢ s$rodki ochrony

stuchu

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa dla
trzech sktadowych kierunkowych) wyznaczone
zgodnieznorma EN 60745:

Szlifowanie powierzchniowe (Scieranie): wartos¢
emisjidrgarah=2,5m/s’

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia.
Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jedli nie bedzie wystarczajaco konserwo-
wane, poziom drgan moze odbiega¢ od poda-
nego. Podane powyzej przyczyny moga spowo-
dowac¢ podwyzszenie ekspozycji na drgania
podczas catego czasu pracy. Aby doktadnie ocenic¢



ekspozycje na drgania, trzeba wzig¢ pod uwage
takze okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone, lub
gdy jest wprawdzie wlaczone, ale nie jest uzywane
do pracy. W ten sposéb taczna (obliczana na petny
wymiar czasu pracy) ekspozycja na drgania moze
okazac sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, majace na
celu ochrone operatora przed skutkami ekspo-
zycji na drgania, np.. konserwacja elektrona-
rzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak, ustalenie kolejno-
$cioperacjiroboczych.

POSLUGIWANIE SIE SZLIFIERKA
Przygotowujac szlifierke do pracy nalezy wykonac
nastepujace czynnosci:

-odkrecic¢ zabierak mocujacy (poz. 1);

- zatozy¢ Sciernice (poz. 4) przeznaczong do
obrabianego materialu na wrzeciono (poz. 2)
opierajac o zabierak ustalajacy (poz. 3);

-reka dokrecic zabierak mocujacy do Sciernicy;
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- Pomiedzy sciernica, zabierakiem ustalajacym
i zabierakiem mocujacym nie powinny znajdo-
wacsie zadne podkiadki z tektury lub zgumy

- kluczem specjalnym dokreci¢ zabierak mocu-
jacy;

- $ciernice wprawi¢ w obroét reka, sprawdzajac czy
zostata dobrze zatozonai np. nie ociera o ostone

- ostone Sciernicy ustawic tak, aby nie ograniczata

ruchéw roboczych podczas pracy.

PRACA SZLIFIERKA
Przed rozpoczeciem pracy szlifierka nalezy:
- sprawdzi¢ czy wytacznik szlifierki jest w pozycji
Jwytaczony”,
- wlozy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego do
gniazdka sieciowego (szlifierka nie wymaga
uziemienia),
- uruchomic¢ szlifierke wytacznikiem umieszczo-
nym w rekojesci. W tym celu wcisna¢ przycisk
blokady wytacznika (zabezpieczenie przed przy-
padkowym uruchomieniem szlifierki), a nastepnie
wcisna¢ wytacznik. Szlifierka pracuje w czasie
trzymania wyfacznika. Wytaczenie nastepuje po
zwolnieniu przycisku wylacznika.

- W celu zataczenia szlifierki na prace ciagta nalezy
kolejno:

—wcisngc¢ przycisk blokady,

-wcisng¢ wytgcznik (silnik jest uruchomiony),
-wcisng¢ ponownie przycisk blokady.
—wytaczenie nastepuje po ponownym nacisnieciu
wytacznika.

i :i?_\‘
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- Wywieranie duzego nacisku na $ciernice
podczas szlifowania wptywa niekorzystnie na
szlifierke oraz zwieksza zuzycie Sciernicy i je-
dnoczesnie pogarsza efekt pracy.

Po zatozeniu nowej Sciernicy, uruchomic szlifierke
i obserwowac przez chwile, jak pracuje bez obcig-
zenia. Jezeli $ciernica zaczyna wibrowa¢, natych-
miast wytaczy¢ silnik szlifierki.

Stosowac¢ regularne przerwy podczas ciggtej
pracy szlifierki.



- Wszystkie naprawy szlifierki oraz wymiane
narzedzi roboczych wykonywaé¢ po wyjeciu
wtyczki zgniazdka sieciowego.

Po zakonczeniu pracy nalezy:

-wyjac¢ wtyczke zgniazdka sieciowego,

- oczyscic szlifierke z pytu przy pomocy sprezo-
nego powietrza,

- dokonac¢ kontroli szlifierki pod katem ewentual-
nych uszkodzen podczas pracy.

Szlifierke przechowywa¢ w miejscu suchym i
niedostepnym dla oséb przypadkowych.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakonczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie
stanu technicznego wyrobu obejmujace:
Ogledziny zewnetrzne, ktére polegaja na spraw-
dzeniu:
—korpususilnikai gtowicy (peknieciaiodtamania);
- przewodu przylaczeniowego z odgieta (peknie-
cia i przeciecia izolacji, przypalenia, zdefor-
mowane kotki wtyczki);
—dziataniatacznikaiprzycisku blokady,
- czy nie wystapity uszkodzenia oston i czesci
mocujacych narzedzie.
Sprawdzenie biegu jalowego, ktére polega na
wiaczeniu wyrobu do sieci i jego zasilaniu napie-
ciem znamionowym przez 5— 10 sekund. W tym
czasie nalezy zwroci¢ uwage na:
- natychmiastowy rozruch,
—-réwnomierna prace,
—gtosnosc pracy przektadnizebatejitozysk,
—iskrzenie szczotek,
-poziomdrgan,
Wszelkie nieprawidtowosci w dziataniu elektrona-
rzedzia zaobserwowane podczas przegladu lub
pracy, a szczegodlnie te objawiajace sie zwiekszo-
nym iskrzeniem szczotek, nagrzewaniem sie
korpusu lub wzrostem hatasu sa sygnatem do
oddania narzedzia do serwisu celem dokonania
fachowego przegladu lub naprawy.

- Wszystkich przegladow (odptatnie), napraw
i wymiany zespoléow moze dokonad jedynie

10

uprawniony punkt serwisowy.

- W okresie gwarancji uzytkownikowi nie
wolno dokonywaé¢ demontazu i wymieniac
zadnych zespolow ani czesci sktadowych
szlifierki z wyjatkiem szczotek elektrogra-
fitowych.

Podczas ogledzin nalezy réwniez zwréci¢ uwage
na szczotki elektrografitowe. Jezeli szczotki
zostaty uszkodzone lub zuzyja sie do wysokosci
mniejszej niz 10 mm (nowe szczotki majg dtugos¢
19 mm), nalezy je wymieni¢ na nowe. Objawem
zuzycia szczotek jest ich iskrzenie. Gdy zuzyta lub
uszkodzona jest tylko jedna szczotka, nalezy
wymieni¢ obie. Stosowaé wytacznie szczotki
oryginalne (nr ind. 1119-110-052). W celu wy-
miany szczotek (wtyczka przewodu przylacze-
niowego wyjeta z gniazdka sieciowego) wyko-
nujemy nastepujace czynnosci:

- odkreci¢ wkrety mocujace pokrywki z gornej
idolnej strony korpusu szlifierki,

- poluzowa¢ wkret mocujacy przewdd zakon-
czony koncéwka widetkowa, ktéry doprowadza
napiecie do szczotki. Pod tbem wkreta zatozona
jest podktadka sprezysta,

- odciagnac¢ koncowke sprezyny spiralnej i wysu-
nac szczotke ze szczotkotrzymacza; w identyczny
sposdéb usunaédruga szczotke,

- wnetrze szlifierki oczysci¢ sprezonym powie-
trzem z pytu szczotkowego, a komutator przemy¢
benzyna ekstrakcyjna,

- komutator mozna przemy¢ po wyjeciu plytki
szczotkotrzymacza,

- osadzi¢ nowe szczotki sprawdzajac, czy przesu-
wajg sie w szczotko trzymaczach bez zacigc i nad-
miernych luzéw,

- wsung¢ koncowki widetkowe szczotek pod
wkrety i dokrecicje,

-zatozy¢ pokrywki mocujac je wkretami.

W przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ przeto-
czenia komutatora, szlifierke nalezy odda¢ do
punktu serwisowego.

Po wymianie szczotek na nowe szlifierke urucho-
mic na biegu jatowym (bez obciazania) na okres 15
minutw celuich dotarcia.



Jezeli po dotarciu szczotki nadmiernie iskrzg —
szlifierke nalezy oddac do punktu serwisowego.
Podczas co drugiej wymiany szczotek zaleca sie
wymieni¢ smar w przektadni katowej (smar SP1
lub zamienniki: RENOLIT GFW 00, CALYPSOL SF7-
026).

tozyska nie wymagaja smarowania.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby szczeliny wlotowe
powietrza w ostonie tylnej i wylotowe w gtowicy
byty zawsze drozne.

Obudowe szlifierki nalezy czysci¢ miekka wilgotng
szmatka. Nie wolno uzywac srodkéw chemicz-
nychiptynéw czyszczacych.

DEKLARACJA ZGODNOSCI nr 18/FEN/2013
Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze
produkt: szlifierka prosta PRAc 100AR spetnia
wymagania Dyrektyw UE
2006/42/WE, 2011/65/WE, 2004/108/WE wg norm
PN EN60745-1:2009,

PN EN 60745-2-3:2007+A11:2010,
EN55014-1:2000+A1:2001+A2,
EN55014-2:1997+A1:2001,

EN 61000-3-2:2000+A2, EN61000-3-3:1995+A1.
Prezes Zarzadu

Zygmunt Skwarto

£6dz,12.06.2013
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DokumentacjaTechniczna
Product Manager
Paulina Zawislak
Fabryka Elektronarzedzi CELMAS.A.
Ul.Papiernicza7;92-312+t6dz, POLSKA

OCHRONA SRODOWISKA
Elektronarzedzie, jego wyposazenie
i opakowanie po zakonczeniu uzytko-
wania nalezy odda¢ do powtdérnego
przetworzenia materiatow.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne O tym informuje symbol przekreslo-
nego kontenera kotowego umieszczony na
produkcie. Zgodnie z Ustawa z dn. 29 lipca 2005r.

o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym
(tj.Dz.U.z2013, poz. 1155) informujemy, iz zuzyty
sprzet elektryczny i elektroniczny moze zawierac
niebezpieczne skfadniki, ktére moga powodowac
negatywny wptyw na Srodowisko, a takze na
zdrowie ludzi. Zabronione jest umieszczanie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
i zuzytych akumulatoréw z innymi odpadami
o czym informuje znak przekreslonego kontenera
kotowego na odpady. Tak oznaczony sprzet
podlega selektywnej zbidérce w wyznaczonych
punktach. Gospodarstwo domowe spetniaistotna
role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu
poprzez przestrzeganie zasad selektywnej zbiorki.
Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu jest
zgodny zw/w Ustawa, obowigzki z niej wynikajace
przejeta w imieniu przedsiebiorcy Organizacja
Odzysku.

Szczegdly przyjetego systemu zbierania udoste-
pnione sa na stronie internetowejfirmy:
www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl.

SERWIS | NAPRAWA
NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE
WYLACZNIE SERWIS FABRYCZNY
43-440 GOLESZOW, ul. Przemystowa 10,
tel/fax 338527224

Wykonuje réwniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne serwis@celma.com.pl

Wykaz punktéw serwisowych pogwarancyjnych
znajduje sie na stronie internetowej firmy:
www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl.
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PRAc 100AR

Poz. Nazwa czgsci Numer rysunku lub indeksu | Szt/Wyréb
1 |WIRNIK KOMPLETNY PRAc 100AR C-33946L 1
2 |STOJAN KOMPLETNY PRAc 100AR C-21211 lub C-21214 1
3 |GLOWICA PRAc 1001I-ZESPOL C-31981 1
4 |TARCZA LOZYSKOWA - ZESPOL C-21113 1
5 |POKRYWA £OZYSKA C-33618 1
6 |KORPUS SILNIKA PRCk 13CEO 1260-000-198 1
7 |REKOJESC - ZESPOL 1362-215-075 1
8 |PRZESLONA PRCK 13CEO 1260-000-197 1
9 |POKRYWKA PRAw 130I1I1B 1260-000-060 2
11 [SZCZOTKOTRZYMACZ 6,4x12,5 | ZESPOL C-44290 2
12 |WRZECIONO PRAc 100l C-31984 1
13 |PIERSCIEN GWINTOWANY M45-1X10 C-42992 1
14 |KONCOWKA UZEB. Dw 11,5/l C-33673 1
15 |KOLO ZEBATE DW 31,12 C-31985 1
16 |WKRET DO TWORZYW Gb 4,8x85 0653-340-162 2
17 |PIERSCIEN DYSTANSOWY 20X3 C-42991 3
18 |PODKEADKA 20,5/15x0,4-4 -5 C-43993 1
19 |PODKELADKA DYSTANSOWA 34,7/15X0,5 C-42996 1

20 |PLYTKA 8X13 C-42882 2
21 |SPREZYNA SPIRALNA 6x0,25 0652-620-460 2
22 |ODCIAZKA 1362-215-011 1
23 |WKEADKA REKOJESCI 1362-215-061 1
24 |WKEADKA £OZYSKA 22x9 1373-121-045 1
25 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 55x3 1373-121-016 1
26 |PIERSCIEN 35,2x6 1373-121-034 1
27 |PIERSCIEN OSADCZY 33x2,5 0639-363-503 1
28 |[ODGIETKA 12x120 1362-215-267 1
29 |OSEONA NASUWKI 6,3 1131-190-035 2
30 |LACZNIK BGY-2112-001.0.02 1115-293-165 1
32 |SZNUR PRZYLACZENIOWY HO7RN-F 4,5m 1136-922-073 1
33 |SZCZOTKA 6,4x12,5x18,2 CG343 1119-110-051 2
35 [£OZYSKO KULKOWE 6302 ZZ S 0631-113-240 1
36 |LOZYSKO KULKOWE 6002 DDU CE 0631-113-075 1
37 [£OZYSKO KULKOWE 6201 T12DDW1 NCX C3E 0631-113-137 1
38 |£OZYSKO KULKOWE 627T1XDDE1MC4E TD EA3LJ 0631-111-078 1
40 |WKRET M4x16-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-024 3
41 |WKRET M4x8-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-020 2
42 |WKRET DO TWORZYW TW 4x22 KB/1 0653-340-114 3
43 |WKRET DO TWORZYW TW 4x13 KB/1 0653-340-126 3
44 |WKRET DO TWORZYW TW 5x38 KB 0653-340-150 4
45 |WKRET DO TWORZYW TW 3.5x13 KB/1 0653-340-014 2
46 |WKRET DO BLACH 4,8x50 0653-340-151 4
47 [PODKLADKA SPREZYSTA 4,2x0,5 C-42644 2

650 |ZABIERAK USTALAJACY PROSTY PRAc 100l C-43013 1

651 [ZABIERAK MOC.PR.PRAc 100Il - ZESPOt C-43010 1

652 |[OSLONA TARCZY PRAc 100l - ZESPOL C-43014 1

653 |KLUCZ SPECJALNY PRAc 100l 0643-259-003 1

654 [KLUCZ RWTg 6-ZN 0643-254-005 1
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Fabryka Elektronarzedzi Celma S. A.
ul. Papiernicza 7, 92-312 £odz
tel. 48 (42) 677 78 15
fax 48 (42) 254 69 61
email: bok@celma.com.pl



