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Wiertarka dwubiegowa
PRCr 10/6S

INSTRUKCJA ORYGINALNA

Przed przystgpieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest doktadne
zaznajomienie sie z trescig niniejszej instrukcji, a nastepnie jej Sciste
przestrzeganie
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Nasza firma juz prawie od 50 lat produkuje i ofe-
ruje szeroki asortyment elektronarzedzi profesjo-
nalnych, przeznaczonych dla zaktadéw przemy-
stowych orazwarsztatow rzemiesIniczych.

WSTEP
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
wiertarka PRCr 10/6S jest uzalezniona gtéwnie od
prawidlowej eksploatacji. Dlatego w interesie
uzytkownika jest doktadne zapoznanie sie z tre-
Scig niniejszej instrukcji i przestrzeganie wszy-
stkich uwag i zalecen w niej zawartych. Za szkody
powstate na skutek nieprzestrzegania zalecen
niniejszej instrukcji producent i serwis nie
przyjmuja odpowiedzialnosci.
Informacje na ktére pragniemy zwrdci¢ szcze-
g6Ina uwage Panstwa, zostaty napisane wyttusz-
czong czcionkaisa poprzedzone znakiem,,-".

CHARAKTERYSTYKA WIERTARKI
| WYPOSAZENIA

Wiertarka dwubiegowa typu PRCr 10/6S jest
przeznaczone do wiercenia otworéw w metalu,
drewnie i tworzywach sztucznych. Kazdy majster-
kowicz, wykonujacy rézne prace w domu, powi-
nien miec¢ wiertarke elektryczna. Dalszy postep
w zmechanizowaniu prac zapewniaja nasadki
(byty produkowane przez ZEM ELEKTRONA-
RZEDZIA Celma SA)iprzystawkido wiertarek.
Dwubiegowa wiertarka PRCr 10/6S ma skokowa
regulacje obrotéw, na | biegu 1100 obr/min i 3600
obr/min na Il biegu uzyskuje sie poprzez zmiane
potozenia przetacznika dzwigniowego biegdw.
Wiertarki PRCr 10/6S maja dwie rekojesci: otwarta
z przyciskiem wylacznika i blokada, ktéra jest
profilowana razem z korpusem wiertarki, oraz
dodatkowa - mocowana zaciskowo na szyjce
w przedniej czesci wiertarki. Praca zzamocowang
dodatkowa rekojescia jest fatwiejsza i bezpie-
czniejsza. Mozna woéwczas doktadniej ustawié
wiertto prostopadle do wierconego elementu
orazkorygowacjego potozenie podczas pracy.
Wiertarki PRCr 10/6S wyposazone s3 w naste-
pujacy osprzet:
- uchwyt wiertarski kluczykowy — stuzy do
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mocowania wiertet z chwytem walcowym o $re-
dnicach 1,5—10 mm bezlub z uzyciem klucza.

- klucz uchwytu wiertarskiego - jest przezna-
czony do zaciskania i zwalniania wiertet w u-
chwycie wiertarskim tréjszczekowym. Po witoze-
niu konca klucza w jeden z trzech otworéw
uchwytu, kétko zebate kluczyka zazebia sie z kot-
nierzowo uksztattowanym kotem stozkowym
uchwytu. Obracanie kluczem w prawo powoduje
wysuwanie sie szczek uchwytu i zaciskanie
wlozonego wiertfa.

- rekojes¢ dodatkowa PRZu 1 - nalezy ja
mocowac na walcowej czesci korpusu wiertarki za
pomoca $ruby zaciskowej. Zadaniem jej jest
ufatwienie pewnego utrzymania oburacz wiertar-
ki podczas pracy. Rekojes¢ moze by¢ zamocowana
w dowolnej pozycji w stosunku do korpusu
wiertarki. W rekojesci mozna mocowa¢ zderzak
wykonany z preta o $rednicy 5 mm i dtugosci 250
mm, ktérym mozemy ustali¢ gtebokos¢ wierco-
nych otworéw. Zaciskanie i zwalnianie zderzaka
odbywa sie za pomoca Sruby zaciskowej rekojesci.
- klucz ptaski S 17 - stuzy do przytrzymania
wrzeciona podczas montazu i demontazu uchwy-
tuwiertarskiego lub zabieraka;

Wyposazenie, ktére mozna dodatkowo zakupic
(przeznaczone do nasadek mocowanych na
walcowej czescikorpusu):

-zabierak S 22 - stuzacy do przeniesienia napedu
z wiertarki na nasadke. Gwintowany wewnatrz
zabierak nakreca sie na wrzeciono wiertarki po
odkreceniu uchwytu wiertarskiego;

- klucz nasadowy 6-kt 22 - stuzy do nakrecania
nawrzeciono zabieraka orazjego demontazu.

PARAMETRY TECHNICZNE PRCr 16/6S

Napiecie, czestotliwos¢ 230V,50Hz
Mocznamionowa 500W
Prad znamionowy 23A

Zakres srednic wiertet1,5—10mm
I bieg
Maks. Srednica wiercenia

— wstali 10mm
—wdrewnie 25mm
Predko$c obrotowa



—nabiegujatowym (no) 0—1100/min
— przy obcigz.znamion. 0—600/min
Ilbieg

Maks. srednica wiercenia

—wsstali 6mm
—wdrewnie 16mm
Predkos¢ obrotowa

— nabiegu jatowym (no) 0—3600/min
— przy obcigz.znamion. 0—2100/min

Klasa ochronnosci 1l
(nie wymaga uziemienia)
Koncéwkawrzeciona 1/2"-20UNF-2A
Wymiary gabarytowe

(dh.x szer.xwys.) [mm]275x72x180

Masa (netto) 1,8kg

Wiertarka dwubiegowa PRCr 10/6S spetnia
wymagania Dyrektyw UE.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKO-
NYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH
Zatacznikiem do niniejszej Instrukcji Obstugi jest
Karta Gwarancyjna.

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
m OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa uzyt-
kowania oznaczone symbolemi wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa uzytko-
wania.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy
zwiertarkami

Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu podczas pracy
wiertarka udarowa. Narazanie sie na hatas moze
spowodowac utrate stuchu.

Narzedzie nalezy uzywac¢ z dodatkowymi rekoje-
sciami dostarczonymi z narzedziem. Utrata kon-
trolimoze spowodowac osobiste obrazenia.
Podczas wykonywania prac, przy ktérych narze-
dzie robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte przewo-
dy elektryczne lub na wiasny przewdd zasilajacy,
elektronarzedzie nalezy trzymacé za izolowane
powierzchnie rekojesci. Kontaktzprzewodem sieci
zasilajqcej moze spowodowac przekazanie napiecia
na czesci metalowe elektronarzedzia, co mogtoby
spowodowac porazenie prqdem elektrycznym.

0golne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowanianarzedzia

OSTRZEiENIE Nalezy przeczyta¢ wszy-
stkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bez-
pieczenstwa. Nieprzestrzeganie podanych nizej
ostrzezer dotyczacych bezpieczenstwa i wska-
zéwek dotyczacych bezpieczenstwa moze by¢
przyczyna porazenia pragdem elektrycznym,
pozarui/lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa, aby méc
skorzystacznich w przysztosci.
1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek
i dobre oswietlenie. Nieporzgdek i zte oswietlenie
przyczyniasie dowypadkow.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w $ro-
dowiskach wybuchowych, tworzonych przez
tatwo-palne ciecze, gazy lub pyty. Elektronarze-
dzie wytwarza iskry, ktére mogq zapali¢ pyt lub
opary.

¢) Nie nalezy dopuszczac dzieciiobserwatoréw do
miejsc, w ktorych uzywa sie elektronarzedzi.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate
kontrolinad elektronarzedziem.
2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowaé do
gniazdek. Nigdy w zaden sposob nie nalezy
przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych
przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewdd z zyta uziemienia ochronnego.
Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach wty-
czkowych zmniejsza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemio-
nych lub zwartych z masa, takich jak rury, ogrze-
wacze, grzejniki centralnego ogrzewania i chto-
dziarki. W przypadku dotkniecia czesci uziemionych
lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.

) Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta
ryzyko porazenia prqgdem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwereza¢ przewoddéw przytacze-

3



niowych. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu
przylaczeniowego do przenoszenia, ciagniecia
elektronarzedzia lub wyciaggania wtyczki z gnia-
zdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy
zdaleka od Zzrodet ciepta, olejow, ostrych krawedzi
lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane
przewody przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko pora-
Zenia prqgdem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie
na wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe
nalezy przediuza¢ przedtuzaczami przeznaczo-
nymi do pracy na wolnym powietrzu. Uzywanie
przedtuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym
powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w $rodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy
stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD).
Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania
prgdem elektrycznym.

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie
robi i zachowywac¢ rozsadek podczas uzywania
elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac elektronarze-
dzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem
narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwa-
gi podczas pracy elektronarzedziem moze spowo-
dowac powazne osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne.
Nalezy zawsze zaktadac okulary ochronne. Uzywa-
nie w odpowiednich warunkach wyposazenia
ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa,
obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zZmniejszy osobiste obrazenia.

c) Nalezy unikac¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zzrédfa zasilania i/lub przed
podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie
sie lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewnic sie,
ze wytacznik elektronarzedzia jest w pozycji
wytaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
na wytqczniku lub przytqczenie elektronarzedzia do
sieci zasilajqcej przy zatgczonym wytqczniku moze
bycprzyczynqwypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
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usuna¢ wszystkie klucze. Pozostawienie klucza
w obracajqcej sie czesci elektronarzedzia moze
spowodowac osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko. Nalezy caty
czas sta¢ pewnie i zachowaé réwnowage.
Umozliwi to lepszq kontrole nad elektronarzedziem
wsytuacjach nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy
utrzymywac swoje witosy, ubranie i rekawiczki
z dala od czesci ruchomych. LuZne ubrania,
bizuteria lub dtugie wtosy mogq zostac zaczepione
przez czesci ruchome.

g) Jezeli urzadzenia s przystosowane do przyta-
czenia zewnetrznego odciggu pytu i pochtaniacza
pytu, nalezy upewnic¢ sig, ze s3 one przytaczone
i prawidtowo uzyte. Uzycie pochtaniaczy pytu moze
zredukowaczagrozeniazalezne od zapylenia.
4.Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy
stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej
do wykonywanej pracy. Wtasciwe elektronarzedzie
umozliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy
obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli
facznik go nie zatacza i nie wytacza. Kazde elektro-
narzedzie, ktérego nie mozna zatqczac lub wytqczac
tqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢ napra-
wione.

c) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze zrédta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtaczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub
magazynowaniem. Takie zapobiegawcze srodki
bezpieczenistwa redukujq ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przecho-
wywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwa-
la¢ osobom nie zaznajomionym z elektronarze-
dziem lub niniejsza instrukcja na uzywanie
elektronarzedzia. Elektronarzedzia sq niebezpie-
czne w rekach nie przeszkolonych uzytkownikdw.
e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdzac¢ wspotosiowosc lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie
inne czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na prace



elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.
Przyczynq wielu wypadkow jest niefachowy sposéb
konserwacji elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny byc¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi
narzedzi tnqcych zmniejsza prawdopodobieristwo
zakleszczeniaiutatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia
robocze itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejsza
instrukcja, biorac pod uwage warunki pracy i ro-
dzaj pracy do wykonania. Uzywanie elektrona-
rzedzia w sposob, do jakiego nie jest przewidziane,
moze spowodowac niebezpieczne sytuacje.
5.Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zlecad
wylacznie osobie wykwalifikowanej, wykorzy-
stujacej wytacznie oryginalne czesci zamienne.
Zapewni to, ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie
nadal bezpieczne.

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpie-
czenstwa

Nalezy uzywac¢ odpowiednich przyrzadéw
poszukiwawczych w celu lokalizacji ukrytych
przewoddw zasilajacych, lub poprosi¢ o pomoc
zaktady miejskie. Kontakt z przewodami znajdujq-
cymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do
powstania pozaru porazenia elektrycznego.
Uszkodzenie przewodu gazowego moze doprowa-
dzi¢ do wybuchu. Przebicie przewodu wodociggo-
wego powoduje szkody rzeczowe.

W razie zablokowania sie narzedzia roboczego
nalezy natychmiast wytaczy¢ elektronarzedzie.
Nalezy by¢ przygotowanym na wysokie momenty
reakgji, ktére powodujg odrzut. Narzedzie robocze
moze sie zablokowac, gdy:

—elektronarzedzie jest przecigzone, lub

—gdy skrzywi sie w obrabianym przedmiocie.
Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urzg-
dzeniu mocujgcym lub imadle jest bezpieczniejsze
niztrzymanie gow reku.

Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy
poczekaé, az znajdzie sie ono w bezruchu.

Narzedzie robocze moze sie zablokowac i dopro-
wadzi¢ do utraty kontrolinad elektronarzedziem.
Nie nalezy obrabia¢ materiatlu zawierajacego
azbest. Azbest jest rakotworczy.

Jezeli podczas pracy elektronarzedzia powstajg
szkodliwe dla zdrowia, tatwopalne lub wybucho-
we pyty, nalezy zastosowa¢ odpowiednie $rodki
ochronne. Na przyktad niektdre pyty sq rakotwor-
cze. Zaleca sie uzywanie maski przeciwpytowej, a po
zakoriczeniu pracy odsysanie pytu i widréw.

Opis funkcjonowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wska-
zowki i przepisy. Nieprzestrzeganie
wszystkich wskazéwek moze spowo-
dowac porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata.

Uzyciezgodnezprzeznaczeniem

Wiertarki PRCr 10/6S przeznaczone sg do
wiercenia w drewnie, metalu, ceramice i two-
rzywach sztucznych. Zastosowanie do pracinnych
niz podano grozi obrazeniami osobistymi,
zniszczeniem elektronarzedzia, moze takze
spowodowac szkody rzeczowe.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie
znorma EN 60745.

Mierzony wg skali A poziom cis$nienia akusty-
cznego, emitowanego przez urzadzenie wynosi: —
76 dB(A)

Poziom mocy akustycznejwynosi-87 dB(A)
Niepewnos¢ pomiaru: 3 dB(A)

Q.\ Stosowac srodki ochrony stuchu

Poziom drgan oddziatujacych na rece uzytko-
whnika wynosi:

dlarekojesci podstawowej-4,08 m/s’
Niepewno$¢ pomiaru: 1,82 m/s’

dlarekojesci dodatkowej - 6,04 m/s’



Niepewno$¢ pomiaru: 1,81 m/s’

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okreslong przez
norme PN EN 60745 procedurg pomiarowa.
Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia.
Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jedli nie bedzie wystarczajgco konser-
wowane, poziom drgan moze odbiega¢ od
podanego. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowac¢ podwyzszenie ekspozycji na
drgania podczas catego czasu pracy.

Wskazoéwka: Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na
drgania, trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy,
gdy urzadzenie jest wytaczone, lub gdy jest
wigczone, ale nie jest uzywane do pracy. W ten
sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu
pracy) ekspozycja na drgania moze okazac sie
znacznie nizsza.

DODATKOWE WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
Przed przystapieniem do pracy wiertarka nalezy
bezwzglednie zastosowac sie do nastepujacych
wymogow:

- stan techniczny wiertarki nie moze budzi¢
zadnych zastrzezen

- uzywac tylko narzedzi ostrych, bez uszkodzen,
orazzgodnie zich przeznaczeniem;

- $rednica wiertta nie moze przekracza¢ wielkosci
maksymalnych podanych przez producenta;

- rekojesci nie moga by¢ zanieczyszczone smarem
aniolejem;

- wtyczke sznura przytaczeniowego wktadac i wyj-
mowac z gniazdka sieciowego przy wytgczonym
wytaczniku (nie ciaggna¢ za przewdd przyta-
czeniowy);

- nie wolno przenosi¢ wiertarki podtaczonej do
siecitrzymajacjednoczesnie palec na wytgczniku
- wszystkie naprawy oraz wymiane narzedzi
roboczych mozna wykonywac jedynie po wyjeciu
wtyczkiz gniazdka sieciowego;

- stosowa¢ odpowiednia predkos¢ obrotowa
zaleznie od S$rednicy wiertta i obrabianego
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materiatu;

- nie dopuszcza¢ do przecigzenia powodujacego
zatrzymanie narzedzia;

- podczas wielogodzinnej eksploatacji wiertarki
robi¢ regularne przerwy;

- nie wolno pracowac narzedziami uszkodzonymi;
- nie nalezy uzywac wiertarki jako napedu innych
urzadzen;

POSLUGIWANIE SIE WIERTARKA
Przed przystapieniem do wiercenia, przedmioty
o niewielkich wymiarach zamocowa¢ w imadle
lub unieruchomic np. sciskiem stolarskim.
Aby zamocowa¢ wiertto w uchwycie kluczy-
kowym nalezy:
- umiesci¢ klucz w jednym z trzech gniazd
uchwytu wiertarskiego i pokreci¢ w lewo, aby
rozsunac szczeki,
- whozy¢ chwyt walcowy wiertta pomiedzy szczeki
uchwytu,
- zacisna¢ wiertto dokrecajac kluczem do oporu,
kolejno w trzech gniazdach uchwytu.
Dzwignia przetacznika biegdéw ustawic | lub Il bieg.
Przetaczenie biegéow wykonywaé zawsze przy
wyfgczonym silniku wiertarki. W przypadku tru-
dnosci z wiaczeniem odpowiedniego biegu
nalezy reka obréci¢ uchwyt wiertarki.
Wiercac w materiatach twardych lub wierttem
o wigkszej $rednicy (w stali powyzej 6 mm) wia-
czy¢ | bieg. Wykonujac otwory w materiatach
miekkich (drewno, ptyty wiérowe) lub stosujac
wiertfo o matej srednicy, nalezy wiaczy¢ I bieg.
Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy wytrasowac
na powierzchni elementu z drewna potozenie osi
otworu, a nastepnie ostrym znacznikiem wykonac
gniazdo w drewnie. Metal, przed rozpoczeciem
wiercenia, nalezy napunktowa¢ w odpowiednim
miejscu.
Sprawdzi¢, czy wytacznik jest w pozycji ,wyta-
czony”(nie moze by¢ zablokowany przyciskiem).
Wtozy¢ wtyczke przewodu przylaczeniowego
wiertarki do gniazdka sieciowego.
Przyja¢ najwygodniejszg pozycje ciata, gwarantu-
jaca zachowanie rownowagiw kazdej sytuacji.



Uruchomi¢ wiertarke naciskajac wyfacznik pal-
cem wskazujacym. Zwolnienie przycisku wyta-
cznika powoduje wytaczenie wiertarki.

Przed rozpoczeciem wiasciwego wiercenia, uru-
chomi¢ na chwile wiertarke i obserwowa¢ przy
malejacych obrotach, czy nie wystepuje tzw. bicie
promieniowe wiertta (wierzchotek wiertta zatacza
okrag). W takim przypadku zwolni¢ wiertto i za-
mocowac je ponownie.

Przycisk pracy
ciagtej

Do pracy ciagtej mozna zablokowaé wytacznik
przyciskiem umieszczonym z lewej strony wyla-
cznika. Aby zwolni¢ przycisk blokady, nalezy
wcisna¢ wytacznik wiertarki. Podczas wiercenia
w drewnie wierttami $rubowymi i walcowymi
zapychajg sie rowki odprowadzajace widry. W ta-
kich przypadkach trzeba od czasu do czasu wyj-
mowac wiertto z otworu i usuwac wiéry z row-
kéw, po uprzednim wytaczeniu wiertarki. Wiercac
otwory w stali, ofowiu i aluminium, wiertto mozna
chtodzi¢ olejem emulgujacym. Mosiadz i cynk
wierci sie¢ na sucho. Pod koniec przewiercania
elementu nalezy zmniejszy¢ nacisk na wiertto, aby
ustrzec sie przed ztamaniem cienkiego wiertta lub
zakleszczeniem wiertta o wiekszej $rednicy. Po
zakleszczeniu sie wiertta, wiertarke natychmiast
wylaczyd.

- Przy pracy wiertarka zachowac statg ostroznos¢,

przerwac prace, jesli cokolwiek powoduje nasza
chwilowa dekoncentracje.

- Nie wolno przenosi¢ wiertarki podtaczonej do
sieci trzymajacjednoczesnie palec na wytaczniku.
- Jesli podczas pracy wiertarkg nastapi zanik
napiecia w sieci, nalezy natychmiast wytacznik
ustawi¢ w potozeniu ,wylaczony”. Jest to konie-
czne, aby unikna¢ samoczynnego wigczenia sie
elektronarzedzia z chwila pojawienia sie napiecia
w sieci.

- Wywieranie duzego nacisku na wiertarke lub
niewfasciwy dobdr obrotéw do srednicy wiertta
powodujg przecigzenie wiertarki, ktére mozna
rozpozna¢ po nagrzaniu sie jej powierzchni
zewnetrznych. Temperatura obudowy nie powin-
na przekroczy¢ 60°C. Aby nie dopusci¢ do prze-
grzania silnika, stosowac czeste przerwy w pracy
wiertarki. Dobrg metoda chtodzenia silnika jest
jego praca bezobciazenia.

- Nie dopuszcza¢ do przecigzenia powodujacego
zatrzymanie si¢ narzedzia.

- Przewéd przytaczeniowy wodzic¢ zawsze z tytu za
wiertarka, zwracajac uwage, by nie zostat nara-
zony na przegrzanie, zanieczyszczenie olejami
orazuszkodzenia ostrymiprzedmiotami.

- Wszystkie czynnosci przy uchwycie mozemy
wykonywac jedynie po wyjeciu wtyczki zgniazdka
sieciowego.

Po zakonczeniu pracy wiertarka nalezy:

- wyjac wtyczke z gniazdka sieciowego (nie nalezy
ciggnacza przewdd przytaczeniowy);

- zwolni¢ szczeki uchwytu wiertarskiego i wyjac
wiertfo.

- wiertarke przechowywac w miejscu suchyminie-
dostepnym dla dzieci;

- dokonac kontroli wiertarki pod katem ewentu-
alnych uszkodzen.

- Wszelkich przegladéw (odptatnie), napraw
i wymiany zespolow w okresie gwarancji moze
dokonac jedynie autoryzowany punkt serwi-
sowy.

- W okresie gwarancji uzytkownikowi wolno
wymienic tylko szczotki elektrografitowe.

- Jezeli szczotki zuzyjq sie do wysokosci 9 mm
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(nowe szczotki majg dlugos¢ okoto 16 mm),
nalezy je wymieni¢ nanowe.

Objawem zuzycia szczotekjestichiskrzenie.

- Kazdorazowo trzeba wymienia¢ obie
szczotki.

Stosowac wytacznie oryginalne szczotki (nr kat.
1119-110-080).

W celu wymiany szczotek trzeba wykonac naste-
pujace czynnosci:

- wkretakiem odkreci¢ dwa wkrety mocujace
obudowe szczotek a nastepnie jg zdja¢ (wtyczka
przewodu przytaczeniowego bezwzglednie wyje-
tazgniazdka sieciowego);

- odciggna¢ koncowke sprezyny spiralnej (mozna
pomoc sobie wkretakiem) i przytrzymac palcem.
Odchyli¢ ptytke przylutowana do przewodu.
Wiertarke ustawic tak, aby zuzyta szczotka wysu-
nefa sie pod wiasnym ciezarem. W sposéb identy-
czny usuna¢ druga szczotke;

- komutator przemy¢ pedzelkiem nasgczonym
benzyna;

W przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ przeto-
czenia komutatora, wiertarke nalezy odda¢ do
punktu serwisowego.

- po odciagnieciu sprezyny wtozy¢ nowa szczotke,
ktéra powinna przesuwac sie bez zacie¢ w szczo-
tkotrzymaczu. Natozy¢ ptytke na szczotke i pusci¢
sprezyne;

- zatozy¢ ostone szczotek i zamocowad ja do
korpusu dwoma wkretamido oporu;

- wymienione szczotki dociera¢ przez urucho-
mienie wiertarki bez obcigzenia, w czasie okoto
15 minut.

Jezeli nowe szczotki po okoto 15 minutach pracy
nadmiernie iskrza — nalezy wiertarke odda¢ do
punktu serwisowego.

Przy drugiej wymianie szczotek wiertarke oddac
do punktu serwisowego w celu wymiany smaru
w przektadni (Mobilux 2) na nowy po uprzednim
wymyciu elementéw wiertarkiw nafcie.
Zdejmowanie uchwytuwiertarskiego

Aby zdja¢ uchwyt wiertarskinalezy:
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- wlozy¢ trzpien klucza do jednego z otworéw
uchwytu;

-kluczem ptaskim S-17 przytrzymac wrzeciono;

- uderzy¢ lekko w kluczyk w kierunku obrotéw
wrzeciona wiertarki.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakonczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie
stanutechnicznego wiertarki obejmujace:
1. Ogledziny zewnetrzne, w tym zwiaszcza
sprawdzenie:
- korpusu silnika i rekojesci (zwréci¢ uwage na
ewentualne peknieciaiodfamania);
- przewodu przytgczeniowego z odgietka
(pekniecia i przeciecia izolacji, przypalenia,
zdeformowane kotki wtyczki);
- dziatania wytacznikaijego blokady;
- blokowania uchwytu wiertarskiego, przetacznika
rodzaju pracy oraz dzwigni kierunku obrotow
wrzeciona,
2. Sprawdzenie zachowania sie wiertarki pod-
czas biegu jalowego w czasie od 5—10 sekund
i dokonanie oceny:
-natychmiastowego rozruchu,
-réwnomiernejpracy,
-gtosnosci pracy przektadni zebatychitozysk,
-iskrzenia szczotek,
-poziomu drgan.
Wszelkie nieprawidtowosci pracy wiertarki, zaob-
serwowane podczas przegladu lub wczesdniej
w czasie pracy (zwiekszone iskrzenie szczotek,
nagrzewanie korpusu, wzrost hatasu przektadni)
sg sygnatem do przeprowadzenia przegladu lub
naprawy w punkcie serwisowym.
Jezeli zachodzi koniecznos¢ wymiany przewodu
zasilajgcego, to powinien wykona¢ to autoryzo-
wany serwis w celu unikniecia zagrozenia
bezpieczenstwa.
Przed przystapieniem do pracy oraz po jej
wykonaniu nalezy zwréci¢ uwage, aby szczeliny
wlotowe i wylotowe powietrza byly zawsze
drozne.
Po zakonczeniu pracy obudowe oczysci¢ np.
sprezonym powietrzem, pedzelkiem, wilgotna
szmatka. Nie uzywac srodkéw chemicznych i pty-



néw czyszczacych.

DEKLARACJA ZGODNOSCInr39/FEN/2013
Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze
produkt: wiertarka dwubiegowa PRCr 10/6S
spetnia wymagania Dyrektyw UE 2006/42/WE,
2011/65/WE, 2004/108/WE wg norm
PNEN60745-2-1:2010,
PNEN60745-1:2009+A11:2010
EN55014-1:2000+A1,EN55014-2:1997+A1,

EN 61000-3-2:2000,

EN61000-3-3:1995+A1.

Prezes Zarzadu

Zygmunt Skwarto

£6dz,12.06.2013
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DokumentacjaTechniczna

Product Manager

Matgorzata Zycinska

Fabryka Elektronarzedzi CELMAS. A.
Ul.Papiernicza7;92-312+6dz, POLSKA

OCHRONA SRODOWISKA

Elektronarzedzie, jego wyposazenie
i opakowanie po zakoriczeniu uzytko-
wania nalezy odda¢ do powtérnego
przetworzenia materiatow.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne O tym informuje symbol przekreslo-
nego kontenera kotowego umieszczony na
produkcie.
Zgodnie z Ustawa z dn. 29 lipca 2005r. o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym (t.j. Dz. U.
z 2013, poz. 1155) informujemy, iz zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny moze zawierad
niebezpieczne sktadniki, ktére moga powodowac
negatywny wplyw na s$rodowisko, a takze na
zdrowie ludzi. Zabronione jest umieszczanie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego

i zuzytych akumulatoréw z innymi odpadami
o czym informuje znak przekreslonego kontenera
kotowego na odpady. Tak oznaczony sprzet
podlega selektywnej zbidérce w wyznaczonych
punktach. Gospodarstwo domowe spetniaistotng
role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu
poprzez przestrzeganie zasad selektywnej zbidrki.
Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu jest
zgodny zw/w Ustawg, obowiazki z niej wynikajace
przejeta w imieniu przedsiebiorcy Organizacja
Odzysku.

Szczegdty przyjetego systemu zbierania udoste-
pnione sa nastronie internetowej firmy:
www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl.

SERWIS | NAPRAWA
NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE
WYLACZNIE SERWIS FABRYCZNY
43-440 GOLESZOW, ul. Przemystowa 10,

tel/fax 338527224

Wykonuje réwniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne serwis@encelma.com.pl

Wykaz punktéw serwisowych pogwarancyjnych
znajduje sie na stronie internetowe;j firmy:
www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl.
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PRCr 10/6S

SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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PRCr 10/6S

Poz. Nazwa czesci Numer rysunku lub indeksu | Szt/Wyréb
1 |WIRNIK KOMPLETNY C-33723 1
2 [STOJAN KOMPLETNY PRCr 10/61IL C-33190/1 1
3 |WRZECIONO PRCr 10/6lIL C-20726 1
4 |KORPUS PRZEKEADNI PRCr 10/61IL C-10326 1
5 |KORPUS PRCr 10/6 ES C-20728/2 1
6 [OSELONA SZCZOTEK 1260-000-025 1
7 |POKRETLO PRZEL.PRCr 10/611B 1260-000-022 1
8 |DZWIGNIA PRZELACZNIKA PRCr 10/6l1 1260-000-023 1
9 |MIMOSROD PRCr 10/611B-9 1260-000-054 1
10 |ODGIETKA 8x75 1362-215-265 1
11 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 28x3 1373-121-049 1
13 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 13X1 1373-111-231 1
14 [PIERSCIEN USZCZELN 13,3x2,1 1373-121-051 1
15 [ROLKA GUMOWA D3 1373-121-011 1
16 [LACZNIK 2412.4700-6 MS-2 1115-293-158 1
17 |[KONDENSATOR KSPpz-7 1158-123-038 1
19 [SZNUR PRZYLACZENIOWY HO5RN-F NR 2 4,5m 1136-922-071 1
20 |SZCZOTKA 6,4x6,4x15,7 1119-110-080 2

*21 |PODKEADKA 20/9x0,5 C-43121 1
22 |WALEK UZEBIONY DW 12,90 C-31867 1
23 |KOLO ZEBATE DW 30.89/25.54 C-31865 1
24 |KOLO ZEBATE DW 41,30 C-31868 1
25 |KOLO ZEBATE DW 28.64 C-31866 1
26 |TRZPIEN PRZEXACZNIKA PRCr10/611B C-31869 1
27 |KLIN C-42726 1
28 [PODKEADKA SPREZYSTA 4.1 Fe/Zn5 0653-191-003 2
29 |PODKLADKA SPREZYSTA 14x0,3 C-43112 1
30 |PODKLADKA 12/8,2X0,3-30 C-42721 1
31 |PODKLADKA 14,2/6,1X1,2-31 C-42717 1
32 |PODKLADKA 21,5/14,5X1-32 C-42725 1
33 [PODKELADKA 21,5/14,5X0,5-33 C-42790 2
34 |PIERSCIEN SPREZYNUJACY 13x1 0639-363-520 1
35 |PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN W 22 0639-361-322 1
36 [SZCZOTKOTRZYMACZ 6,4X6,4X16,5 C-42758 2
37 [PLYTKA SZCZOTKOTRZYMACZA 12,5x25 C-42735 2
38 |ODCIAZKA 4x3,5 1362-215-002 1
39 |SPREZYNA 0,4/2,4x7,5 0652-620-130 1
40 |SPREZYNA SPIRALNA 3x0,3 0652-620-455 2
41 |PODKLADKA 7,2/5,1x0,4 C-45334 1
43 |WKEADKA ELASTYCZNA 3/10X33 C-42727 1
48 [£OZYSKO KULKOWE 625 ZZMC5E J NS7L6 0631-112-155 1
49 |TULEJA WALCOWA 8G7/14r6x6 0632-240-003 1
50 [£OZYSKO IGIELKOWE RHNA 142012 0631-244-093 1
51 |£OZYSKO KULKOWE 6002 ZZ S 0631-113-321 1
52 |£OZYSKO KULKOWE 627T1XDDE1MC4E TD EA3LJ 0631-111-078 1
53 |KULKA 3-40 0639-112-042 1
54 |WPUST CZOLENKOWY 0490-000-063 1
55 |PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN Z 14 0639-361-014 1
56 |WKRET M4x10-5.8-B-Fe/Zn5 0653-512-141 2
57 |WKRET DO TWORZYW TW 4x16 KB/1 0653-340-123 5
58 |WKRET DO TWORZYW TW 4x13 KB/1 0653-340-126 4
59 |WKRET DO TWORZYW TW 3 x16 KB/1 0653-340-007 4
60 |WKRET DO TWORZYW TS 4x13 KB/1 0653-340-140 1
61 |WKRET DO TWORZYW TS 3x9,5 KB/1 0653-340-020 4
62 |ZACZEP KLUCZA 1362-215-268 1

650 [UCHWYT WIERTARSKI PTRt 10 0642-124-140 1

803 [KLUCZ PLASKI S17 DLUG 145-8.651 0643-242-016 1
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Fabryka Elektronarzedzi Celma S. A.
ul. Papiernicza 7, 92-312 £6dz
tel. 48 (42) 677 78 15
fax 48 (42) 254 69 61
email: bok@celma.com.pl



