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Szlifierka katowa
PRAg 230GEO

INSTRUKCJA ORYGINALNA

Przed przystapieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest
doktadne zaznajomienie sie z trescig niniejszej instrukcji, a nastepnie

jej $ciste przestrzeganie.

www.celma.com.pl




Szlifierka PRAy 230GED
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1. Dzwignia blokady ostony tarczy
2. Ostona tarczy

3.Tarcza mocujaca gérna

4. Sciernica (nie jest wyposazeniem
standardowym)

5.Tarcza mocujaca dolna

6. Klucz specjalny

7. Rekojes¢ boczna



CELMA to jedyna profesjonalna polska marka
elektronarzedzi, ktérej tradycje historyczne
siegaja 1934 roku. Na przestrzeni wielu lat kazdy
z naszych produktéw podlegat nieustannemu
rozwojowi w taki sposob, aby stat sie funkcjonalny
oraz dopasowany do zmieniajacych sie potrzeb
Klientéw. Produkty marki CELMA w liniach CELMA
Professional oraz CELMA C-Power cechuje bardzo
wysoka jakos¢, ktéra doceniaja zaréwno

profesjonalisci, jak i uzytkownicy domowi.

WSTEP
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca szli-
fierka katowa PRAg 230GEO jest uzalezniona
gtéwnie od prawidiowej eksploatacji. Dlatego
w interesie uzytkownika jest doktadne
zapoznanie sie trescig niniejszej instrukgji
i przestrzeganie wszystkich uwag i zalecert w niej
zawartych. Za szkody powstate na skutek
nieprzestrzegania zalecen niniejszej instrukcji
producent i serwis nie przyjmuja odpowie-

dzialnosci

CHARAKTERYSTYKA SZLIFIERKI | JEJ
WYPOSAZENIA

Szlifierka katowa obwodowa PRAg 230GEO jest
narzedziem przeznaczonym do szlifowania
zgrubnego, czyszczenia powierzchni metalo-
wych. Doskonale sprawdzi sie przy pracach
Slusarskich. Moze postuzy¢ réwniez do
szlifowania spoin spawalniczych, czyszczenia
odlewoéw.
Ergonomicznie uksztattowany korpus wraz z re-
kojescig dodatkowa sprawiaja, ze szlifierka jest
fatwa do utrzymaniaw rekach podczas pracy.

Szlifierka PRAg 230GEO wyposazona jest w
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elektroniczny uktad zapewniajacy tagodny
rozruch w trakcie uruchamiania, a tym samym nie
wystepuje efekt szarpniecia.

Wymiana tarcz szlifierskich jest tatwa i szybka
dzieki przyciskowi blokady wrzeciona. Szlifierka
PRAg 230GEO wyposazona jest w solidna regulo-
wana ostone tarczy szlifierskiej, ktéra zabezpiecza
przed odtamkami i odpryskami $ciernicy oraz
ogranicza rozprzestrzenianie sie pytu szlifier-
skiego. Ostona chroni réwniez przed ewentu-
alnym poparzeniem (spowodowac je moga roz-
grzane czastkimetaluisciernicy).

Szlifierka posiada wydajny silnik oraz trwata
przektadnie katowa. Ostona szczotek mocowana
jest jednym wkretem co umozliwia uzytko-
whnikowi ichfatwa wymiane bez utraty gwarancji.
Powyzsze rozwigzania techniczne sprawiaja, ze
szlifierka PRAg 230GEO zapewnia efektywna,
doktadngibezpieczna prace.

Przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki
zalecamy doktadne zapoznanie sie z trescig
niniejszej instrukcji. Informacje na ktére pra-
gniemy zwréci¢ szczegélng uwage Panstwa,
zostaty napisane wyttuszczong czcionka i s3

poprzedzone znakiem,-".

WYPOSAZENIE URZADZENIA

Ostonasciernicy 1szt.
Rekojes¢ boczna 1szt.
Klucz specjalny 1szt.
Tarcze mocujace 1kpl.
Szczotkizapasowe 1kpl.

PARAMETRY TECHNICZNE
Szlifierka katowa PRAg 230GEO

Napiecie, czestotliwos¢ 230V,50Hz

Moc znamionowa 2500W




Znam. predkos¢ obrotowa 6500/min
Maks. Srednica Sciernicy 230mm
Koncéwka wrzeciona M14

Klasa ochronnosci Il
(urzadzenie nie wymaga uziemienia)

Waga 59kg

Wymiary 58x25,314,8cm
Szlifierki katowe obwodowe PRAg 230GEO spet-
niaja wymagania Dyrektyw UE.
PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKO-
NYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH.
Zatacznikiem do niniejszej instrukgcji jest Karta
Gwarancyjna.

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
PN OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczerstwa uzy-
tkowania oznaczone symbolemmi wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczerstwa uzytko-

wania.
OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA SZLIFIEREK
Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifo-
wania, szlifowania papierem Sciernym, pracy
z uzyciem szczotek drucianych i przecinania
$ciernica.

a)Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane
jako szlifierka do szlifowania $ciernica, papierem
$ciernym, szczotkami drucianymi. Nalezy stoso-
wac sie do wszystkich wskazéwek bezpieczen-
stwa, instrukgji, opisow i danych, dostarczonych
wraz z elektronarzedziem. Niestosowanie sie do
ponizszych zaleceri moze stwarza¢ niebezpieczen-
stwo porazenia prqdem, pozaru i/lub ciezkich
obrazericiata.

c) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktéry nie jest
przewidziany i polecany przez producenta

specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, Zze osprzet daje
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sie zamontowac do elektronarzedzia, nie jest
gwarantem bezpiecznego uzycia.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowa-
nego narzedzia roboczego nie moze by¢ mniejsza
niz podana na elektronarzedziu maksymalna
predkos¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajqce
sie z wiekszq niz dopuszczalna predkoscig, moze sie
rozerwadc, a jego czesci odprysnqc.
e) Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia
roboczego musza by¢ odpowiednie dla niniejszej
szlifierki. Narzedzia robocze o niewtasciwych
wymiarach mogq by¢ niewystarczajqco osfoniete
lub kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wkiadka gwintowana
muszg doktadnie pasowa¢ na gwint na wrzecio-
nie. W przypadku narzedzi roboczych, mocowa-
nych przy uzyciu kotnierza, $rednica otworu
narzedzia roboczego musi by¢ dopasowana do
srednicy kotnierza. Narzedzia robocze, ktére nie sq
doktadnie osadzone na elektronarzedziu, obracajq
sie nierdwnomiernie, wibrujq i mogq spowodowac
utrate kontroli nad elektronarzedziem.
g) W zadnym wypadku nie nalezy uzywac
uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed kazdym
uzyciem nalezy skontrolowaé osprzet, np. scier-
nice pod katem odpryskow i peknie¢, dyski
elastyczne pod katem peknie¢, starcia lub silnego
zuzycia, szczotki druciane pod katem luznych lub
ztamanych drutéw. W razie upadku elektronarze-
dzia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzi¢,
czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego,
nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie
robocze zostato sprawdzone i zamocowane,
elektronarzedzie nalezy wiaczy¢ na minute,
zZwracajac przy tym uwage, by osoba obstugujacai

osoby postronne znajdujace sie w poblizu,



znalazly sie poza strefg obracajacego sie
narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamiq sie najcze-
sciejulegajqzniszczeniu w czasie prébnym.

h) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. W za-
leznosci od rodzaju pracy, nalezy stosowac
ochrone twarzy i ochrone oczu. W razie potrzeby
nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, srodkow
ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub spe-
cjalnego fartucha, chronigcego przed matymi
czastkami Scieranego i obrabianego materiatu.
Nalezy chroni¢ oczy przed unoszqcymi sie w po-
wietrzu ciatami obcymi, powstatymi w czasie pracy.
Maska przeciwpytowa i ochronna drég oddecho-
wych muszq filtrowac powstajqcy podczas pracy
pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres
czasu, moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.
i) Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci od strefy pracy
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w
poblizu pracujgcego elektronarzedzia, musi
stosowac¢ s$rodki ochrony osobistej. Odfamki
obrabianego przedmiotu lub pekniete narzedzia
robocze mogq odpryskiwac i spowodowac obra-
zenia réwniez poza bezposredniq strefq zasiegu.
j) Podczas prac, przy ktorych elektronarzedzie
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne
lub na wiasny przewéd, nalezy je trzymac tylko za
izolowana rekojes¢. Pod wptywem kontaktu z prze-
wodami bedgcymi pod napieciem, wszystkie czesci
metalowe elektronarzedzia znajdq sie réwniez pod
napieciem i mogqg spowodowac porazenie prqdem
osoby obstugujqcej.

k) Przewod sieciowy nalezy trzymac z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych. W przypad-
ku utraty kontroli nad narzedziem, przewdd siecio-

wy moze zostac przeciety lub wciggniety, a dfori lub
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cata reka mogq dostac sie w obracajqce sie narze-
dzie robocze.

1) Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia

przed catkowitym zatrzymaniem sie narzedzia
roboczego. Obracajqce sie narzedzie moze wejs¢
w kontakt z powierzchnig, na ktdrq jest odtozone,
przez co mozna straci¢ kontrole nad elektrona-
rzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdu-
jacego sie w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania
z obracajqcym sie narzedziem roboczym moze
spowodowac jego wciqggniecie i wwiercenie sie
narzedziaroboczego w ciato osoby obstugujqcej.

n) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentyla-
cyjne elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga
kurz do obudowy, a duze nagromadzenie pytu
metalowego moze spowodowac zagrozenie ele-
ktryczne.

o) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéw fatwopalnych. Iskry mogq spowodo-
wac ich zapton.

p) Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja
ptynnych srodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub
innych ptynnych srodkéw chtodzgcych moze

doprowadzi¢ do porazenia prqdem.

Wskazowki bezpieczenstwa przy zabloko-
waniu narzedzia

Odrzut jest nagty reakcja elektronarzedzia na
zablokowanie lub zaczepienie obracajacego sie
narzedzia, takiego jak $ciernica, dysk elastyczny,
szczotka druciana itd. Zaczepienie lub zabloko-
wanie prowadzi do nagtego zatrzymania obraca-
jacego sie narzedzia roboczego. Niekontrolowane
elektronarzedzie zostanie przez to szarpniete

w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu



narzedzia roboczego. Gdy, np. $ciernica zatnie sie
lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie,
zanurzona w materiale krawedz sciernicy, moze
sie zablokowac¢ i spowodowac jej wypadniecie lub
odrzut. Ruch sciernicy (w kierunku osoby obstu-
gujacej lub od niej) uzalezniony jest wtedy od
kierunku ruchu sciernicy w miejscu zablokowania.
Oprécz tego Sciernice moga sie réwniez ztamac.
Odrzut jest nastepstwem niewfasciwego lub
btednego uzycia elektronarzedzia. Mozna go
unikng¢ przez zachowanie opisanych ponizej
odpowiednich srodkéw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzyma, a ciato
i rece ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztago-
dzenie odrzutu. Jezeli w sktad wyposazenia
standardowego wchodzi rekojes¢ dodatkowa,
nalezy jej zawsze uzywac, aby mie¢ jak najwieksza
kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
reakcji podczas rozruchu. Osoba obstugujqca urzg-
dzenie moze opanowac szarpniecia i zjawisko
odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich Srod-
kéw ostroznosci.

b) Nie nalezy nigdy trzymac¢ rak w poblizu
obracajacych sie narzedzi roboczych. Narzedzie
robocze moze wskutek odrzutu zranic reke.
c) Nalezy trzymac sie z dala od strefy, w ktorej
porusza sie elektronarzedzie podczas odrzutu. Na
skutek odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie
w kierunku przeciwnym do ruchu sciernicy w miejscu
zablokowania.

d) Szczegolnie ostroznie nalezy obrabia¢ naroz-
niki, ostre krawedzie itd. Nalezy zapobiegac temu,
by narzedzia robocze zostaty odbite lub by sie one
zablokowalty. Obracajqce sie narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrdbce

kqtow, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite.
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Moze to stac sie przyczynq utraty kontroli lub
odrzutu.

e) Nie nalezy uzywac piti brzeszczotéw do drewna
lub innych zebatych. Narzedzia robocze tego typu
czesto powodujq odrzut lub utrate kontroli nad

elektronarzedziem.

Szczegdélne wskazowki bezpieczenstwa dla
szlifowania i przecinania sciernica

a) Nalezy uzywac wylacznie sciernicy przezna-
czonej dla danego elektronarzedzia i ostony
przeznaczonej dla danej $ciernicy. Niewfasciwe
Sciernice mogq byc¢ niewystarczajqgco ostoniete i nie
sq bezpieczne.

b) Tarcze szlifierskie z obnizonym srodkiem nalezy
mocowac w taki sposob, aby ich powierzchnia
szlifujgca nie wystawata poza krawedz ostony.
Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajqca
poza krawedz ostony nie bedzie wystarczajgco
ostonieta

c) Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do
elektronarzedzia, a jej ustawienie katowe musi
gwarantowac jak najwiekszy stopien bezpie-
czenstwa. Oznacza to, ze zwrécona do osoby
obstugujacej czes¢ Sciernicy ma by¢ w jak naj-
wiekszym stopniu ostonieta. Osfona ma ochrania¢
osobe obstugujqcq przed odtamkami i przypad-
kowym kontaktem ze Sciernicq.

d) Uzywac sciernic tylko do prac dla nich prze-
widzianych. Nie nalezy np. nigdy szlifowac¢ boczna
powierzchniag Sciernicy tarczowej do ciecia.
Tarczowe S$ciernice tnace przeznaczone sg do
usuwania materiatu krawedzig tarczy. Wplyw sit
bocznych na te sciernice moze je ztamac.
e) Do mocowania Sciernicy uzywal zawsze

nieuszkodzonych tarcz mocujacych o prawidto-



wej wielkosci i ksztatcie. Odpowiednie tarcze
mocujqce podpierajq sciernice i zmniejszajq tym
samym niebezpieczeristwo jej ztamania sie. Tarcze
mocujqce do Sciernic tngcych mogq réznic sie od
tarcz mocujqcych przeznaczonych do innych
Sciernic.

f) Nie nalezy uzywac zuzytych sciernic zwiekszych
elektronarzedzi. Sciernice do wigkszych elektrona-
rzedzi nie sq zaprojektowane dla wyzszej liczby
obrotéw, wystepujgcej w mniejszych elektrona-

rzedziachidlatego mogq sie ztamac.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla
szlifowania papierem $ciernym

a) Nie nalezy stosowac zbyt wielkich krazkéw
sciernych. Przy wyborze wielkosci papieru $cier-
nego nalezy kierowac sie zaleceniami produ-
centa. Wystajqcy poza dysk elastyczny papier
Scierny moze spowodowac obrazenia, a takze
doprowadzi¢ do zablokowania lub rozdarcia

papieru lub do odrzutu.

Szczegdélne wskazowki bezpieczenstwa dla
pracy z uzyciem szczotek drucianych

a) Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy
normalnym uzytkowaniu dochodzi do utraty
drutéw ze szczotki. Nie nalezy przecigzac drutéw
przez zbyt silny nacisk. Kawatki drutéw moggq z fat-
wosciq przebic sie przez cienkie ubranie i/lub skdre.
b) Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy
zapobiec kontaktowi szczotki z ostona. Srednica
szczotek moze sig zwiekszyc przez site nacisky i sity
odsrodkowe.

c)  Szczotka druciana lub garnkowa musi by¢
przystosowana do montazu na wrzecionie

szlifierki, a ich predko$¢ obrotowa musi wynosic¢

CEL.

PROFESSIONAL

8

maksymalna wartos¢, do jakiej rozpedza sie
szlifierka. Nalezy upewni¢ sie czy dolna tarcza
mocujaca styka sie catkowicie ze szczotka
druciana lub garnkowg w miejscu mocowania na
koncu wrzeciona. Dokreca¢ tarcze za pomoca

dofgczonego klucza.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
NARZEDZIA
EOSTRZEiENIE Nalezy przeczyta¢ wszy-
stkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bez-
pieczenstwa. Nieprzestrzeganie podanych nizej
ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i wska-
zéwek dotyczacych bezpieczeristwa moze byc
przyczyna porazenia pragdem elektrycznym,

pozarui/lub powaznych obrazen.

mZachowaj wszystkie ostrzezenia i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa, aby méc
skorzystacznich w przysztosci.
1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i
dobre os$wietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie
przyczyniasiedo wypadkow.

b) Nie nalezy uzywac¢ elektronarzedzia w $rodo-
wiskach wybuchowych, tworzonych przez
fatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzie
wytwarza iskry, ktére mogq zapali¢ pyt lub opary.
) Nie nalezy dopuszczac dziecii obserwatoréw do
miejsc, w ktérych uzywa sie elektronarzedzi.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad elektronarzedziem.
2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowaé do
gniazdek. Nigdy w zaden sposob nie nalezy

przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac¢ zadnych



przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewdd z zyta uziemienia ochronnego.
Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach wty-
czkowych zmniejsza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemio-
nych lub zwartych z masa, takich jak rury, ogrze-
wacze, grzejniki centralnego ogrzewania i chto-
dziarki. W przypadku dotkniecia czesci uziemionych
lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.

) Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody wzrasta
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
d) Nie nalezy nadwyreza¢ przewoddw przyta-
czeniowych. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu
przytaczeniowego do przenoszenia, ciggniecia
elektronarzedzia lub wyciaggania wtyczki z gnia-
zdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy
zdaleka od Zrodet ciepta, olejow, ostrych krawedzi
lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane
przewody przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.
e) W przypadku, gdy elektronarzedzia uzywa sie
na wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe
nalezy przedtuza¢ przedtuzaczami przeznaczo-
nymi do pracy na wolnym powietrzu. Uzywanie
przedtuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym
powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia prqgdem
elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w $srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy sto-
sowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD).

Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania
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prgdem elektrycznym.

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy zachowaé szczegélnag ostroznos¢
podczas uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy
uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym
lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub
lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy elektro-
narzedziem moze spowodowacé powazne osobiste
obrazenia.

b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne.
Nalezy zawsze zaktadac okulary ochronne. Uzywa-
nie w odpowiednich warunkach wyposazenia
ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa,
obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zmniejszy osobiste obrazenia.

c) Nalezy unikac niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed
podfgczeniem akumulatora oraz zanim podniesie
sie lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewnic sie,
ze wytacznik elektronarzedzia jest w pozycji
wylaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
na wytqczniku lub przytqczenie elektronarzedzia do
sieci zasilajqgcej przy zatgczonym wytqczniku moze
by¢ przyczyng wypadku.
d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usuna¢ wszystkie klucze. Pozostawienie klucza
w obracajqcej sie czesci elektronarzedzia moze spo-
wodowac osobiste obrazenia.

e) Elektronarzedzie podczas pracy nalezy trzymac
pewnie. UmoZliwi to lepszq kontrole nad elektro-
narzedziem w sytucjach nieprzewidzianych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzy-
mywac swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od
czesci ruchomych. LuZne ubrania, bizuteria lub

dtugie wiosy mogq zostac zaczepione przez czesci



ruchome.

g) Jezeli urzadzenia sa przystosowane do
przyfaczenia zewnetrznego odciaggu pytu i po-
chtaniacza pytu, nalezy upewnic sig, ze sa one
przyfaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie pochta-
niaczy pytu moze zredukowac zagrozenia zalezne
od zapylenia.

4.Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy
stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej
do wykonywanej pracy. Wtasciwe elektronarzedzie
umozliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy
obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli
wiacznik go nie zatacza i nie wylacza. Kazde
elektronarzedzie, ktérego nie mozna zatgczac lub
wytqgczaé wiqcznikiem, jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

c) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze Zrédta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtaczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub
magazynowaniem. Takie zapobiegawcze srodki
bezpieczenistwa redukujq ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przecho-
wywaé poza zasiegiem dzieci i nie nalezy poz-
wala¢ osobom nie zaznajomionym z elektrona-
rzedziem lub niniejsza instrukcja na uzywanie
elektronarzedzia. Elektronarzedzia sq niebezpie-
cznew rekach nie przeszkolonych uzytkownikdw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdzac¢ wspotosiowosc lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie
inne czynniki, ktére moga mie¢ wpltyw na prace
elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia,

nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.

CEL.

PROFESSIONAL
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Przyczyng wielu wypadkdw jest niefachowy sposéb
konserwacjielektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny byc¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi
narzedzi tngcych zmniejsza prawdopodobieristwo
zakleszczeniaiutatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia
robocze itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejsza
instrukcja, biorac pod uwage warunki pracy i ro-
dzaj pracy do wykonania. Uzywanie elektrona-
rzedzia w sposob, do jakiego nie jest przewidziane,
moze spowodowac niebezpieczne sytuacje.
5.Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zlecac
wylacznie osobie wykwalifikowanej, wykorzy-
stujacej wytacznie oryginalne czesci zamienne.
Zapewni to, Ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie

nadal bezpieczne.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa

Nalezy stosowac okulary ochronne.

Nalezy uzywac odpowiednich przyrzadéw poszu-
kiwawczych w celu lokalizacji ukrytych przewo-
doéw zasilajacych lub poprosi¢ o pomoc zaktady
miejskie. Kontakt z przewodami znajdujqcymi sie
pod napieciem moze doprowadzi¢ do powstania
pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do
wybuchu. Wnikniecie do przewodu wodociggowego
powoduje szkody rzeczowe lub moze spowodowac
porazenie elektryczne.

Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy
mocno w obydwu rekach i zapewni¢ bezpieczng

pozycje pracy. Bezpieczniej jest prowadzic elektro-



narzedzie w obydwu rekach,

Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urzg-
dzeniu mocujgcym lub imadle jest bezpieczniejsze

niz trzymaniego wreku.

Opis funkcjonowania
Nalezy przeczyta¢ wszystkie wska-
zowki i porady. Nieprzestrzeganie ich
moze spowodowac porazenie pradem,

pozari/lub ciezkie obrazenia ciata.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie przewidziane jest do szlifowania
i $cierania materiatéw metalowych. Przy zastoso-
waniu przewidzianych do tego celu dyskow
elastycznych, elektronarzedzie mozna uzy¢ do
szlifowania papierem $ciernym. Zastosowanie
szlifierki do prac innych niz podano lub z innymi
narzedziami roboczymi grozi obrazeniami osobi-
stymi, zniszczeniem elektronarzedzia, moze takze

spowodowac szkody rzeczowe.

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajacych
azbest. Azbestjest rakotworczy.

Nie obrabiac ptyt szklanych. Szkto jest kruche, a je-
go odpryski ostre i niebezpieczne dla uzytko-
whika.

Nie obrabia¢ materiatéw, ktérych pyly sa tatwo-
palne lub wybuchowe. Podczas pracy elektrona-
rzedziem wytwarzaja sie iskry, ktére moga
spowodowac zapton wydzielajacych sie oparéw.
Elektronarzedzia nie wolno eksploatowac po jego

zamocowaniu np.do stolika.

CEL.

PROFESSIONAL

- Nie wolno do prac szlifierskich stosowac
$ciernic przeznaczonych do cigcia. Sciernice do
ciecia pracuja powierzchnia boczng i szlifo-
wanie powierzchnia czotowa takiej Sciernicy
grozi jej uszkodzeniem a to skutkuje naraze-
niem operatora na obrazenia osobiste.
- Nie wolno uderza¢ wrzecionem o twarde
powierzchnie. Takie dzialanie moze spowo-

dowac uszkodzenie elektronarzedzia

INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie
z norma EN 60745. Okreslony wg skali A poziom
hatasu emitowanego przez urzadzenie wynosi:
poziom cisnienia akustycznego 91,8 dB(A); poziom
mocy akustycznej 102,8 dB(A).

Niepewnosé pomiaruK=3,0dB.

Nalezy stosowac $rodkiochrany stuchu

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa dla
trzech sktadowych kierunkowych) wyznaczone
zgodnieznorma EN 60745:

Szlifowanie:

wartos¢ emisjidrgana,=5,12 m/s’,

niepewno$¢ pomiaruK=1,5m/s’.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okreslong przez
norme EN 60745 procedurg pomiarowg i moze
zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi.
Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji
na drgania. Podany poziom drgan jest repre-
zentatywny dla podstawowych zastosowan
elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte
zostanie do innych zastosowan lub z innymi

narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
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wystarczajagco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie
ekspozycji na drgania podczas catego czasu pracy.
Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania,
trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wylaczone, lub gdy jest wprawdzie
wilaczone, ale nie jest uzywane do pracy. W ten
sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu
pracy) ekspozycja na drgania moze okaza¢ sie
znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczenstwa, majace na celu ochrone
operatora przed skutkami ekspozycji na drgania,
np.: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi ro-
boczych, zabezpieczenie odpowiedniej tempe-
ratury rak, ustalenie kolejnosci operacji robo-

czych.

PRZYGOTOWANIE SZLIFIERKI DO PRACY
- Przed wszystkimi pracami przy elektronarze-
dziu nalezy wyciagnac¢ wtyczke z gniazda.
Wskazéwka: W przypadku uszkodzenia tarczy szli-
fierskiej podczas pracy urzadzeniem lub w przy-
padku uszkodzenia uchwytéw na ostonie lub na
elektronarzedziu, elektronarzedzie nalezy odesta¢

do specjalistycznego punktu serwisowego.

Montaz oston zabezpieczajacych

Nalezy natozy¢ ostone na szyjke gtowicy i ustawic
ja w pozycji katowej dostosowanej do rodzaju
obrobki. Nastepnie nalezy ja zablokowac przy
pomocy dzwigniblokady.

Ostona powinna by¢ ustawiona w taki sposéb, aby
zapewnita osobie obstugujacej ochrone przed
padajacymi iskrami, a rownoczesnie umozliwiata

prace w wygodnej pozycji.

CEL.

PROFESSIONAL
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Rys. 3

Jezeli ostona porusza sie po zablokowaniu
dzwigni blokady, w zadnym wypadku nie wolno
uzywac elektronarzedzia. Nalezy je odda¢ do
naprawy w punkcie serwisowym.

- Praca szlifierka bez zalozonej ostony sciernicy
jest zabroniona (ostone mozna zdja¢ tylko
w przypadku szlifowania dyskiem elastycznym
lub Sciernicalistkowa).

- Zmiana potozenia ostony powinna by¢
mozliwa wylacznie po poluzowaniu dzwigni

blokady.

Rekojes¢boczna

Szlifierki nalezy uzywac jedynie z rekojescig
dodatkowa. Rekojes¢ nalezy zamontowac
w zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy w
jedenztrzech gwintowanych otworéw na gtowicy
elektronarzedzia. Do wyboru gérny otwdr, strona
lewa lub strona prawa. Jej zadaniem jest
ufatwienie pewnego utrzymania oburacz szlifierki
podczas pracy. Gwintowane otwory w gtowicy
szlifierki umozliwiaja szybka zmiane pozycji

rekojesci.



Regulowanarekojes¢ gtowna

Rekojes¢ gtéwng mozna obraca¢ w lewo lub w
prawo w trzech potozeniach w zakresie 180°. W
ten sposdb mozna dostosowad narzedzie do

wykonywanej pracy i dostepnego miejsca.

- Nalezy wylaczy¢ narzedzie na wiaczniku.
Rekojes¢ gtéwna mozna obroci¢ tylko jesli

wylacznik jest w pozycji ,wylaczony”.

Aby obrdci¢ rekojes¢ gtéwna nalezy:
- Nacisna¢ przycisk blokady obrotu rekojesci do
przoduw kierunku strzatki (7 Rys. 4).

- Obrdcic rekojes¢ do pozadanego potozenia

Rys. 4

Rekojes¢ automatycznie zablokuje sie w nowej
pozydji, jesli przycisk blokady obrotu rekojesci
bedzie zwolniony oraz nastapi styszalne

klikniecie.

WAZNE:
Sprawdz, czy rekojes¢ gléwna jest bezpie-

cznie zablokowana w wybranej pozycji.

CEL.
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Montaz narzedziroboczych
- Przed wszystkimi pracami przy elektrona-
rzedziu nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda

sieciowego.

Tarcze szlifierskie ulegaja podczas pracy silnemu
nagrzaniu. Przed ich dotknieciem nalezy odcze-
ka¢, az ostygna. Wrzeciono szlifierki i wszystkie
czesci, ktore majg zosta¢ zamontowane, nalezy
oczysci¢. Do mocowania i do zwalniania narzedzi
roboczych uzywa sie przycisku blokady, unieru-

chamiajacego wrzeciono szlifierki.

przycisk
blokady
wrzeciona

Rys.5

Mocowanie narzedziroboczych

Sciernice

- Srednica otworu narzedzia roboczego musi
pasowa¢ do tarczy mocujacej. Nalezy wzigc
pod uwage wymiary narzedzi szlifierskich. Nie
nalezy stosowac zadnych adapterow, ztaczek
ani zwezek.

Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ podczas
montazu tarcz garnkowych oraz szczotek
drucianych. Powierzchnie montazu musza

bezposrednio przylega¢ do powierzchni styku
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wrzeciona oraz by¢ dokrecone tarcza mocujaca

zapomoca dotaczonegoklucza.

Kolejnos¢ montazu:

Aby zamocowac narzedzie robocze nalezy:

- natozy¢ na wrzeciono tarcze mocujgca gérna,

- zatozy¢ Sciernice, ktérej charakterystyka odpo-
wiada czynnosci i przeznaczeniu do okreslonego
materiatu,

- reka dokrecié tarcze mocujaca dolng do Sciernicy,

- Pomiedzy tarcza mocujaca gorna, sciernica
i tarcza mocujaca dolng nie powinny znajdo-

wacsie zadne podktadkiztekturylub z gumy.

- zablokowac¢ wrzeciono przyciskiem, a kluczem
specjalnym dokreci¢ tarcze mocujaca dolna,
- $ciernice obrdci¢ reka, sprawdzajac czy zostata
dobrze zatozona i np. nie ociera o ostone,
- ostone sciernicy ustawic tak, aby nie ograniczata
ruchéw roboczych podczas pracy i dokreci¢ wkret
wkretakiem.

Demontaz $ciernicy odbywa sie w odwrotnej
kolejnosci.

- Przycisku blokady wrzeciona mozna uzywac
jedynie wtedy, gdy wrzeciono szlifierki jest

catkowicie nieruchome.

Dysk elastyczny

Kolejnos¢ montazu:

-zdja¢ ostone,

-natozy¢ na wrzeciono dysk elastyczny,
-natozy¢ papier $cierny,

-przykreci¢ nakretka dotaczong do dysku,

-dokrecic jg kluczem specjalnym.

CEL.

PROFESSIONAL
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Wymagania dotyczace narzedziroboczych

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa uzywanych
narzedzi roboczych musi wynosi¢ co najmniej
6500 /min, a obwodowa 80 m/s. Nalezy dla-
tego zwrdci¢ uwage na dopuszczalng predkosc
obrotowa lub obwodowa, podang na etykiecie
narzedzia szlifierskiego. Sciernice i inne narzedzia
robocze uszkodzone, zamokniete i bez cechowa-

nia nie moga by¢ dopuszczone do eksploatacji.

Odsysanie pytéw/wiorow

Pyty niektérych materiatéw, na przyktad powtok
malarskich z zawartoscia otowiu, niektérych
gatunkéw drewna, mineratéw lub niektdrych
rodzajéw metalu, moga stanowi¢ zagrozenie dla
zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami
lub przedostanie sie ich do ptuc moze wywotac
reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddecho-
wego operatora lub os6b znajdujacych sie w po-
blizu. Niektére rodzaje pytdéw, np. debiny lub
buczyny uwazane sg za rakotwdrcze, szczegélnie
w potaczeniu z substancjami do zabezpieczania
drewna (chromiany, impregnaty do drewna).
Materiaty, zawierajgce azbest moga byc¢ obrabiane
jedynie przez odpowiednio przeszkolony perso-
nel.

Jesli istnieje taka mozliwo$¢, nalezy stosowac
odsysanie pytéw.

Nalezy zawsze dba¢ o dobra wentylacje stano-
wiska pracy.

Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej.

Nalezy stosowac sie do aktualnie obowigzujacych
w danym kraju przepiséw, regulujacych zasady
obchodzenia sie z materiatami przeznaczonymi

do obrébki.



PRACA SZLIFIERKA

- Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieci
Napiecie zrédta pradu musi zgadzac sie z da-
nymi na tabliczce znamionowej elektrona-
rzedzia.

Elektronarzedzia przeznaczone do pracy przy
napieciu 230V mozna przylaczac réwniez do sieci
220V.

W przypadku eksploatacji elektronarzedzia za
pomoca przenosnych generatoréw prado-
tworczych, nie dysponujacych wystarczajagcymi
rezerwami mocy, wzglednie odpowiednia
regulacja napiecia i ksztattem jego przebiegu,
moze dojs¢ do zmniejszenia wydajnosci obrobki
lub do nietypowych zachowan przy wiaczaniu
i pracy. Nalezy zwréci¢ uwage na przydatnosc
zastosowanego generatora pradotwdrczego,
szczegdlnie pod katem napiecia sieciowego i cze-

stotliwoscizasilania sieciowego.

Wiaczanie / wylgczanie

Aby wiaczy¢ szlifierke nalezy:

- Wtozy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego
do gniazdka sieciowego,

- Uruchomi¢ szlifierke wytacznikiem umieszcz-
onym w rekojesci. W tym celu nalezy wcisna¢
przycisk blokady wyfgcznika - 7 Rys. 6 (zabezpie-
czenie przed przypadkowym uruchomieniem
szlifierki), a nastepnie wcisna¢ klawisz wigcznika -
2 Rys. 6. Szlifierka pracuje w czasie trzymania
przycisku. Wtaczenie nastepuje po zwolnieniu

przycisku wytacznika.
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Rys.6

Przed wiaczeniem szlifierki skontrolowa¢ narze-
dzia robocze. Narzedzie robocze musi by¢
prawidtowo zamocowane i musi sie swobodnie
obracac.

W ramach testu nalezy uruchomi¢ narzedzie.
Elektronarzedzie powinno pracowaé bez obcig-
zenia co najmniej jedng minute. Nie stosowac
uszkodzonych lub wibrujacych narzedzi robo-
czych. Uszkodzone narzedzia robocze moga

peknacispowodowac obrazenia.

tagodnyrozruch

Szlifierka wyposazona jest w elektroniczny uktad
sterujacy zapewniajacy tagodny rozruch w trakcie
uruchamiania, tym samym ogranicza do
minimum szarpniecie, odrzut. Predkos¢
maksymalna osiggana jest po dwdch sekundach.

Po tym czasie moznarozpoczac prace.

Wskazowki dotyczace pracy

Jezeli ciezar wiasny przedmiotu obrabianego nie
gwarantuje stabilnej pozycji, nalezy go zamo-
cowac.

Nalezy unika¢ sytuacji, w ktérych elektronarzedzie
zostaje przecigzone przez zbyt silne docisniecie
narzedzia roboczego do obrabianego materiatu.

Przy duzym obciazeniu elektronarzedzia nalezy
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pracowac z przerwami (odjecie narzedzia od
obrabianego detalu bez jego wytaczania), co
pozwala na wychtodzenie silnika. Po wykonane;j
pracy zaleca sie zostawi¢ narzedzie z wtagczonym
silnikiem przez czas (kilka minut) niezbedny do
ochfodzeniasilnika.

Tarcze szlifierskie ulegaja podczas pracy silnemu
nagrzaniu. Przed ich dotknieciem nalezy odcze-

kac¢, azostygna.

- Elektronarzedzia nie wolno eksploatowac po
jegozamocowaniu np. do stolika.

Po zatozeniu nowej $ciernicy, nalezy uruchomi¢
szlifierke i obserwowac przez chwile jak pracuje
bez obciazenia. Jezeli Sciernica zaczyna wibrowac
nalezy natychmiast wytaczy¢ silnik szlifierki.
Podczas ciagtej pracy szlifierki powinno sie
stosowac regularne przerwy.

Szlifierke nalezy odktadac sciernicg do gory.

Szlifowanie powierzchni

Najlepsze efekty przy szlifowaniu osiaga sie
prowadzac tarcze $cierna pod katem 30° do 40°
w stosunku do obrabianej powierzchni. Elektro-
narzedzie nalezy prowadzi¢ z lekkim dociskiem.
Dzieki temu materiat obrabiany nie rozgrzeje sie
za bardzo i nie dojdzie do powstania w nim

rowkow.

CEL.
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Do szlifowania powierzchni w zadnym
wypadku nie wolno uzywac sciernic przezna-
czonych dociecia.

Sposob utozenia tarczy mocujacej dolnej w za-
leznosci od wysokosci sciernicy pokazano na

ponizszych rysunkach

Dlasciernicy o mniejszej wysokosci

R

Rys. 8

Dla sciernicy o wigkszej wysokosci

‘:‘II\\\\\\\‘II

B\

Rys. 9

a - tarcza mocujqca gérna

b - tarcza mocujqgca dolna



Sciernicalistkowa

Dopuszcza sie stosowanie Sciernic listkowych.
Umozliwiajg one obrébke powierzchni tukowych
i profili. W poréwnaniu do $ciernic tradycyjnych,
Sciernice listkowe charakteryzuja sie wielokrotnie
dtuzsza zywotnoscia, wyraznie zmniejszonym
poziomem hatasu i nizszymi temperaturami szli-
fowania.

W czasie pracy szlifierkg nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen:

- elementy szlifowane powinny zajmowac poto-
zenie stabilne,

- wtyczke sznura przytaczeniowego nalezy wkta-
dac i wyjmowac z gniazdka sieciowego tylko przy
wiaczniku w pozycji wytaczony,

- nie wolno dopuszcza¢ do przegrzania szlifierki,
w tym celu stosujac regularne przerwy podczas
eksploatacji,

- Sciernice nalezy chroni¢ przed zattuszczeniem
iuderzeniami,

- nie wolno szlifowa¢ uszkodzong lub peknieta
sciernica,

- sznur przytaczeniowy nalezy prowadzi¢ z tytu za
szlifierka, zwracajac szczegdlng uwage na to, czy
nie jest narazony na uszkodzenia,

- nie wolno uzywac szlifierki, ktérej wiacznik jest
uszkodzony,

- wszystkie naprawy szlifierki mozna wykonac
jedynie po wyjeciu wtyczkiz gniazdka sieciowego,
- przycisk blokady wrzeciona mozna wcisng¢
jedynie po zatrzymaniusie silnika szlifierki,

- podczas pracy nalezy zachowac stata ostroznos¢
i przerwac prace, jesli cokolwiek powoduje nasza
chwilowa dekoncentracje,

- nie wolno szlifowa¢ materiatow zawierajacych

azbest.

CEL.

PROFESSIONAL

Cieciemetalu
W przypadku ciecia metalu nalezy dopasowac site
i predko$¢ ciecia do rodzaju cietego materiatu.

Zalecasige rozpoczynanie ciecia od matych naciec.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakonczeniu pracy nalezy:
-wyjac¢ wtyczke zgniazdka sieciowego,
- oczyscic szlifierke z pytu przy pomocy sprezo-
nego powietrza,
- dokona¢ kontroli szlifierki pod katem ewentu-
alnych uszkodzen podczas pracy.
Po zakonczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie
stanu technicznego wyrobu obejmujace:
Ogledziny zewnetrzne polegajace na spraw-
dzeniu:
-korpususilnikai gtowicy (peknieciaiodtamania),
- sznura przylaczeniowego z odgietka (pekniecia
i przeciecia izolacji, przypalenia, zdeformowane
kotki wtyczki),
-dziatania przesuwki (wytacznika),
- czy nie wystapity uszkodzenia oston i czesci
mocujacych narzedzie.
Sprawdzenie biegu jalowego. Polega na
wigczeniu wyrobu do sieci i jego zasilaniu napie-
ciem znamionowym przez 5—10 sekund. W tym
czasie nalezy zwréci¢ uwage na:
-natychmiastowy rozruch,
-rébwnomierng prace,
-gtosnos¢ pracy przektadnizebatejitozysk,
-poziomdrgan.
Wszelkie nieprawidtowosci w dziataniu elektro-
narzedzia zaobserwowane podczas przegladu lub
pracy, a szczegdlnie te objawiajace sie nagrze-
waniem sie korpusu lub wzrostem hatasu sa

sygnatem do oddania narzedzia do serwisu celem
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dokonaniafachowego przegladu lub naprawy.
Wszystkich przegladéw (odptatnie), napraw i wy-
miany zespotéw moze dokona¢ jedynie upraw-
niony punkt serwisowy.

Podczas ogledzin nalezy zwréci¢ uwage na
szczotki elektrografitowe. Jezeli szczotki zostaty
uszkodzone lub zuzyja sie, nalezy je wymieni¢ na
nowe. Objawem zuzycia szczotek jest ich isk-
rzenie. Nawet gdy zuzyta lub uszkodzona jest
tylko jedna szczotka, nalezy wymieni¢ obie.
Nalezy stosowa¢ wytacznie szczotki zalecane
przez producenta.

W celu wymiany szczotek nalezy:

- wyja¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego
z gniazdka sieciowego,

-odkreci¢ wkret mocujacy ostone tylna,

- odtaczy¢ koncéwke konektorowg linki szczotki
od szczotkotrzymacza,

- odciggna¢ koncowke sprezyny spiralnej i wy-
sunacszczotke,

-widentyczny sposob usunac druga szczotke,

- wnetrze szlifierki oczysci¢ sprezonym powie-
trzem z pytu szczotkowego, a komutator przemy¢
benzyna ekstrakcyjna,

- osadzi¢ nowe szczotki sprawdzajac, czy przesu-
waja sie w szczotkotrzymaczach bez zacie¢ i nad-
miernych luzéw,

- wsuna¢ koncowki konektorowe szczotek na
wystajace koncéwki szczotkotrzymaczy, zatozy¢
koncéwki sprezyn spiralnych,

- zatozy¢ ostone tylng mocujac ja wkretem.

tozyska nie wymagajag smarowania.
Nalezy zwréci¢ uwage, aby szczeliny wlotowe
powietrza w ostonie tylnej i wylotowe w gtowicy

byly zawsze drozne,

CEL.

PROFESSIONAL
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Obudowe szlifierki nalezy czysci¢ miekka wilgotna
szmatka. Nie wolno uzywac sie srodkéw chemi-
cznychiptynéw czyszczacych.

Urzadzenie powinno by¢ regularnie czyszczone.
Nalezy sprawdzi¢ czy przycisk bezpieczenstwa nie
nosi $ladéw zabrudzen. Podczas czyszczenia
szlifierki sprezonym powietrzem nalezy zwracac
uwage, by nie usunag¢ oleju z powierzchni
obrotowych. Podczas pracy wymagane jest
smarowanie dyszy olejem co 1-2 godziny. Po
zaaplikowaniu kilku kropel oleju wymagane jest
wiaczenie urzadzenia na kilka sekund bez
obcigzenia celem poprawnego rozprowadzenia
smaru. Po kazdym uzyciu wymagane jest rowniez
zaaplikowanie 4-5 kropel oleju na dysze celem

konserwacjinarzedzia.

OCHRONA SRODOWISKA
Elektronarzedzie, jego wyposazenie
i opakowanie po zakoriczeniu uzytko-
wania nalezy odda¢ do powtdérnego
przetworzenia materiatéw.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne! O tym informuje symbol prze-
kreslonego kontenera kotowego umieszczony na
produkcie.
Zgodnie z Ustawag z dn. 11 wrzesnia 2015 r.
0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektro
-nicznym (t.j. Dz. U. z 2015, poz. 1688)
informujemy,iz zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze zawiera¢ niebezpieczne
sktadniki, ktére moga powodowac negatywny
wplyw na Srodowisko, a takze na zdrowie ludzi.
Zabronione jest umieszczanie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego i zuzytych

akumulatoréw z innymi odpadami o czym



informuje znak przekreslonego kontenera
kotowego na odpady. Tak oznaczony sprzet
podlega selektywnej zbidérce w wyznaczonych
punktach.

Gospodarstwo domowe spetnia istotng role
w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu
poprzez przestrzeganie zasad selektywnej
zbiodrki. Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu
jest zgodny z w/w Ustawa, obowigzki z niej
wynikajace przejeta w imieniu przedsigbiorcy

Organizacja Odzysku.

SERWIS | NAPRAWA

W okresie gwarancji uzytkownikowi nie wolno
wykonywac¢ zadnych przerébek i samodzielnych
napraw. Nalezy kontrolowac stan zuzycia szczotek
i przed ich catkowitym zuzyciem nalezy dokona¢
ich wymiany. Pozostata ingerencja lub
samodzielna naprawa bedzie jednoznaczna
z rezygnacja praw do naprawy gwarancyjnej
produktu.

Naprawa elektronarzedzia moze by¢ przeprowa-
dzona wytacznie przez autoryzowany serwis
marki CELMA w liniach CELMA Professional
oraz CELMA C-Power. Wszelkie naprawy oraz
ingerencje przeprowadzone poza autoryzo-
wanym serwisem marki CELMA w liniach CELMA
Professional oraz CELMA C-Power sg podstawg do
utraty gwarancji. Powyzsze spowoduje réwniez
wytgczenie odpowiedzialnosci sprzedawcy
wynikajacej z przepiséw prawa Kodeksu

Cywilnego.

CEL.
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Naprawy gwarancyjne wykonuje wytacznie
serwis marki CELMA w liniach

CELMA Professional oraz CELMA C-Power:

Z-Power Sp.z 0.0.
Widzewska 14, 92-229 t6dz

e-mail: serwis@z-power.pl

Wykonuje rowniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne oraz prowadzi sprzedaz czesci

zamiennych.

Aktualne numery telefonéw mozna znalez¢ na

stronie internetowej www.celma.com.pl

CELMA
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/DL A WSZYSTKICH
BEZ REJESTRACJI
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PAP

Z-Power Sp. z 0.0. Sp. k.
93-192 £6dz, ul. Senatorska 24/26 Lok. IIA
e-mail: zamowienia@z-power.pl
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