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CELMA to jedyna profesjonalna polska marka
elektronarzedzi, ktérej tradycje historyczne
siegaja 1934 r. Na przestrzeni wielu lat kazdy
z naszych produktéw podlegat nieustannemu
rozwojowi w taki sposdb, aby stat sie funkcjonalny
oraz dopasowany do zmieniajacych sie potrzeb
Klientéw. Produkty marki CELMA w liniach CELMA
Professional oraz CELMA C-Power cechuje bardzo
wysoka jakos¢, ktorag doceniajg zaréwno
profesjonalisci, jaki uzytkownicy domowi.

WSTEP
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
mtotem wyburzeniowym PRWg 45GEO jest
uzalezniona gtédwnie od prawidtowej eksploatacji.
Dlatego w interesie uzytkownika jest doktadne
zapoznanie sie z trescig niniejszej instrukcji
i przestrzeganie wszystkich uwag i zalecen w niej
zawartych. Za szkody powstate na skutek
nieprzestrzegania zalecen niniejszej instrukcji
producent i serwis nie przyjmujg odpowie-
dzialnosci. Informacje na ktére pragniemy zwréci¢
szczeg6lng uwage Panstwa, zostaty napisane
wyttuszczong czcionka i sa poprzedzone zna-

kiem

CHARAKTERYSTYKA MLOTA
WYBURZENIOWEGO | WYPOSAZENIA
Mtot wyburzeniowy PRWg 45GEO CELMA
Professional jest narzedziem elektrycznym
przeznaczonym do prac wyburzeniowych i prac
w betonie, kamieniu lub murze. Ten mifot
wyburzeniowy sprawdzi sie szczegdlnie przy
pracach remontowo-budowlanych, monta-
zowych i modernizacyjnych. Urzadzenie posiada
solidny silnik o mocy 1700 W oraz wysoka site
uderzenia 45 J, dzieki temu urzadzenie jest
wytrzymate i gwarantuje efektywna prace.
Elektronarzedzie osigga predkos¢ bez obcigzen do

maks.2100min.

Zastosowana wysokiej jakosci przektadnia
zapewnia dtuga zywotnos¢ urzadzenia. Mtot
wyposazony jest w szybkomocujacy uchwyt SDS-

MAX, do tatwej wymiany narzedzia, bez uzycia
klucza. W zaleznosci od rodzaju powierzchni
mozna skorzysta¢ z 12 regulowanych pozycji
mocowania dtuta. Miot zostat wyposazony w 6-
stopniowa regulacje sity uderzenia oraz wygodny
wtacznik z blokada dla trybu pracy ciagtej.
Ergonomicznie uksztattowana rekojes¢ gtéwna,
ktéra amortyzuje drgania oraz rekojes¢ dodat-
kowa, ktéra mozna zamocowac¢ w dowolnym
potozeniu, sprawiaja, ze miot mozna pewnie
trzymac oburgcz podczas pracy. Caty zestaw jest
spakowany do trwatej walizki, ktéra utatwia
transport, przechowywanie, a takze zmniejsza
ryzyko przypadkowego uszkodzenia elektro-
narzedzia wrazzwyposazeniem.

WYPOSAZENIE URZADZENIA

Szczotkizapasowe 1kpl.

Smar 1szt.

Rekojes¢ dodatkowa 1szt.

Walizka 1szt.

Klucz 1szt.
PARAMETRY TECHNICZNE

Mtot wyburzeniowy PRWg 45GEO

Napiecie, czestotliwosc 230V,50Hz

Moc znamionowa 1700 W

Liczba uderzen 200-2100 min

Energia uderzen 45)

Klasa ochronnosci Il

(urzadzenie nie wymaga uziemienia)

System uchwytéw narzedzia SDS-Max

Kabel zasilajacy 3m

Regulacja sity uderzen 6-stopniowa

Liczba regulowanych pozycji dtuta 12

System antywibracyjny Tak
Waga 11kg
Wymiary 27x65x13 cm

Mtot wyburzeniowy PRWg 45GEO spetnia
wymagania Dyrektyw UE.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKO-
NYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH.
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Zatacznikiem do niniejszej instrukgji jest Karta
Gwarancyjna.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie
znorma EN IEC 62841-2-6. Okreslony wg skali A
poziom hatasu emitowanego przez urzadzenie
Wynosi:
poziom cisnienia akustycznego 81,52 dB (A);
poziom mocy akustycznej 101,52 dB (A);
niepewnosé pomiaruK=1,15dB (A).

Nalezy stosowac srodki ochrony
stuchu!

Gwarantowany poziom mocy akustycznej 105
dB(A) (pomiar poziomu mocy akustycznej
zgodnie z wytycznymi dotyczacymi emisji hatasu
zewnetrznego 2000/14/WEi 2005/88/WE).

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa dla
trzech sktadowych kierunkowych) wyznaczone
zgodnieznorma EN IEC 62841-2-6

Dtutowanie:

wartos¢ emisji drgan a, ¢, = 20,989 m/s*
niepewno$¢ pomiaruK=1,5m/s

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okreslong przez
norme EN |EC 62841-2-6 procedurg pomiarowg
i moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektro-
narzedzi. Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny
ekspozycji na drgania. Podany poziom drgan jest
reprezentatywny dla podstawowych zastosowan
elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte
zostanie do innych zastosowan lub z innymi
narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wystarczajgco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie
ekspozycji na drgania podczas catego czasu pracy.
Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania,
trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy

urzadzenie jest wytaczone, lub jest wprawdzie
wigczone, ale nie jest uzywane do pracy. W ten
sposéb taczna (obliczana na petny wymiar czasu
pracy) ekspozycja na drganie moze okazac sie
znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczenstwa, majace na celu ochrone
operatora przed skutkami ekspozycji na drgania,
np.: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi
roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak, ustalenie kolejnosci operacji
roboczych.

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACEPRACY ZELEKTRONARZEDZIAMI
PN OSTRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ sig ze
wszystkimi ostrzezeniami i wskazowkami
dotyczacymi bezpieczenstwa uzytkowania
oraz ilustracjami i danymi technicznymi,
dostarczonymi wraz z niniejszym elektro-
narzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej
ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa
i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa moze
by¢ przyczyna porazenia pradem elektrycznym,
pozarui/lub powaznych obrazen.

m Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa, aby moc
skorzystac z nichw przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie
selektronarzedzie” oznacza elektronarzedzie
zasilane z sieci (z przewodem zasilajqcym) lub
elektronarzedzi.

1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac
porzadek i dobre oswietlenie. Nieporzadek i zte
oswietlenie przyczynia sie do wypadkéw.

b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia
w srodowiskach wybuchowych, tworzonych
przez tatwopalne ciecze, gazy lub pyty.
Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
zapali¢ pytlub opary.

c) Nie nalezy dopuszczac¢ dzieci i obser-
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watorow do miejsc, w ktorych uzywa sie
elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad elektro-
narzedziem.

2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do
gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy
przerabiac¢ wtyczki. Nie nalezy uzywaczadnych
przedituzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewodd z zyla uziemienia ochron-
nego. Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach
wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni
uziemionych lub zwartych z masa, takich jak
rury, ogrzewacze, grzejniki centralnego ogrze-
wania i chtodziarki. W przypadku dotkniecia
czesci uziemionych lub zwartych z masa, wzrasta
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

c) Nie nalezy narazac elektronarzedzi na
dzialanie deszczu lub warunkéw wilgotnych.
W przypadku przedostania sie do elektro-
narzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwerezac¢ przewodow
przylaczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywac
przewodu przytaczeniowego do przenoszenia,
ciagniecia elektronarzedzia lub wyciggania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzyma¢ przewdd
przylaczeniowy z daleka od zrédet ciepta, olejow,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszko-
dzone lub zaplatane przewody przytaczeniowe
zwiekszajg ryzyko porazenia pradem elektry-
cznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa
sie na wolnym powietrzu, przewody przylacze-
niowe nalezy przedtuzac przedtuzaczami
przeznaczonymi do pracy na wolnym powie-
trzu. Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do
pracy na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektro-

narzedzia w srodowisku wilgotnym jest
nieuniknione, jako ochrone przed napieciem
zasilania nalezy stosowa¢ urzadzenie
réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD
zmniejsza ryzyko porazania pradem elek-
trycznym.

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co
sie robi i zachowywa¢ rozsadek podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywa¢
elektronarzedzia, gdy jest sie¢ zmeczonym lub
pod wptywem narkotykoéow, alkoholu lub
lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowacé powazne
osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne.
Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne.
Uzywanie w odpowiednich warunkach
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub
ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste obrazenia.
c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu.
Przed przylaczeniem do zrédta zasilania i/lub
przed podtaczeniem akumulatora oraz zanim
podniesie si¢ lub przeniesie sie narzedzie
nalezy upewnic sig, ze wylacznik elektro-
narzedzia jest w pozycji wylaczony. Przeno-
szenie elektronarzedzia z palcem na wytaczniku
lub przytaczenie elektronarzedzia do sieci
zasilajacej przy zataczonym wytgczniku moze by¢
przyczyna wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia
nalezy usuna¢ wszystkie klucze. Pozostawienie
klucza w obracajacej sie czesci elektronarzedzia
moze spowodowac osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko. Nalezy
caly czas sta¢ pewnie i zachowa¢ réwnowage.
Umozliwi to lepsza kontrole nad elektro-
narzedziem w sytuacjach nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy
utrzymywac swoje wlosy, ubranie i rekawiczki
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z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,
bizuteria lub diugie wiosy moga zosta¢ zacze-
pione przez czesciruchome.

g) Jezeli urzadzenia sa przystosowane do
przytaczenia zewnetrznego odciaggu pytu
i pochlaniacza pytu, nalezy upewnic sig, ze sg
one przylaczone i prawidlowo uzyte. Uzycie
pochfaniaczy pytu moze zredukowa¢ zagrozenia
zalezne od zapylenia.

h) Nie wolno dopusci¢, aby umiejetnosci,
nabyte w wyniku czestej pracy elektro-
narzedziem, zastapily Sciste przestrzeganie
zasad bezpieczenstwa. Nieostroznos¢ podczas
obstugi elektronarzedzia moze w utamku sekundy
spowodowac ciezkie obrazenia.

4.Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac.
Nalezy stosowacd elektronarzedzie o mocy
odpowiedniej do wykonywanej pracy. Wia-
sciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepsza
i bezpieczniejsza przy obciazeniu, na jakie zostato
zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli
wlacznik go nie zalacza i nie wylacza. Kazde
elektronarzedzie, ktérego nie mozna zatgczac lub
wylaczaé wiacznikiem, jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

c) Nalezy odlaczac wtyczke ze zrédta zasilania
elektronarzedzia i/lub odlaczy¢ akumulator
przed wykonaniem kazdej nastawy, wymiany
czesci lub magazynowaniem. Takie zapobie-
gawcze Srodki bezpieczenstwa redukuja ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy
przechowywa¢é poza zasiegiem dzieci i nie
nalezy pozwala¢ osobom niezaznajomionym
zelektronarzedziem lub niniejsza instrukcja na
uzywanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sa
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych
uzytkownikéw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac.
Nalezy sprawdzac wspoétosiowos¢ lub zaklesz-

czenie sie czesci ruchomych, pekniecia czesci
i wszystkie inne czynniki, ktére moga mie¢
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli
stwierdzi sie uszkodzenia, nalezy elektro-
narzedzie przed uzyciem naprawic. Przyczyna
wielu wypadkoéw jest niefachowy sposéb
konserwacji elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi
narzedzi tngcych zmniejsza prawdopo-
dobienstwo zakleszczeniai utatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia
robocze itp. nalezy stosowac zgodnie
z niniejszg instrukcja, biorac pod uwage
warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania.
Uzywanie elektronarzedzia w sposéb, do jakiego
nie jest przewidziane, moze spowodowac
niebezpieczne sytuacje.

h) Uchwytyipowierzchnie chwytowe powinny
by¢ suche, czyste i wolne od oleju i smaru.
Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie
pozwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia
ikontrole nad nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

5.Naprawaiserwis

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zlecac
wylacznie osobie wykwalifikowanej, wykorzy-
stujacej wylacznie oryginalne czescizamienne.
Zapewni to, ze uzytkowanie elektronarzedzia
bedzie nadal bezpieczne.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DLA MLOTOW
Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa podczas
wykonywania wszystkich prac
a) Nalezy zaktadac ochronniki stuchu podczas
pracy. Narazanie sie na hatas moze spowodowac
utrate stuchu.

b) Elektronarzedzie nalezy uzywac z dodat-
kowymi rekojesciami dostarczonymi w zesta-
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wie. Utrata kontroli moze spowodowac obrazenia
osobiste.

c) Podczas wykonywania prac, przy ktérych
narzedzie robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub na wlasny przewéd
zasilajacy, elektronarzedzie nalezy trzymac za
izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt
z przewodem sieci zasilajacej moze spowodowac
przekazanie napiecia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac pora-
Zenie pradem elektrycznym.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
a) Trzyma¢ elektronarzedzie mocno. Podczas
wkrecania i odkrecania wkretéw czy srub moga
wystapi¢ krotkotrwate wysokie momenty reakgji.

b) Nalezy odpowiednio zamocowac obrabiany
przedmiot. Zamocowanie obrabianego przed-
miotu w urzadzeniu mocujacym lub imadle jest
bezpieczniejsze niztrzymanie przedmiotu w rece.
c) Nalezy uzywa¢ odpowiednich przyrzadow
poszukiwawczych w celu lokalizacji ukrytych
instalacji lub zwrdcic sie o pomoc do zaktadow
miejskich lub dostawcow ustug. Kontakt
z przewodami znajdujacymi sie pod napieciem
moze spowodowac powstanie pozaru i porazenie
pradem. Przebicie przewodu wodociggowego
spowoduje szkody rzeczowe. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do
wybuchu.

d) Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy
poczekaé, az narzedzie robocze znajdzie sie
w bezruchu. Narzedzie robocze moze sie
zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

e) W razie zablokowania si¢ narzedzia robo-
czego nalezy natychmiast wylaczy¢ elektro-
narzedzie. Nalezy by¢ przygotowanym na
wysokie momenty reakcji, ktére powoduja
odrzut. Narzedzie robocze moze sie zablokowac
w przypadku przeciazenia elektronarzedzia lub
skrzywienia jego pozycji w obrabianym elemen-
cie.

f) Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ podczas prac
wyburzeniowych z zastosowaniem dtuta.
Fragmenty obrabianego materiatu moga
spowodowac obrazenia u uzytkownika lub oséb
postronnych.

g) Podczas pracy nalezy mocno trzymac
urzadzenie w obydwu rekach i zapewni¢
bezpieczng pozycje pracy. Obstuga elektro-
narzedzi obiema rekami zwieksza bezpie-
czenstwo pracy.

h) Bezposrednio po zakonczeniu pracy nie
nalezy dotyka¢ narzedzi roboczych ani
sasiadujacych elementéw obudowy. Podczas
pracy moga silnie nagrzac sie i spowodowac
oparzenia.

WLASCIWE UZYTKOWANIE
a) Nalezy stosowa¢ wytacznie elektronarzedzia
o parametrach odpowiednio dobranych do
wykonywanej pracy. Wtasciwie dobrane elektro-
narzedzie pozwoli na efektywne oraz bezpieczne
wykonanie pracy. Niewfasciwie dobrane narze-
dzie spowoduje jego przecigzenie, a w konse-
kwencji trwate uszkodzenie.
b) Pod Zadnym pozorem nie wolno uzywac
niesprawnego elektronarzedzia. Przed ponow-
nym uruchomieniem wszelkie przyczyny nie-
sprawnos$ci muszg zosta¢ usuniete przez
autoryzowany serwis marki CELMA w liniach
CELMA Professional oraz CELMA C-Power.
c) Nalezy bezwzglednie odtaczy¢ wtyczke
urzadzenia ze zrédfa zasilania oraz odtaczy¢
akumulator przed wykonaniem jakiejkolwiek
naprawy oraz wymiany czesci narzedzi roboczych.
Takie zapobiegawcze srodki bezpieczenstwa
redukuja ryzyko przypadkowego rozruchu
elektronarzedzia.
d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przecho-
wywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwa-
la¢ osobom niezaznajomionymi z elektronarze-
dziem lub niniejszg instrukcja na uzytkowanie
elektronarzedzia. Elektronarzedzia sa niebez-
pieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkowni-
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kow.

SPRAWDZENIE WYROBU PRZED UZYCIEM
1.Podtaczenie do zrédta zasilania
E Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieci.
Napiecie sieci musi zgadzac sie z danymi na
tabliczceznamionowej elektronarzedzia.
Elektronarzedzia przeznaczone jest do pracy przy
napieciu 230V, mozna przytaczac réwniez do sieci
220V.

2.Przediuzacz

Nalezy uzywac przedtuzacza, jesli wymaga tego
odlegtos¢ do zrdédta zasilania. Przedtuzacz musi
by¢ wykonany z przewodu o odpowiednim
przekroju oraz dtugosci, w celu prawidtowego
przewodzenia pradu elektrycznego. Zbyt cienki
lub zbyt dtugi przewdd bedzie powodowac
spadek napiecia zmniejszajagc tym samym moc
silnika. Nalezy uzywac¢ jak najkrétszych prze-
dtuzaczy.

Jesli przedtuzacz jest uszkodzony, nalezy
niezwtocznie wymieni¢ go lub naprawic.

3.Sprawdzenie miejsca pracy

Miejsce pracy musi zosta¢ sprawdzone pod
wzgledem zachowania srodkéw ostroznosci
opisanychw tej instrukgji.

4.Sprawdzenie wlacznika

Przed podtaczeniem wtyczki sprawdzic:

- czy klawisz tacznika powraca do potozenia
pierwotnego po nacisnieciuizwolnieniu,

- czy klawisztacznika jest w pozycji ,wytaczony”.

POSLUGIWANIE SIE MLOTEM
m Przed zmiang narzedzi roboczych lub
potozenia rekojesci nalezy najpierw odtaczy¢
elektronarzedzie odsieci.

m Nalezy zawsze postugiwac sie elektro-
narzedziem z poprawnie zamontowang
rekojescia dodatkowa w celu zwiekszenia

kontrolinad nim.

1.Montazrekojesci dodatkowej
Elektronarzedzie nalezy uzywaé wylacznie
zzamontowana rekojesciag dodatkowa.

Aby zamontowac rekojes¢ na szyjce narzedzia
nalezy:

Poluzowa¢ pokretto rekojesci dodatkowej (1),
obracajac go w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara. Ustawic rekojes¢ (2) w zada-
nym potozeniu, przesuwajac do przodu lub do tytu
oraz w lewo lub w prawo. Po ustawieniu
optymalnej pozycji, dokreci¢ pokretto rekojesci,
obracajac go w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara. Rekojes¢ mozna obracac
0360°.

2.Montazidemontaz narzedziaroboczego bez
uzycia dodatkowych narzedzi

Aby usprawni¢ wymiane narzedzia roboczego
w miocie zastosowano uchwyt SDS-Max.

Montaz narzedziaroboczego

Przed zamontowaniem narzedzia roboczego,
nalezy oczysci¢ jego cze$¢ chwytowa (1)
iposmarowac smarem (2).
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Rys. 3
Zaktadajac narzedzie robocze, nalezy obrdcic¢ je
do potozenia umozliwiajgcego wsuniecie w rowki
prowadzace az do momentu jego zaryglowania
w uchwycie mocujacym.

Rys. 4

Nalezy kazdorazowo sprawdzi¢, czy narzedzie
robocze jest whasciwie zamontowane poprzez
prébe wyciaggniecia zuchwytu.

Demontaznarzedziaroboczego

Aby wymontowa¢ narzedzie robocze, nalezy
odciagnac kotnierz uchwytu SDS-Max w kierunku
zaznaczonym strzatka (Rys. 5) i wyciagna¢
narzedzie robocze.

PROFESSIONAL

Rys. 5

3.Ustawienie kata diuta

m Uwaga! Podczas uzytkowania diuto moze
bardzo sie nagrza¢. Nalezy podczas ustawienia
kata potozeniadiuta nosi¢rekawice ochronne.
Diuto moze byc¢ osadzone w 12 réznych pozycjach
(co 30°). Pozwala to na osadzenie dtut ptaskich
i ksztattowanych w optymalnych ustawieniach
roboczych.

Aby ustawi¢ zadany kat nalezy:

- wyciagnac pierscien nastawczy w kierunku
pokazanym na rysunku i przytrzymujac go w tej
pozycji, ustawi¢ zadany kat diuta w kierunku
zgodnym lub przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara,

- zwolnic pierscien nastawczy, pierscien zazebi sie
zkorpusem mtota uniemozliwiajac obrét duta.




Rys. 6

4.Regulacja czestotliwosci uderzen

Pokrettem regulacji czestotliwosci uderzen nalezy
wstepnie wybrac czestos$¢ wiasciwg dla wykony-
wanej pracy i materiatu. Pokretto umozliwia
ptynna regulacje uderzen w zakresie od 1
(minimalna liczba uderzen) do 6 (maksymalna
liczba uderzen).

=

|

=4
2

5.Witaczanie/wylaczanie

Rys.7

Aby wiaczyé miotek nalezy:

Wiozy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego do
gniazdka sieciowego upewniajac sie uprzednio, ze
klawisz tacznika jest w pozycji wytgczony.

Uruchomi¢ mtot klawiszem tacznika umiesz-

czonym w rekojesci. Urzadzenie pracuje w czasie
trzymania klawisza. Wytaczenie nastepuje po
zwolnieniu klawiszatacznika.

Rys. 8

Przetaczanie na prace ciagta:
W tym celu nalezy wcisna¢ klawisz facznika (1),
anastepnie przycisk blokady (2).

| |

Wylaczanie pracy ciagtej:

Rys. 9

Aby wytaczy¢, nacisna¢ klawisz tacznika i zwolni¢
go. Po zwolnieniu przycisk blokady powinien
wroci¢ do swojego pierwotnego potozenia.
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Rys. 10

KONSERWACJA | PRZEGLADY

Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci zwigzanych z montazem narzedzi
roboczych, regulacja, naprawa lub obstuga
nalezy odlaczycurzadzenie od sieci.

1. Smarowanie uktadu napedu pneumaty-
cznego

Nalezy co kazde 50 godzin pracy urzadzeniem
dokona¢ kontroli smarowania uktadu pneuma-
tycznego oraz w razie potrzeby uzupetni¢ smar.
W celu dokonania kontroli nalezy delikatnie
kluczem imbusowym poluzowa¢ 4 Sruby
i odkreci¢ pokrywe systemu korbowego ukfadu
pneumatycznego. W razie potrzeby uzupetnic
smarem.

Nie wolno naktadaézbyt duzejilosci smaru.

Pokrywa komory napedu

Zamontowac pokrywe dokrecajac jg w prawo.
Nie nalezy stosowac zbyt duzej sily aby nie

urwacégwintu.

Po zakonczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie
stanu technicznego elektronarzedzia obejmujace:

2. Ogledziny zewnetrzne, w tym zwiaszcza
sprawdzenie:

- korpususilnikairekojesci (nalezy zwréci¢ uwage
naewentualne peknieciaiodfamania);

- przewodu przylaczeniowego z odgieta (peknie-
cia i przeciecia izolacji, przypalenia, zdefor-
mowane kotki wtyczki);

- dziataniatacznikaijego blokady;

- dziatanie pokretta regulacji czestotliwosci
uderzen,

- $rubiwkretow pod katem ich poluzowania.

3. Sprawdzenie zachowania sie elektro-
narzedzia podczas biegu jalowego w czasie od
5—10sekundidokonanie oceny:

- natychmiastowego rozruchu,

- rbwnomiernej pracy,

- gtosnosci pracy przektadnizebatychitozysk,

- iskrzenia szczotek,

- poziomudrgan.

Wszelkie nieprawidtowosci pracy elektro-
narzedzia, zaobserwowane podczas przegladu
lub wczesniej w czasie pracy (nagrzewanie
korpusu, wzrost hatasu przektadni) sa sygnatem
do przeprowadzenia przegladu lub naprawy
w punkcie serwisowym.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ wymiany przewodu
zasilajacego, to powinien wykonac¢ to auto-
ryzowany serwis w celu unikniecia zagrozenia
bezpieczenstwa.

Jesli istnieje konieczno$¢ wymiany szczotki,
nalezy wymienic obie szczotki.

Wymienione szczotki dociera¢ przez urucho-

mienie mfota bez obcigzenia, w czasie okofo 15

PROFESSIONAL
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minut.

Przed przystapieniem do pracy oraz po jej
wykonaniu nalezy zwréci¢ uwage, aby szczeliny
wlotowe i wylotowe powietrza byly zawsze
drozne.

Po zakonczeniu pracy obudowe oczysci¢ np.
sprezonym powietrzem, pedzelkiem, wilgotna
szmatka. Nie uzywac srodkow chemicznych
iptynéw czyszczacych.

Urzadzenie powinno by¢regularnie czyszczone.
Podczas czyszczenia mtota sprezonym powie-
trzem - nalezy zwraca¢ uwage, by nie usunac
smaru z powierzchni obrotowej. Podczas pracy
wymagane jest smarowanie uchwytu SDS-Max co
1-2 godziny. Po zaaplikowaniu wymagane jest
wtaczenie urzadzenia na kilka sekund bez
obcigzenia celem poprawnego rozprowadzenia
smaru. Po kazdym uzyciu wymagane jest réowniez
wyczyszczenie narzedzia i zaaplikowanie smaru

celem konserwacji narzedzia.

DIAGNOSTYKA MOZLIWYCH PROBLEMOW
1.Elektronarzedzie nie wtaczasie:

Mozliwe Rozwigzanie problemu

przyczyny
Brak zasilania Nalezy sprawdzi¢ zrédto

zasilaniaiprzewdd przytaczeniowy

Silnik jest Nalezy pozostawi¢ narzedzie na
przecigzony lub | biegu jatowym, przez ok. 2 min do

przegrzany ostygniecia
Szczotki s Nalezy wymienic obie szczotki
zuzyte

2.Zbytduze wibracje

Wkrety mocujace Nalezy dokreci¢

w wyrobie s3 poluzowane | wszystkie wkrety

Przedmiot obrabiany jest | Nalezy wtasciwie

niewtasciwie zamocowany | zamocowac obrabiany

przedmiot

OCHRONA SRODOWISKA
Elektronarzedzie, jego wyposazenie
i opakowanie po zakonczeniu uzytko-
wania nalezy odda¢ do powtérnego
I przetworzenia materiatow.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne! O tym informuje symbol prze-
kreslonego kontenera kotowego umieszczony na
produkcie.
Zgodnie z Ustawg z dn. 11 wrzesnia 2015 r.
o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym
(tj. Dz. U. z 2015, poz. 1688) informujemy, iz
zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny moze
zawiera¢ niebezpieczne sktadniki, ktére moga
powodowacé negatywny wptyw na srodowisko,
a takze na zdrowie ludzi. Zabronione jest
umieszczanie zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego i zuzytych akumulatoréw
z innymi odpadami o czym informuje znak
przekreslonego kontenera kotowego na odpady.
Tak oznaczony sprzet podlega selektywnej
zbidrce w wyznaczonych punktach.
Gospodarstwo domowe spetnia istotna role
w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu
poprzez przestrzeganie zasad selektywnej
zbidrki. Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu
jest zgodny z w/w Ustawa, obowigzki z niej
wynikajace przejeta w imieniu przedsiebiorcy
Organizacja Odzysku.

SERWIS | NAPRAWA
W okresie gwarancyjnym uzytkownikowi nie
wolno wykonywac zadnych przerébek i samo-
dzielnych napraw. Jakakolwiek ingerencja lub
samodzielna naprawa bedzie jednoznaczna
z rezygnacji z praw do naprawy gwarancyjnej
produktu. Naprawa elektronarzedzia moze by¢
przeprowadzona wyfacznie przez autoryzowany
serwis marki CELMA w liniach CELMA Professional
oraz CELMA C-Power. Wszelkie naprawy oraz
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ingerencje przeprowadzone poza auto-
ryzowanym serwisem marki CELMA w liniach
CELMA Professional oraz CELMA C-Power s3
podstawa do utraty gwarancji. Powyzsze
spowoduje réwniez wytaczenie odpowie-
dzialnosci sprzedawcy wynikajacej z przepisow
prawa Kodeksu Cywilnego.

Naprawy gwarancyjne wykonuje wytacznie
serwis marki CELMA w liniach CELMA
Professional
oraz CELMA C-Power:

Z-Power Sp. z o.0.
ul. Widzewska 14, 92-229 t 6dz
e-mail: serwis@z-power.pl

Wykonuje réwniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne oraz prowadzi sprzedaz czesci

zamiennych.

Aktualne numery telefondw mozna znalez¢ na

stronie internetowej www.celma.com.pl

®
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