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Szlifierka mimoSrodowa DBSSm 125GE0

4. Talerz szlifierki




CELMA to jedyna profesjonalna polska marka
elektronarzedzi, ktoérej tradycje historyczne
siegaja 1934 r. Na przestrzeni wielu lat kazdy
z naszych produktéw podlegat nieustannemu
rozwojowi w taki sposéb, aby stat sie funkcjonalny
oraz dopasowany do zmieniajacych sie potrzeb
Klientéw. Produkty marki CELMA w liniach CELMA
Professional oraz CELMA C-Power cechuje bardzo
wysoka jako$¢, ktéra doceniajg zaréwno
profesjonalisci, jak i uzytkownicy domowi.

WSTEP
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
szlifierka mimosrodowg DBSSm 125GEO jest
uzalezniona gtéwnie od prawidtowej eksploatacji.
Dlatego w interesie uzytkownika jest doktadne
zapoznanie sie z trescig niniejszej instrukcji
i przestrzeganie wszystkich uwag i zalecen w niej
zawartych. Za szkody powstate na skutek
nieprzestrzegania zalecen niniejszej instrukcji
producent i serwis nie przyjmuja odpowie-

dzialnosci.

CHARAKTERYSTYKA SZLIFIERKI
1JEJWYPOSAZENIA
Szlifierka mimosrodowa CELMA Professional
DBSSm 125GEO to wydajne urzadzenie
przeznaczone do szlifowania drewna, metalu
i tworzyw sztucznych, zapewniajac gtadkie
i jednolite wykonczenie powierzchni. Wyposa-
zona w talerz szlifierski 125 mm z systemem
mocowania na rzep umozliwia szybka i wygodna
wymiane papieru sciernego bez uzycia narzedzi.
W zestawie 5 papieréw sciernych o réznej gradacji
od zgrubnego (80) po bardzo drobny (240). Mocny
silnik 450 W gwarantuje skuteczne usuwanie
materiatu nawet przy trudnych pracach
szlifierskich. 6-stopniowa regulacja predkosci
obrotowej od 6000 do 13000 obrotéw na minute
pozwala na dostosowanie pracy do indywi-
dualnych potrzeb uzytkownika i rodzaju

obrabianego materiatu, oferujac wysoka
wydajnos¢ i doskonaty rezultat wykonczenia
powierzchni. System odprowadzania pytu
z pojemnikiem z filtrem zapewnia bezpytowa
prace. Do urzadzenia mozna réwniez podiaczyc
odkurzacz przemystowy. Szlifierka posiada
gumowang powierzchnie, ktéra gwarantuje
pewny chwyt i stabilnos¢ podczas pracy.
Ergonomiczna konstrukcja i zoptymalizowany
rozktad masy zapewniaja stafg site nacisku. Dtugi
przewdd 3 m umozliwia swobode podczas pracy.
Przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki
zalecamy doktadne zapoznanie sie z trescig
niniejszej instrukcji. Informacje na ktdre pra-
gniemy zwréci¢ szczegdlng uwage Panstwa,
zostaty napisane wyttuszczong czcionka i s3
poprzedzone znakiem

WYPOSAZENIE URZADZENIA

Papier$cierny 5szt.

(80/100/120/180/240)

Pojemnik na pyt z filtrem 1szt.
PARAMETRY TECHNICZNE

Szlifierka mimosrodowa DBSSm 125GEO

Napiecie, czestotliwos¢ 230V,50Hz

Moc znamionowa 450W

Predko$¢ obrotowa 6000-13000 min"

bez obciazenia [n,]

Predkos¢ oscylacji 12000-26000 min™

bez obciazenia [n,]

Srednica oscylacji 2,5mm
Maks. $rednica narzedzi 125mm
roboczych

Diugos¢ przewodu 3m

Klasa ochronnosci I
(urzadzenie nie wymaga

uziemienia)

Waga 1,87kg

Szlifierki mimosrodowe DBSSm 125GEO spetniaja
wymagania Dyrektyw UE.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKO-
NYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH.
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Zatacznikiem do niniejszej instrukgji jest Karta

Gwarancyjna.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie
z norma EN 62841-2-3. Okreslony wg skali A
poziom hatasu emitowanego przez urzadzenie
Wynosi:

poziom ci$nienia akustycznego 84,6 dB(A);
poziom mocy akustycznej 92,6 dB(A);

niepewnos¢ pomiaru K=3dB(A)

Nalezy stosowac srodki ochrony
stuchu!

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa dla
trzech sktadowych kierunkowych) wyznaczone
zgodnieznorma EN 62841-2-3

Szlifowanie powierzchniowe:

warto$¢ emisjidrgan a, =7,62 m/s’

niepewno$¢ pomiaruK=1,5m/s’

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okreslong przez
norme EN 62841-2-3 procedura pomiarowa
i moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektro-
narzedzi. Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny
ekspozycji na drgania. Podany poziom drgan jest
reprezentatywny dla podstawowych zastosowan
elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte
zostanie do innych zastosowan lub z innymi
narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wystarczajagco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie
ekspozycji na drgania podczas catego czasu pracy.
Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania,
trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytaczone, lub jest wprawdzie
wiaczone, ale nie jest uzywane do pracy. W ten
sposdb taczna (obliczana na petny wymiar czasu
pracy) ekspozycja na drganie moze okazac sie

znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczenstwa, majace na celu ochrone
operatora przed skutkami ekspozycji na drgania,
np.: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi
roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak, ustalenie kolejnosci operacji
roboczych.

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE PRACY Z ELEKTRONARZEDZIAMI
OSTRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ sie ze
wszystkimi ostrzezeniami i wskazowkami
dotyczacymi bezpieczenstwa uzytkowania
oraz ilustracjami i danymi technicznymi,
dostarczonymi wraz z niniejszym elektro-
narzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej
ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa
i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa moze
by¢ przyczyna porazenia pradem elektrycznym,
pozarui/lub powaznych obrazen.

E Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wska-
zéwki dotyczace bezpieczenstwa, aby méc
skorzystac¢z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie
Lelektronarzedzie” oznacza elektronarzedzie
zasilane z sieci (z przewodem zasilajqgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora
(bezprzewodowe).

1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac
porzadek i dobre oswietlenie. Nieporzadek i zte
oswietlenie przyczynia sie do wypadkdw.

b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia
w Srodowiskach wybuchowych, tworzonych
przez tatwopalne ciecze, gazy lub pyty.
Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
zapali¢ pytlub opary.

c) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obser-
watorow do miejsc, w ktorych uzywa sie

elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
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spowodowac utrate kontroli nad elektro-
narzedziem.

2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do
gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy
przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywaczadnych
przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewodd z zyla uziemienia ochron-
nego. Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach
wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni
uziemionych lub zwartych z masa, takich jak
rury, ogrzewacze, grzejniki centralnego
ogrzewania i chtodziarki. W przypadku
dotkniecia czesci uziemionych lub zwartych
z masa, wzrasta ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

c) Nie nalezy narazac elektronarzedzi na
dzialanie deszczu lub warunkéw wilgotnych.
W przypadku przedostania sie do elektro-
narzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwerezac¢ przewodow
przylaczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywac
przewodu przytaczeniowego do przenoszenia,
ciagniecia elektronarzedzia lub wyciagania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymaé przewdd
przylaczeniowy z daleka od zrédet ciepta, olejow,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszko-
dzone lub zaplatane przewody przytaczeniowe
zwiekszajg ryzyko porazenia pradem elektry-
cznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa
sie na wolnym powietrzu, przewody przylacze-
niowe nalezy przedtuza¢ przedtuzaczami
przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedtuzacza przezna-
czonego do pracy na wolnym powietrzu

zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycz-

nym.
f) W przypadku, gdy uzywanie elektro-
narzedzia w srodowisku wilgotnym jest
nieuniknione, jako ochrone przed napieciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie
réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD
zmniejsza ryzyko porazania pradem elek-
trycznym.

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co
sie robi i zachowywa¢ rozsadek podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac
elektronarzedzia, gdy jest sie¢ zmeczonym lub
pod wpitywem narkotykow, alkoholu lub
lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowac powazne
osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne.
Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne.
Uzywanie w odpowiednich warunkach
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub
ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste obrazenia.
c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu.
Przed przylaczeniem do zrédta zasilania i/lub
przed podtaczeniem akumulatora oraz zanim
podniesie si¢ lub przeniesie sie narzedzie
nalezy upewnic sig, ze wylacznik elektro-
narzedzia jest w pozycji wylaczony. Przeno-
szenie elektronarzedzia z palcem na wyfaczniku
lub przytaczenie elektronarzedzia do sieci
zasilajgcej przy zatagczonym wytaczniku moze by¢
przyczyna wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia
nalezy usuna¢ wszystkie klucze. Pozostawienie
klucza w obracajacej sie czesci elektronarzedzia
moze spowodowac osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko. Nalezy
caly czas stac¢ pewnie i zachowac réwnowage.

Umozliwi to lepsza kontrole nad elektro-
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narzedziem w sytuacjach nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy
utrzymywac swoje wlosy, ubranie i rekawiczki
z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,
bizuteria lub dtugie witosy moga zosta¢ zacze-
pione przez czesciruchome.

g) Jezeli urzadzenia sa przystosowane do
przytaczenia zewnetrznego odciagu pytu
i pochtaniacza pytu, nalezy upewnic sig, ze sg
one przylaczone i prawidlowo uzyte. Uzycie
pochfaniaczy pytu moze zredukowa¢ zagrozenia
zalezne od zapylenia.

h) Nie wolno dopusci¢, aby umiejetnosci,
nabyte w wyniku czestej pracy elektro-
narzedziem, zastapily Sciste przestrzeganie
zasad bezpieczenstwa. Nieostroznos$¢ podczas
obstugi elektronarzedzia moze w utamku sekundy

spowodowac ciezkie obrazenia.

4.Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac.
Nalezy stosowac elektronarzedzie o mocy
odpowiedniej do wykonywanej pracy. Wia-
$ciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepsza
i bezpieczniejsza przy obciazeniu, na jakie zostato
zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli
wlacznik go nie zalacza i nie wylacza. Kazde
elektronarzedzie, ktérego nie mozna zatgczac lub
wylaczaé wiacznikiem, jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

c) Nalezy odlaczac wtyczke ze zrédta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtaczy¢ akumulator
przed wykonaniem kazdej nastawy, wymiany
czesci lub magazynowaniem. Takie zapobie-
gawcze Srodki bezpieczenstwa redukuja ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy
przechowywaé poza zasiegiem dzieci i nie

nalezy pozwala¢ osobom niezaznajomionym

zelektronarzedziem lub niniejsza instrukcja na
uzywanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sa
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych
uzytkownikéw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac.
Nalezy sprawdzac¢ wspotosiowosc lub
zakleszczenie sie czesci ruchomych, pekniecia
czesci i wszystkie inne czynniki, ktére moga
mie¢ wptyw na prace elektronarzedzia. Jezeli
stwierdzi sie uszkodzenia, nalezy elektro-
narzedzie przed uzyciem naprawic. Przyczyna
wielu wypadkow jest niefachowy sposéb
konserwacji elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny byc ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi
narzedzi tngcych zmniejsza prawdopo-
dobienstwo zakleszczeniai utatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia
robocze itp. nalezy stosowac zgodnie
z niniejsza instrukcja, biorac pod uwage
warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania.
Uzywanie elektronarzedzia w sposéb, do jakiego
nie jest przewidziane, moze spowodowac
niebezpieczne sytuacje.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny
by¢ suche, czyste i wolne od oleju i smaru.
Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie
pozwalajg na bezpieczne trzymanie narzedzia i

kontrole nad nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

5.Naprawaiserwis

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zlecac
wylacznie osobie wykwalifikowanej, wykorzy-
stujacej wylacznie oryginalne czescizamienne.
Zapewni to, ze uzytkowanie elektronarzedzia

bedzie nadal bezpieczne.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA SZLIFIEREK

Nalezy stosowac sie do wszystkich wskazowek
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bezpieczenstwa, instrukcji, opiséw i danych,
dostarczonych wraz z elektronarzedziem.
Niestosowanie sie do ponizszych zalecen moze
stwarzac¢ niebezpieczenstwo porazenia
pradem, pozarui/lub ciezkich obrazen ciata.

a) Niniejsze elektronarzedzie stuzy wylacznie
do szlifowania papierem Sciernym. Zastoso-
wanie elektronarzedzia do innej niz przewidziana
czynnosci roboczej, moze stac sie przyczyna
zagrozeniobrazen.

b) Elektronarzedzie nalezy uzywac wytacznie
do szlifowania na sucho. Przedostanie sie wody
lub innych ptynéw do elektronarzedzia zwieksza
ryzyko porazenia pragdem.

c) Podczas szlifowania metali moga powsta-
wac iskry. Nalezy zadbad, aby nie stwarzaty one
zagrozenia dla os6b znajdujacych sie w poblizu.
Nalezy usuna¢ wszelkie materiaty fatwopalne
zotoczenia miejsca pracy.

d) Nalezy regularnie czyscic szczeliny wentyla-
cyjne elektronarzedzia. Wentylator silnika
wcigga kurz do obudowy, a duze nagromadzenie
pytu metalowego moze spowodowac zagrozenie
elektryczne.

e) Nigdy nie wolno odktadac elektronarzedzia
przed catkowitym zatrzymaniem si¢ narzedzia
roboczego. Obracajace sie narzedzie moze wejs¢
w kontakt z powierzchnig, na ktéra jest odtozone,
przez co mozna straci¢ kontrole nad elektro-
narzedziem.

f) Obrabiany przedmiot nalezy unieruchomi¢
przy uzyciu odpowiedniego urzadzenia
mocujacego, takiego jak imadio lub system
zaciskowy. Zamocowanie elementu jest znacznie
bezpieczniejsze i stabilniejsze niz trzymanie go w
dtoni podczas pracy.

g) Nie wolno dokonywac przerébek elektro-
narzedzia w sposob, ktéry umozliwi wykona-
nie prac do ktérych nie zostato ono zaprojek-

towane oraz ktdre nie zostaly okreslone przez

producenta elektronarzedzia jako dopusz-
czalne. Tego rodzaju przerébki moga skutkowac
utrata kontrolii spowodowac powazne obrazenia.
h) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest
przewidziany i polecany przez producenta
specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet
daje sie zamontowac¢ do elektronarzedzi, nie jest
gwarantem bezpiecznego uzycia.

i) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stoso-
wanego narzedzia roboczego nie moze by¢
mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajace sie z wieksza niz dopusz-
czalna predko$¢, moze sie rozerwad, a jego czesci
odprysnac.

j) Srednica zewnetrzna i grubo$é¢ narzedzia
roboczego musza by¢ odpowiednie dla niniej-
szej szlifierki. Narzedzia robocze o niewtasci-
wych wymiarach moga by¢ niewystarczajaco
ostoniete lub kontrolowane.

k) Rozmieszczenie oraz srednica otworow
w narzedziach roboczych musi pasowac
doktadnie do talerza mocujacego urzadzenia.
Narzedzia robocze, ktére nie sa doktadnie
osadzone na elektronarzedziu, obracaja sie
nieréwnomiernie, wibrujg i moga spowodowac
utrate kontrolinad elektronarzedziem.

m) W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢
uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed
kazdym uzyciem nalezy skontrolowac osprzet.
W razie upadku elektronarzedzia lub narze-
dzia roboczego, nalezy sprawdzi¢ czy nie
ulegto ono uszkodzeniu, lub uzyé¢ innego
nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie
robocze zostato sprawdzone i zamocowane,
elektronarzedzie nalezy wiaczy¢ na minute
zwracajac przy tym uwage, by osoba obstu-
gujaca i osoby postronne znajdujace sie w
poblizu, znalazly sie poza strefa obracajacego

sie narzedzia. Uszkodzone narzedzia najczesciej
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famig sieiulegaja zniszczeniu w czasie prébnym.
n) Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne.
W zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy
stosowac ochrone twarzy i ochrone oczu.
W razie potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciw-
pytowej, srodkow ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha,
chronigcego przed matymi czastkami
Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu
ciatami obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych
muszg filtrowac¢ powstajacy podczas pracy pyt.
Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres czasu,
moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

o) Nalezy uwaza¢, by osoby postronne znajdo-
waly sie w bezpiecznej odlegtosci od strefy
pracy elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje sie
w poblizu pracujacego elektronarzedzia, musi
stosowac srodki ochrony osobistej. Odtamki
obrabianego przedmiotu lub pekniete narzedzia
robocze moga odpryskiwac¢ i spowodowac
obrazenia réwniez poza bezposrednia strefa
zasiegu.

p) Podczas prac, przy ktorych elektronarze-
dzie mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub na wlasny przewdd, nalezy je
trzymac tylko za izolowana rekojes¢. Pod
wptywem kontaktu z przewodami bedacymi pod
napieciem, wszystkie czesci metalowe elektro-
narzedzia znajda sie rowniez pod napieciem
i moga spowodowac porazenie pradem osoby
obstugiwanej.

r) Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych. W przy-
padku utraty kontroli nad narzedziem, przewéd
sieciowy moze zosta¢ przeciety lub wciggniety,
a dton lub cata reka moga dostac sie w obracajace
sie narzedzie robocze.

s) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia,

znajdujacego sie w ruchu. Przypadkowy kontakt

ubrania z obracajgcym sie narzedziem roboczym
moze spowodowac jego wciggniecie i wwiercenie
sie narzedzia roboczego w ciato osoby obstu-
gujacej.

UWAGA: NIEBEZPIECZENSTWO POZARU!
Nalezy unika¢ przegrzewania szlifowanego
materiatuiszlifierki.

Zawsze oprozniaj pojemnik na pyt. Pyt szlifierski
znajdujacy sie w worku na pyt, mikrofiltrze,
papierowym worku na pyt (lub w worku filtracyj-
nym lub filtrze odkurzacza) moze ulec samoza-
ptonowi. Ryzyko wzrasta, gdy pyt zmiesza sie
z pozostatosciami lakieru, poliuretanu i innych
materiatdbw chemicznych, a szlifowany materiat

jestrozgrzany po dtugiej obrébce.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

DLA SZLIFOWANIA PAPIEREM SCIERNYM
a) Nie nalezy stosowac zbyt wielkich krazkéow
$ciernych. Przy wyborze wielkosci papieru
$ciernego, nalezy kierowad sie zaleceniami
producenta. Wystajacy poza dysk elastyczny
papier $cierny moze spowodowac obrazenia
a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub
rozdarcia papieru lub do odrzutu. W zaleznosci od
rodzaju obrabianego materiatu i zadanego
stopnia usuwania materiatu nalezy wybra¢
odpowiedni papier scierny.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

a) Nalezynosic¢okulary ochronne.

b) Nalezy stosowa¢ srodki ochronny drég

oddechowych.

c) Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie
podczas pracy.

d) Nalezy uzywa¢ odpowiednich przyrzadéw
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poszukiwawczych w celu lokalizacji ukrytych
instalacji lub zwrdcic sie o pomoc do zaktadow
miejskich lub dostawcow ustug. Kontakt
z przewodami znajdujacymi sie pod napieciem
moze spowodowac powstanie pozaru i porazenie
pradem. Przebicie przewodu wodociggowego
spowoduje szkody rzeczowe. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do
wybuchu.

e) Przed odlozeniem elektronarzedzia, nalezy
poczekaé, az narzedzie robocze znajdzie sie
w bez ruchu. Narzedzie robocze moze sie
zablokowac¢ i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

f) Nie nalezy dotyka¢ narzedzi roboczych
bezposrednio po zakonczeniu pracy, nalezy
pozwoli¢im ostygnac.

g) W razie zablokowania sie narzedzia robo-
czego nalezy natychmiast wylaczy¢ elektrona-
rzedzie. Nalezy by¢ przygotowanym na
wysokie momenty reakcji, ktére powoduja
odrzut. Narzedzie robocze moze sie zablokowac
w przypadku przecigzenia elektronarzedzia lub
skrzywienia jego pozycji w obrabianym elemen-
cie.

h) Przed transportem elektronarzedzi nalezy

zdemontowacz nich narzedziarobocze.

WLASCIWE UZYTKOWANIE

a) Nalezy stosowac¢ wytacznie elektronarzedzia
o parametrach odpowiednio dobranych do
wykonywanej pracy. Wtasciwie dobrane
elektronarzedzie pozwoli na efektywne oraz
bezpieczne wykonanie pracy. Niewtasciwie
dobrane narzedzie spowoduje jego przeciazenie,
aw konsekwencji trwate uszkodzenie.

b) Pod zadnym pozorem nie wolno uzywac
niesprawnego elektronarzedzia. Przed ponow-
nym uruchomieniem wszelkie przyczyny
niesprawnos$ci musza zosta¢ usuniete przez

autoryzowany serwis marki CELMA w liniach

CELMA Professional oraz CELMA C-Power.

c) Nalezy bezwzglednie odtaczy¢ wtyczke
urzadzenia ze zrédfa zasilania oraz odtaczy¢
akumulator przed wykonaniem jakiejkolwiek
naprawy oraz wymiany czesci narzedzi ro-
boczych. Takie zapobiegawcze $rodki bez-
pieczenstwa redukuja ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy prze-
chowywad poza zasiegiem dzieci i nie nalezy
pozwala¢ osobom niezaznajomionymi z elektro-
narzedziem lub niniejszg instrukcjg na uzyt-
kowanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sa
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych

uzytkownikdw.

Uzyciezgodnezprzeznaczeniem

Elektronarzedzie przeznaczone jest do szlifowania
na sucho drewna, tworzywa sztucznego, metalu,
masy szpachlowej oraz powierzchni lakierowa-
nych. Zastosowanie szlifierek do pracy innych niz
podano lub zinnymi narzedziami roboczymi grozi
obrazeniami osobistymi, zniszczeniem elektrona-
rzedzia, moze takze spowodowac szkody

rzeczowe.

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

a) Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajacych
azbest. Azbestjestrakotworczy.

b) Nie nalezy obrabia¢ ptyt szklanych. Szkto jest
kruche, a jego odpryski ostre i niebezpieczne dla
uzytkowania.

c) Nie obrabia¢ materiatéw, ktorych pyty sa
tatwopalne lub wybuchowe. Podczas pracy
elektronarzedziem wytwarzajg sie iskry, ktére
moga spowodowacd zapton wydzielajacych sie
oparéw.

d) Elektronarzedzie nie jest przeznaczone do
zastosowan stacjonarnych. Nie nalezy go moco-

wac np.wimadle, nastole roboczym.

PROFESSIONAL



PRZYGOTOWANIE SZLIFIERKI DO PRACY
Przed wszystkimi pracami przy elektro-
narzedziu nalezy bezwzglednie odtaczy¢
wtyczke zgniazdka.

Przed pierwszym uzyciem elektronarzedzia
nalezy dokona¢ montazu oraz sprawdzenia
kompletnosci zestawu. Nie wolno korzystac
z urzadzenia w przypadku stwierdzenia braku
jakichkolwiek elementéw lub ich uszkodzenia.
W przypadku stwierdzenia niezgodnosci nalezy
niezwtocznie skontaktowac sie z serwisem
producenta w celu uzupetnienia zestawu lub
naprawy uszkodzonych elementéw. Uzywanie
niekompletnego urzadzenia moze stanowic

zagrozenie dlaosébimienia.

1.Zaktadanie papieru sciernego

Nie nalezy uzywac krazkéw papieru $ciernego
o srednicy wiekszej niz 125 mm. Zawsze nalezy
stosowac krazki papieru sciernego o gradacji
odpowiedniej pracy wykonywanej w danej chwili.
Zuzyte lub uszkodzone krazki papieru Sciernego
nalezy wymieni¢. W przypadku pracy z uzyciem
odkurzacza nalezy zawsze stosowac krazki
papieru sciernego z otworami umozliwiajgcymi
odsysanie pytu. Przed zatozeniem nowego
papieru sciernego, powierzchnie dysku nalezy
wyczysci¢ z zanieczyszczen i kurzu. System
montazu na rzep pozwala na szybkie zaktadanie
orazwymiane krazkow papieru ciernego.

W celu zatozenia krazka nalezy wyréwnac otwory
na krazku (7 rys. 2) z otworami na ptycie bazowej
elektronarzedzia (2 rys. 2). Docisna¢ dtonig
réwnomiernie cata powierzchnie papieru
Sciernego.

E UWAGA: Nie uzywaj szlifierki bez papieru
$ciernego. Spowoduje to uszkodzenie talerza

szlifierskiego zrzepem.

Rys. 2
2.Zdejmowanie papierusciernego
Aby zdja¢ krazek papieru $ciernego nalezy mocno
chwyci¢ za jego krawedz oraz pociggna¢
w przeciwnym kierunku, zdejmujac z talerza

szlifierskiego (patrzrys. 2).

3.Wymianatalerza szlifierskiego

Aby wymieni¢ talerz szlifierski nalezy wykreci¢
catkowicie 4 Sruby (patrz rys. 3) i zdjg¢ talerz
szlifierski.

e N

Rys 3.
Przed montazem nowego talerza, nalezy oczyscic¢

wrzeciono napedowe z ewentualnych zanie-
czyszczen. Aby zatozy¢ nowy talerz, nalezy
dokreci¢ 4 Sruby, upewniajac sie, ze jest prawi-
dtowo zamocowany. Nastepnie sprawdzi¢
stabilnos¢ibrakluzéw.

4.0dsysanie pytu
- Zawsze, gdy to mozliwe, nalezy korzysta¢ z
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odpowiedniego systemu odsysania pytu, dosto-
sowanego do rodzaju obrabianego materiatu.

- Stanowisko pracy powinno by¢ dobrze wentylo-
wane.

- Zaleca sie stosowanie maski przeciwpytowej
wyposazonej w filtr.

- Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw i norm
dotyczacych obrébkiposzczegdlnych materiatéw.
- Nalezy zapobiega¢ nadmiernemu gromadzeniu
sie pytu w miejscu pracy. Pyly moga by¢ fatwo-
palneistwarzaja ryzyko pozaru.

5.Montazidemontaz pojemnikana pyt
Podczas pracy szlifierka moze powstac
szkodliwy i toksyczny pyt, dlatego zawsze
przed rozpoczeciem pracy nalezy podtaczyé
urzadzenie do odkurzacza przemystowego lub
zamontowa¢ dotaczony do zestawu pojemnik
napyt

Rys. 4

Znajdz zaczepy blokujace na otworze wylotowym
szlifierki. Dopasuj je do wycie¢ w pojemniku na
pyt nastepnie wsun pojemnik na otwor wylotowy
(rys. 4). Obro¢ go o 1/8 obrotu zgodnie z ruchem
wskazowek zegara (patrzac od tytu szlifierki), aby
gozablokowac.

Pojemnik na pyt powinien by¢ regularnie opréz-
niany i czyszczony. Gdy pojemnik zapetni sie do
potowy lub 2/3, nalezy oprézni¢ go. Odtaczyc
pojemnik od urzadzenia, przed otwarciem nalezy
postukaé nim, aby pyt oddzielit sie od filtra.

Ostroznie otworzy¢ filtr do géry i opréznic¢ zawar-
tos¢. Nastepnie oczysc filtr za pomocg miekkiej
szczotki. Usuna¢ kurz z otworu wylotowego
urzadzenia.

Przepetnienie pojemnika spowoduje obnizenie

wydajnosci systemu odpylajacego.

6.Podtaczenie do odkurzacza

Urzadzenie mozna réwniez podtaczy¢ do odku-
rzacza przemystowego, co znacznie zwiekszy
wydajnos¢ systemu odpylajagcego. W tym celu
koncéwke weza ssacego o $rednicy 35 mm (7 rys.
5), nalezy wtozy¢ bezposrednio do otworu
wylotowego urzadzenia (2 rys. 5). Przystepujac do
pracy, nalezy najpierw uruchomi¢ odkurzacz a
nastepnie szlifierke. Po zakoriczonej pracy nalezy
postepowac¢ w odwrotnej kolejnosci, najpierw
wylaczy¢ szlifierke, a nastepnie wylaczy¢ odku-

rzacz.

Rys.5
m UWAGA: przed podiaczeniem weza

ssacego do odkurzacza nalezy sprawdzi¢

srednice wlotu odkurzacza. W przypadku
stwierdzenia niezgodnosci z rozmiarem
adaptera weza ssacego nalezy zastosowac
odpowiedniaredukgcje.

PRACA SZLIFIERKA
m Nalezy zwrdci¢ uwage na napiegcie sieci.

Napiecie zrédta pradu musi zgadza¢ sie

PROFESSIONAL
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z danymi na tabliczce znamionowej elektro-
narzedzia.

Elektronarzedzia przeznaczone do pracy przy
napieciu 230V mozna przylaczac réwniez do sieci
220 V. W przypadku eksploatacji elektronarzedzia
za pomoca przenos$nych generatoréw prado-
twérczych, nie dysponujacych wystarczajgcymi
rezerwami mocy, wzglednie odpowiednia
regulacjg napiecia i ksztattem jego przebiegu,
moze dojs¢ do zmniejszenia wydajnosci obrébki
lub do nietypowych zachowan przy wtaczaniu
i pracy. Nalezy zwr6ci¢ uwage na przydatnosc
zastosowanego generatora pradotwdrczego,
szczegdlnie pod katem napiecia sieciowego

i czestotliwosci zasilania sieciowego.

1.Wilaczanie/wylqczanie

Aby wiaczy¢ urzadzenie, nalezy wiozy¢ wtyczke
przewodu zasilajacego do gniazdka, pewnie
chwyci¢ urzadzenie bezposrednio przed obra-
biang powierzchnia, nalezy przesunac taczniki do
przodu na pozycje ‘O’. Aby wylaczy¢ elektro-
narzedzie, nalezy przesuna¢ taczniki do dotu na
pozycje‘l.

Rys. 6
2.Regulacja predkosci obrotowej

Pokrettem regulacji obrotéw (rys. 7) nalezy
wstepnie wybra¢ predkos¢ oscylacyjng wtasciwg
dla wykonywanej pracy. Pokretto umozliwia
ptynnaregulacje obrotéw.

1-2 - niska predkos¢oscylacyjna
3—4 - $rednia predkos¢oscylacyjna
5-MAX - wysoka predkos¢ oscylacyjna

Dobér odpowiedniej predkosci oscylacyjnej
zalezy od wihasciwosci materiatu oraz warunkéw
pracy i wymaga przeprowadzenia préb praktycz-
nych.

-

Rys.7
Dlugotrwata praca na niskich obrotach moze
doprowadzi¢ do przecigzenia urzadzenia co
grozi jego przegrzaniem oraz uszkodzeniem.
Predkos¢ obrotowa nalezy zawsze dobierac
tak, aby zapewni¢ odpowiednie chtodzenie
urzadzenia. W przypadku stwierdzenia nad-
miernego nagrzania si¢ obudowy nalezy
natychmiast zaprzesta¢ wykonywania pracy

orazpoczekacazurzadzenie wystygnie.

WSKAZOWKI DOTYCZACE PRACY
E W czasie pracy szlifierka nalezy prze-
strzegac nastepujacych zalecen:
- jezeli ciezar przedmiotu obrabianego nie
gwarantuje stabilnej pozycji, nalezy go zamoco-
wad,
- nalezy unika¢ zbyt silnego dociskania narzedzi
roboczych do obrabianych powierzchni,
- przy duzym obcigzeniu elektronarzedzia nalezy
pracowac z przerwami (odjecie narzedzia robo-
czego bez jego wytgczania) co pozwala na
wychtodzeniesilnika,

12



- wtyczke przewodu przytaczeniowego nalezy
wktadac i wyjmowac z gniazdka sieciowego tylko
przy wigczniku w pozycji wytaczony,

- nie wolno dopuszcza¢ do przegrzania szlifierki,
w tym celu stosujac regularne przerwy podczas
eksploatacji,

- narzedzia robocze nalezy chroni¢ przed zabru-
dzeniem lub uszkodzeniem,

- nie wolno szlifowa¢ z uszkodzonymi lub zu-
zytymi narzedziamiroboczymi,

- przewdd przytaczeniowy nalezy prowadzi¢
z tylu za szlifierka, zwracajac uwage na to, czy nie
jestnarazony nauszkodzenia,

- nie wolno uzywac szlifierki, ktorej wigcznik jest
uszkodzony,

- wszystkie czynnosci takie jak czyszczenie, wy-
miana narzedzi roboczych lub zuzytych elemen-
tow urzadzenia nalezy wykonywac jedynie po
wyjeciu wtyczkiz gniazdka sieciowego,

- podczas pracy nalezy zachowac statg ostroznos¢
i przerwac prace, jesli cokolwiek powoduje naszg
chwilowa dekoncentracje.

- narzedzia robocze podczas pracy ulegaja
nagrzaniu w zwiazku z czym przed ich dotknie-
ciem nalezy odczeka¢, az ostygna.

1.Szlifowanie powierzchni

Uruchomi¢ urzadzenie, nastepnie przytozy¢ caty
powierzchnie szlifujaca do obrabianego
materiatu. Przesuwac narzedzie rownomiernie po
obrabianym elemencie, przy uzyciu umiarko-
wanego nacisku. Wybor odpowiedniej ziarnisto-
$ci i materiatu papieru Sciernego maksymalizuje
jakos¢ wykonczenia obrabianej powierzchni.
Wydajnos¢ szlifowania oraz jakos$¢ wykonczenia
powierzchni zaleza przede wszystkim od
odpowiedniego doboru papieru sciernego,
ustawionej predkosci oscylacyjnej oraz sity
nacisku podczas pracy. Uzywac wytacznie
papieru $ciernego w dobrym stanie. Zuzyty lub
uszkodzony papier zmniejsza wydajnos¢ pracy

i moze prowadzi¢ do nadmiernego obciazenia
narzedzia. Zachowanie réwnomiernego,
umiarkowanego nacisku podczas szlifowania
przyczynia sie do wydtuzenia zywotnosci papieru
$ciernego. Zbyt duzy docisk nie polepsza jakosci
szlifowania, zwieksza obcigzenie elektronarzedzia
i moze prowadzi¢ do zerwania papieru sciernego

lubtarczy szlifierskiej.

2.Szlifowanie zgrubne

Nalezy zastosowac papier $cierny o ziarnistosci
zgrubnej. Podczas pracy wywierac lekki docisk na
elektronarzedzie - umozliwia to osiagniecie
wyzszej predkosci oscylacyjnej i zwieksza
wydajnos¢ usuwania materiatu.

3.Szlifowanie wykonczeniowe

Nalezy zatozy¢ papier scierny z drobnym ziarnem.
Poprzez delikatng zmiane nacisku na obrabiang
powierzchnie lub regulacje predkosci obrotowej,
mozna zmniejszy¢ predkos¢ oscylacyjng talerza
szlifierskiego, zachowujac jego ruch mimo-
srodowy. Przesuwac elektronarzedzie przy
$rednim nacisku ruchem okreznym po catej
powierzchni lub naprzemiennie wzdtuz i wszerz
elementu obrabianego. Nie nalezy przechylac¢
urzadzenia, aby uniknaé przetarcia powierzchni

obrabianej.

4.Pozakonczeniu pracy

Po zakonczeniu pracy nalezy wyja¢ wtyczke
z gniazdka sieciowego oraz wykona¢ czynnosci
opisane w rozdziale dotyczacym konserwacji
iprzegladdéw niniejszejinstrukgji. Elektronarzedzie
nalezy przechowywaé¢ w miejscu suchym
i niedostepnym dla 0séb nieuprawnionych do
uzytkowania.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakonczeniu pracy i oczyszczeniu narzedzia

zaleca sie sprawdzenie stanu technicznego

PROFESSIONAL
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wyrobu obejmujace:

Ogledziny zewnetrzne. Polegajace na spraw-
dzeniu:

- korpususilnika i gtowicy (peknieciai odtamania),
- przewodu przytaczeniowego z odgietka
(pekniecia i przeciecia izolacji, przypalenia,
zdeformowane kotki wtyczki),

- dziataniawiacznikaijego blokady.
Sprawdzenie biegu jatowego. Polega na wigcze-
niu wyrobu do sieci i jego zasilaniu napieciem
znamionowym przez 5—10 sekund. W tym czasie
nalezy zwréci¢ uwage na:

- natychmiastowy rozruch,

- rbwnomierng prace,

- gtosnosc¢ pracy przektadnizebatejitozysk,

- poziomdrgan.

Wszelkie zaobserwowane podczas przegladu lub
pracy nieprawidtowosci w dziataniu elektrona-
rzedzia, a szczegdlnie te objawiajace sie zwiekszo-
nym iskrzeniem szczotek, nagrzewaniem sie
korpusu lub wzrostem hatasu sg sygnatem do
oddania narzedzia do serwisu CELMA dokonania
fachowego przegladu lub naprawy.

OCHRONA SRODOWISKA
Elektronarzedzie, jego wyposazenie
i opakowanie po zakonczeniu uzytko-
wania nalezy odda¢ do powtdérnego
I przetworzenia materiatow.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne! O tym informuje symbol prze-
kreslonego kontenera kotowego umieszczony na
produkcie.
Zgodnie z Ustawg z dn. 11 wrzesnia 2015 r.
o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym
(tj. Dz. U. z 2015, poz. 1688) informujemy, iz
zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny moze
zawierac niebezpieczne sktadniki, ktére moga
powodowac negatywny wptyw na srodowisko,
a takze na zdrowie ludzi. Zabronione jest

umieszczanie zuzytego sprzetu elektrycznego

i elektronicznego i zuzytych akumulatoréw
z innymi odpadami o czym informuje znak
przekreslonego kontenera kotowego na odpady.
Tak oznaczony sprzet podlega selektywnej
zbidrce w wyznaczonych punktach.
Gospodarstwo domowe spetnia istotna role
w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu
poprzez przestrzeganie zasad selektywnej
zbiérki. Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu
jest zgodny z w/w Ustawa, obowiazki z niej
wynikajace przejeta w imieniu przedsiebiorcy
Organizacja Odzysku.

SERWIS | NAPRAWA

W okresie gwarancyjnym uzytkownikowi nie
wolno wykonywa¢ zadnych przerébek i samo-
dzielnych napraw. Jakakolwiek ingerencja lub
samodzielna naprawa bedzie jednoznaczna
z rezygnacji z praw do naprawy gwarancyjnej
produktu.

Naprawa elektronarzedzia moze by¢ przepro-
wadzona wylgcznie przez autoryzowany serwis
marki CELMA w liniach CELMA Professional oraz
CELMA C-Power. Wszelkie naprawy oraz
ingerencje przeprowadzone poza auto-
ryzowanym serwisem marki CELMA w liniach
CELMA Professional oraz CELMA C-Power sg
podstawa do utraty gwarancji. Powyzsze
spowoduje réwniez wytgczenie odpowie-
dzialnosci sprzedawcy wynikajacej z przepiséw
prawa Kodeksu Cywilnego.

Naprawy gwarancyjne wykonuje wytacznie
serwis marki CELMA w liniach CELMA
Professional oraz CELMA C-Power.

Prowadzi réwniez sprzedaz czesci zamiennych.

Aktualne zasady zgtaszania reklamacji dostepne
53 na stronie internetowe;j:
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www.celma.com.pl

lub przez kontakt:
e-mail: serwis@z-power.pl,
tel. +48 533 315 369

CELMA
PROFESSIONAL

DLA WSZYSTKICH
BEZ REJESTRACJI
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