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Wyrzynarka DPPe 100AEO
INSTRUKCJA ORYGINALNA

Przed przystagpieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest doktadne
zaznajomienie sie z trescig niniejszej instrukcji, a nastepnie jej Sciste

przestrzeganie.
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WYRZYNARKA DPPe 100AEQ

1. Obudowa
2. Pokretto regulacji predkosci
3. Przycisk blokady tacznika
4. Klawisz facznika
5. Przycisk wtaczajacy laser
i oswietlenie pola pracy
6. Uchwyt brzeszczotu
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7. Dzwignia regulacji oscylacji

8. Klawisz otwierajacy przeptyw powietrza
9. Adapter do odciagu pytu

10. Sruby mocujace przyktadnie

11. Ptoza

12. Prowadnica réwnolegta

13. Patgk ochronny




CELMA to jedyna profesjonalna polska marka
elektronarzedzi, ktérej tradycje historyczne
siegaja 1934 r. Na przestrzeni wielu lat kazdy
z naszych produktéw podlegat nieustannemu
rozwojowi w taki sposob, aby stat sie funkcjonalny
oraz dopasowany do zmieniajacych sie potrzeb
Klientéw. Produkty marki CELMA w liniach CELMA
Professional oraz CELMA C-Power cechuje bardzo
wysoka jakos¢, ktora doceniajg zaréwno profesjo-
nalisci, jak i uzytkownicy domowi.

WSTEP
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
wyrzynarka DPPe T00AEO jest uzalezniona
gtéwnie od prawidtowej eksploatacji. Dlatego
w interesie uzytkownika jest doktadne
zapoznanie sie z trescig niniejszej instrukcji
i przestrzeganie wszystkich uwag i zalecerr w niej
zawartych. Za szkody powstate na skutek
nieprzestrzegania zalecen niniejszej instrukgji
producent i serwis nie przyjmuja odpowie-
dzialnosci. Informacje na ktére pragniemy zwrdcic
szczegdlng uwage Panstwa, zostaty napisane
wyttuszczong czcionka i sa poprzedzone

znakiem .

CHARAKTERYSTYKA WYRZYNARKI
DPPe 100AEO

Wyrzynarka CELMA Professional przeznaczona
jest do wykonywania cie¢ i wykrojéw w drewnie,
tworzywach sztucznych, metalu, ptytach
ceramicznych i gumie na statym podtozu, przy
zastosowaniu odpowiednich do danego mate-
riatu brzeszczotéw. Przystosowana jest do wy-
konywania cie¢ prostychipod katem do 45°.
Wyrzynarka wyposazona jest w regulator pred-
kosci obrotowej. Ma réwniez wbudowany
3-stopniowy mechanizm oscylacji brzeszczotu.
Wyrdéb przystosowany jest do podtaczenia do
odkurzacza, poprzez dotaczony do wyrobu
adapterdo odciggu pytu.

WYPOSAZENIE URZADZENIA

Adapter do odciggu pytu 1szt.
Prowadnica rownolegta 1szt.
Brzeszczot 1szt.
Klucz imbusowy 1szt.

PARAMETRY TECHNICZNE
Wyrzynarki DPPe 100AEO

Napiecie, czestotliwos¢ 230V, 50 Hz
Moc znamionowa 800 W
Maks. grubos¢ cietego materiatu

Drewno 100 mm
Metal 10 mm
Czestotliwos¢ cie¢ 0-3000 min’'
na biegu jaltowym

Klasa ochronnosci Il

(nie wymaga uziemienia)

Kabel zasilajacy 3m

Waga 2,5 kg
Wymiary 22x27x8,5 cm

Wyrzynarka DPPe 100AEO spetnia wymagania
Dyrektyw UE.
Zatacznikiem do niniejszej instrukgcji jest karta
gwarancyjna.
PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO
DOKONYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH

INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie
z normg EN 62841-2-11. Okreslony wg skali A
poziom hatasu emitowanego przez urzadzenie
Wynosi:
poziom cisnienia akustycznego 92,5 dB(A);
poziom mocy akustycznej 100,5 dB(A);
Niepewnos¢ pomiaru 3 dB(A).

Nalezy stosowac srodki ochrony
stuchu

Poziom drgan oddziatujacych na rece uzytko-
whnika wynosi:

Ciecie ptytwiérowych-a,= 13,621 m/s’
Niepewno$¢ pomiaru-1,5m/s*
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Ciecie metali-a,=6,56 m/s’
Niepewno$¢ pomiaru-1,5m/s*

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okreslong przez
norme EN 62841-2-11 procedura pomiarowa
i moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektro-
narzedzi. Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny
ekspozycji na drgania. Podany poziom drgan jest
reprezentatywny dla podstawowych zastosowan
elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte
zostanie do innych zastosowan lub z innymi
narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wystarczajaco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowaé podwyzszenie
ekspozycji na drgania podczas catego czasu pracy.
Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania,
trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytaczone, lub jest wprawdzie
wiaczone, ale nie jest uzywane do pracy. W ten
sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu
pracy) ekspozycja na drganie moze okaza¢ sie
znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczenstwa, majace na celu ochrone
operatora przed skutkami ekspozycji na drgania,
np.: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi
roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej tempe-
ratury rak, ustalenie kolejnosci operacji robo-
czych.

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

DOTYCZACE PRACY Z ELEKTRONARZEDZIAMI
m OSTRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ sie ze
wszystkimi ostrzezeniami i wskazowkami
dotyczacymi bezpieczenstwa uzytkowania
oraz ilustracjami i danymi technicznymi,
dostarczonymi wraz z niniejszym elektro-
narzedziem.

Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczenstwa i wskazéwek
dotyczacych bezpieczerstwa moze by¢ przyczyna
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

m Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa, aby moéc
skorzystacz nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie
~elektronarzedzie” oznacza elektronarzedzie
zasilane z sieci (z przewodem zasilajqcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora
(bezprzewodowe).

1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porza-
dek i dobre oswietlenie. Nieporzadek i zte
os$wietlenie przyczynia sie do wypadkow.

b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia w sro-
dowiskach wybuchowych, tworzonych przez
tatwopalne ciecze, gazy lub pyty. Elektro-
narzedzie wytwarza iskry, ktére moga zapali¢ pyt
lub opary.

c) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obserwa-
torow do miejsc, w ktorych uzywa sie elektro-
narzedzi. Rozproszenie uwagi moze spowodo-
wac utrate kontrolinad elektronarzedziem.

2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do
gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy
przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych
przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewod z zyla uziemienia ochron-
nego. Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach
wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni
uziemionych lub zwartych z masa, takich jak
rury, ogrzewacze, grzejniki centralnego
ogrzewania i chtodziarki. W przypadku
dotkniecia czesci uziemionych lub zwartych
z masa, wzrasta ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na
dziatanie deszczu lub warunkéw wilgotnych.
W przypadku przedostania sie do elektro-
narzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia pra-
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dem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwereza¢ przewodéw przyta-
czeniowych. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu
przytaczeniowego do przenoszenia, ciggniecia
elektronarzedzia lub wyciggania wtyczki
z gniazdka. Nalezy trzymac¢ przewdd przyta-
czeniowy z daleka od Zrédet ciepta, olejow,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszko-
dzone lub zaplatane przewody przytaczeniowe
zwiekszajg ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa
sie na wolnym powietrzu, przewody przyta-
czeniowe nalezy przedtuzac przediuzaczami
przeznaczonymi do pracy na wolnym powie-
trzu. Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do
pracy na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektro-
narzedzia w Srodowisku wilgotnym jest
nieuniknione, jako ochrone przed napieciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznico-
wopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza
ryzyko porazania pragdem elektrycznym.

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co
sie robi i zachowywac rozsadek podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac
elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub
pod wpltywem narkotykow, alkoholu lub
lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowac powazne
osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowaé¢ wyposazenie ochronne.
Nalezy zawsze zaklada¢ okulary ochronne.
Uzywanie w odpowiednich warunkach wypo-
sazenia ochronnego, takiego jak maska prze-
ciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub
ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste obrazenia.

Nalezy stosowac okulary ochronne.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu.
Przed przylaczeniem do zrédta zasilania i/lub
przed podiaczeniem akumulatora oraz zanim
podniesie sie lub przeniesie sie narzedzie
nalezy upewnic¢ sie, ze wiacznik elektro-
narzedzia jest w pozycji wylaczony. Przeno-
szenie elektronarzedzia z palcem na wigczniku
lub przytaczenie elektronarzedzia do sieci
zasilajacej przy zatagczonym wigczniku moze byc¢
przyczyng wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia
nalezy usuna¢ wszystkie klucze. Pozostawienie
klucza w obracajacej sie czesci elektronarzedzia
moze spowodowac osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko. Nalezy
caly czas stac¢ pewnie i zachowac réwnowage.
Umozliwi to lepszg kontrole nad elektrona-
rzedziem w sytuacjach nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy
utrzymywac swoje wiosy, ubranie i rekawiczki
z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,
bizuteria lub dtugie wtosy moga zosta¢ zacze-
pione przez czesciruchome.

g) Jezeli urzadzenia s przystosowane do
przylaczenia zewnetrznego odciagu pytu
i pochtaniacza pytu, nalezy upewnic sie, ze sa
one przylaczone i prawidlowo uzyte. Uzycie
pochfaniaczy pytu moze zredukowaé zagrozenia
zalezne od zapylenia.

h) Nie wolno dopusci¢, aby umiejetnosci,
nabyte w wyniku czestej pracy elektro-
narzedziem, zastapity Sciste przestrzeganie
zasad bezpieczenstwa. Nieostroznos¢ podczas
obstugi elektronarzedzia moze w utamku sekundy
spowodowac ciezkie obrazenia.

4.Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac.
Nalezy stosowac elektronarzedzie o mocy
odpowiedniej do wykonywanej pracy. Wia-
Sciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepsza
i bezpieczniejsza przy obcigzeniu, na jakie zostato
zaprojektowane.
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b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli
wlacznik go nie zalacza i nie wylacza. Kazde
elektronarzedzie, ktérego nie mozna zataczac lub
wylacza¢ wiacznikiem, jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

c) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze zrédta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtaczy¢ akumulator
przed wykonaniem kazdej nastawy, wymiany
czesci lub magazynowaniem. Takie zapobie-
gawcze srodki bezpieczenstwa redukuja ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy prze-
chowywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy
pozwalaé¢ osobom niezaznajomionym z elek-
tronarzedziem lub niniejsza instrukcja na
uzywanie elektronarzedzia Elektronarzedzia sg
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych
uzytkownikéw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac.
Nalezy sprawdza¢ wspoétosiowos¢ lub zaklesz-
czenie sie czesci ruchomych, pekniecia czesci
i wszystkie inne czynniki, ktéore moga mie¢
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli
stwierdzi sie¢ uszkodzenia, nalezy elektro-
narzedzie przed uzyciem naprawic. Przyczyng
wielu wypadkéw jest niefachowy sposdb
konserwacji elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny byc ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi
narzedzi tnacych zmniejsza prawdopodo-
bienstwo zakleszczenia i utatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia
robocze itp. nalezy stosowac zgodnie z niniej-
szg instrukcja, biorac pod uwage warunki
pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposéb, do jakiego nie jest
przewidziane, moze spowodowac niebezpieczne
sytuacje.

h) Uchwytyipowierzchnie chwytowe powinny
by¢ suche, czyste i wolne od oleju i smaru.
Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie
pozwalajg na bezpieczne trzymanie narzedzia
i kontrole nad nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

5.Naprawaiserwis

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zlecac
wylacznie osobie wykwalifikowanej, wykorzy-
stujacej wylacznie oryginalne czesci za-
mienne. Zapewni to, ze uzytkowanie elektro-
narzedzia bedzie nadal bezpieczne.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
PRACY ZWYRZYNARKAMI
a) Podczas wykonywania prac, przy ktérych
narzedzie robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub na wlasny przewod
zasilajacy, elektronarzedzie nalezy trzymac za
izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt
z przewodem sieci zasilajacej moze spowodowac
przekazanie napiecia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac¢
porazenie pradem elektrycznym.
b) Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu
w urzadzeniu mocujacym lub imadle jest
bezpieczniejsze niztrzymanie go w reku.
c) Rece nalezy trzyma¢ z daleka od zakresu
ciecia. Nie wsuwac¢ ich pod obrabiany przed-
miot. Przy kontakcie z brzeszczotem istnieje
niebezpieczenstwo zranieniasie.
d) Elektronarzedzie uruchomic przed zetknie-
ciem sie brzeszczotu z materiatem. W przeciw-
nym wypadku istnieje niebezpieczenstwo
odrzutu, gdy brzeszczot zablokuje sie w obrabia-
nym przedmiocie.
e) Nalezy uwaza¢, aby ploza podczas ciecia
byta wilasciwie zamontowana. Zablokowany
brzeszczot moze sie ztamac lub doprowadzi¢ do
odrzutu.
f) Po zakonczeniu pracy nalezy elektro-
narzedzie wylaczy¢. Brzeszczot mozna wypro-
wadzi¢ z obrabianego materialu wtedy, gdy
znajduje sie on w bezruchu. W ten sposéb
uniknie sie odrzutu. Potem mozna odtozy¢
bezpiecznie elektronarzedzie.
g) Przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy
poczeka¢, az narzedzie robocze znajdzie sie
w bezruchu. Narzedzie robocze moze zablokowa¢
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sie i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektro-
narzedziem.

h) Stosowac nalezy wylacznie nieuszkodzone
brzeszczoty, znajdujace si¢ w nienagannym
stanie technicznym. Wygiete lub nieostre
brzeszczoty moga sie ztama¢, mie¢ negatywny
wptyw nalinig ciecia, a takze spowodowac odrzut.
i) Po wytagczeniu narzedzia nie nalezy
hamowac brzeszczotu bocznym naciskiem.
Brzeszczot moze zosta¢ uszkodzony, ztamac sie
lub spowodowac reakcje zwrotna.

j) Elektronarzedzie nalezy uzywac¢ tylko
wtedy gdy ptoza jest zamontowana. Zapo-
biega to ryzyku obrazen i zwieksza kontrole nad
narzedziem.

k) Nalezy uzywac¢ odpowiednich przyrzadow
poszukiwawczych w celu lokalizacji ukrytych
instalacji lub zwrécic sie o pomoc do zaktadow
miejskich lub dostawcow ustug. Kontakt
z przewodami znajdujacymi sie pod napieciem
moze spowodowac powstanie pozaru i porazenie
pradem. Przebicie przewodu wodociggowego
spowoduje szkody rzeczowe. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do
wybuchu.

I) Przed przystapieniem do przecinania
drewna, ptyt wiérowych, materiatéw budowla-
nych itp. nalezy sprawdzi¢, czy nie zawieraja
one ciat obcych, takich jak gwozdzie, sruby
iinne, anastepnieje usunac.

Nalezy stosowac okulary ochronne.

Nalezy stosowac srodki ochronny

&

drég oddechowych.

BEZPIECZENSTWO DOTYCZACE LASERA
Urzadzenie zostato wyposazone we wskaznik
laserowy klasy Il o mocy maks. 5 mW i dlugosci
fali 650 nm. Nie wolno patrze¢ bezposrednio
w wigzke emitowanga przez laser. Nieprze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa moze

spowodowac powazne uszkodzenie wzroku.

A\

Nie kierowa¢ wiazki lasera w strone oczu oséb

UWAGA! PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE SPOGLADAC NA WIAZKE
URZADZENIE LASEROWE KLASY 2
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
LASER CLASS 2

EN 60825-1:2014
Moc promieniowania /
Optical power:
<1 mW
Diugosé fali /
Wavelength: 650 nm

postronnych. Grozi to powaznym uszkodzeniem
wzroku. Nie ustawia¢ urzadzenia z wiaczonym
laserem w sposéb umozliwiajgcym zamierzone
lub niezamierzone skierowanie wzroku bezpo-
Sredniow wigzke lasera.

Nie uzywac¢ lasera w poblizu dzieci oraz nie
pozwalac dzieciom jego uzywania.

W przypadku uszkodzenia wskaznika laserowego
zabrania sie jego samodzielnej naprawy lub
wymiany uszkodzonych elementéw. Naprawe
nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu serwisowi.

WLASCIWE UZYTKOWANIE
a) Nalezy stosowac wytacznie elektronarzedzia
o parametrach odpowiednio dobranych do
wykonywanej pracy. Whasciwie dobrane elektro-
narzedzie pozwoli na efektywne oraz bezpieczne
wykonanie pracy. Niewtfasciwie dobrane narze-
dzie spowoduje jego przeciazenie, a w konse-
kwencji trwate uszkodzenie.
b) Pod zadnym pozorem nie wolno uzywa¢d
niesprawnego elektronarzedzia. Przed ponow-
nym uruchomieniem wszelkie przyczyny nie-
sprawnosci muszg zostac usuniete przez autory-
zowany serwis marki CELMA w liniach CELMA
Professional oraz CELMA C-Power.
c) Nalezy bezwzglednie odtaczy¢ wtyczke
urzadzenia ze zrodta zasilania oraz odtaczy¢
akumulator przed wykonaniem jakiejkolwiek
naprawy oraz wymiany czesci narzedzi roboczych.
Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa
redukuja ryzyko przypadkowego rozruchu
elektronarzedzia.
d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przecho-
wywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwalac
osobom niezaznajomionymi z elektronarzedziem
lub niniejszg instrukcja na uzytkowanie elektro-
narzedzia. Elektronarzedzia s niebezpieczne
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wrekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw.

SPRAWDZENIE WYROBU PRZED UZYCIEM
Podtlaczenie do zrédta zasilania
Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieci! Napiecie
sieci musi zgadza¢ sie z danymi na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia. Elektronarzedzia
przeznaczone do pracy przy napieciu 230V mozna
przyfacza¢ réwniezdo sieci 220V.

Przedtuzacz

Nalezy uzywac przedtuzacza, jesli wymaga tego
odlegtos¢ od Zrédta zasilania. Przedtuzacz musi
by¢ wykonany z przewodu o odpowiednim
przekroju oraz dtugosci, w celu prawidtowego
przewodzenia pradu elektrycznego.

Sprawdzenie miejsca pracy

Miejsce pracy musi zosta¢ sprawdzone pod
wzgledem zachowania srodkéw ostroznosci
opisanych w tej instrukcji. Sprawdzenie facznika
Przed podtaczeniem wtyczki do gniazdka
sprawdzi¢:

- czy dzwigniatacznika powraca do potozenia
pierwotnego po nacisnieciuizwolnieniu,

- czytacznik jest w pozycji,wytaczony".

PRZYGOTOWANIE WYROBU DO PRACY
Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy elektronarzedziu, nalezy wyjaé
wtyczke sieciowa zgniazdka

Wybér brzeszczotu

Do montazu i demontazu brzeszczotu nalezy
uzywac rekawic. Pozwoli to zminimalizowa¢
ryzyko powstania obrazen. Wiasciwie dobrany
brzeszczot utatwi prace i poprawi jej komfort.
Brzeszczoty o matej ilosci zebdw przeznaczone sa
do obrébki drewna. Takie brzeszczoty pozwalajg
na szybsze ciecie, jednak krawedzie ciecia moga
by¢ postrzepione. Jesli ciecie ma by¢ precyzyjne, a
brzegi gtadkie nalezy zastosowac¢ brzeszczot
0 mniejszej ilosci zebdw. Do ciecia po tuku nalezy
stosowac brzeszczoty waskie. Do ciecia metali

nalezy stosowac brzeszczoty przeznaczone do
tego celu. Dla uzyskania najlepszych wynikéw
ciecia nalezy zawsze uzywac ostrych brze-
szczotow.

Nie wolno uzywac brzeszczotéw, ktére sa wygiete,
zdeformowanych lub uszkodzonych w jaki-
kolwiek inny sposéb. Brzeszczot nie powinien by¢
dtuzszy niz wymaga tego zaplanowane ciecie. Do
cie¢ o bardzo matych promieniach krzywizn nalezy
stosowac waski brzeszczot.

Montazbrzeszczotu

Aby zamontowac brzeszczot nalezy:

- odciagna¢ dzwignie uchwytu brzeszczotu (7,
Rys.2),

- wtozy¢ do uchwytu (2, Rys. 2) i rolki prowadzacej
(4, Rys. 2) brzeszczot (3, Rys. 2) (ostrzami do przodu)
izwolni¢ dzwignie,

- pociagnac za brzeszczot, aby sprawdzi¢, czy jest
prawidtowo zamontowany. Niewtasciwie zamo-
cowany brzeszczot moze wypas¢ i spowodowac
obrazenia.

Rys. 2

Demontazbrzeszczotu

Aby wymontowac brzeszczot nalezy:

- odciaggna¢dzwignie uchwytu brzeszczotu,
- wyciagnacbrzeszczotizwolni¢ dzwignie
uchwytu.

Regulacja oscylacji

Aby poprawi¢ komfort pracy w wyrzynarce
przewidziano 3-stopniowy system oscylacji
brzeszczotu.

®



Do ciecia materiatéw miekkich (drewno, miekkie
tworzywa sztuczne) dzwignia regulacji ruchu
oscylacyjnego powinna by¢ ustawiona w pozycji 2
lub3.

Rys. 3

Aby otrzymac ostra krawedz ciecia dzwignia
regulacji ruchu oscylacyjnego powinna by¢
ustawionaw pozycjiOlub 1.

Dla materiatéw $redniotwardych (twarde drewno,
aluminium) dzwignie ustawi¢ w pozycji naj-
korzystniejszejdla wykonywanejpracy.

- Do ciecia elementéw cienkich dZzwignie ustawi¢
w pozycjiOlub 1.

- Do twardych materiatéw (stal itp.), dzwignie
ustawi¢ w pozycji0.

- Do ciecia po tuku dzwignieg ustawi¢ w pozycji 0.

Rys. 4

Ustawienie pochylenia ptozy

Aby umozliwi¢ ciecie pod katem wyrzynarke
wyposazono w ruchomg ptoze. Aby zmieni¢
pochylenie ptozy nalezy wykonaé nastepujace
Czynnosci:

Odwroéci¢ wyrzynarke ptoza do géry.

Rys.5

Poluzowa¢ dwie sruby imbusowe do momentu,
gdy mozliwe jest wysuniecie ptozy zzazebienia.

Rys. 6

Obréci¢ ptoze do zadanej pozycji (obraca¢ mozna
wlewoiw prawo). Przesunac ja tak, aby zazebita sie
zbolcamiw korpusie. Przykreci¢ obu $rubami.

Rys.7
Mozliwe jest ustawienie ptozy pod katem:
- 0%
- 15°-15%
- 30°-30%
- 45°-45°
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Ustawienie ptozy pod katem 0°

Rys. 8

Ustawienie ptozy pod katem 45°

Rys. 9

Ustawienie ptozy pod katem-45°

Rys. 10

Ustawienie przeplywu powietrza

Po prawej stronie przetacznika oscylacji znajduje
sie klawisz przeptywu powietrza (8, Rys. 1). Jesli
klawisz jest w pozycji,,on” strumier powietrza jest
kierowany na linie ciecia i pozwala na wydmuchi-
wanie powstatych podczas ciecia wiéréw.

10

Rys. 11

Jesli klawisz jest w pozycji ,off” wigczona jest
funkcja odsysania wioérow. Nalezy wtedy
podtaczy¢ wyréb do odkurzacza poprzez
dofaczony do wyrobu adapter (9, Rys. 7).

Rys. 12

Jesdli podczas ciecia metali stosujemy do
smarowania powierzchni obrabianej $rodek
smarny to funkcji odsysania pytéw nie nalezy
wiaczad.

Uruchamianie

Nalezy zwrdci¢ uwage na napiegcie sieci.
Napiecie zrodta pradu musi sie zgadza¢
z danymi na tabliczce znamionowej elektro-
narzedzia.

Wyréb wyposazony jest w diode sygnalizujaca
podtaczenie wtyczki przewodu przytaczeniowego
do sieci zasilajacej. Aby wiaczy¢ wyrdb nalezy
nacisna¢klawisztacznika (4, Rys. 7). Aby wiaczyé go
na prace ciggta nalezy wcisna¢ przycisk blokady
tacznika (3, Rys. 7). Wyfaczenie blokady nastepuje
po nacisnieciu klawisza tacznika. Wytaczenie
narzedzia nastepuje poprzez zwolnienie klawisza
facznika.




Ustawienie predkosci obrotowej

Wyréb wyposazony jest w regulator predkosci
obrotowej. Pokretto regulatora (2, Rys. 1) mozna
ustawi¢ w pozycji od 1 (najnizsza predkos¢) do 6
(najwieksza predkosc).

Przycisklasera

Wyréb wyposazony jest w laser oraz diode
oswietlajacg pole pracy. Pierwsze nacisniecie
przycisku (5, Rys. 1) uruchamia laser, drugie
wylacza laser i wigcza oswietlenie miejsca pracy
brzeszczotu, trzecie wiacza laser i oswietlenie
miejsca pracy brzeszczotu, a czwarte wytacza obie
tefunkcje.

E Nie wolno kierowa¢ strumienia swiatta
laseraw strone osébizwierzat.

m Nie wolno wpatrywac sie w strumien
Swiatla lasera - nawet zachowujac znaczna
odlegtos¢.

Prowadnicaréwnolegta

Przy cieciu réwnolegtym do krawedzi materiatu
obrabianego mozna zastosowac prowadnice.
Montaz prowadnicy:

- odkreci¢ dwie $ruby skrzydetkowe (70, Rys. 1)
umieszczone na ptozie,

- wilozy¢ do otworéw w ptozie prowadnice (72,
Rys. 1),

- ustawi¢zadang odlegtos¢ linii ciecia od kra-
wedzi,

- zablokowac¢ srubamiprowadnice.

PRACA WYRZYNARKA
E Przed przystapieniem do przecinania
drewna, ptyt wiérowych, materiatéw budowla-
nych itp., nalezy sprawdzi¢, czy nie zawieraja
one ciat obcych, takich jak gwozdzie, sruby, a
nastepnie je usunad.

Ciecie. Poczatek ciecia z brzegu przedmiotu
obrabianego.

1.Wihaczy¢ wyrzynarke.

2. Umiesci¢ ptoze na obrabianym przedmiocie
tak, aby brzeszczot znajdowat sie blisko krawedzi,
od ktérejrozpoczynassie ciecie.

3. Powoli przesuwac pilarke w kierunku poczatku
linii ciecia.

4.Rozpoczad ciecie.

Ptoza powinna by¢ mocno docisnieta do
powierzchni, po ktorej sie przemieszcza. Pozwoli
to unikng¢ wibracjilub zerwania ostrza.

Ciecie. Poczatek ciecia wewnatrz przedmiotu
obrabianego

Jezeli ciecie rozpoczyna sie od wewnatrz
przedmiotu obrabianego nalezy wykona¢
nastepujace czynnosci:

1. Umies¢ wyrzynarke zaokraglong przednia
krawedzig ptozy na powierzchni wierzchniej
obrabianego przedmiotu.

Rys. 13

2. Uruchomi¢ narzedzie i powoli opuszczac
brzeszczot do momentu az zetknie sie z po
wierzchnig obrabiana. Nie nalezy przecigzac¢
urzadzenia.

PROFESSIONAL
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Rys. 14

3. Prowadzi¢ brzeszczot do momentu przejscia
przez materiat

Rys. 15

4. Wytaczy¢ narzedzie. Odczeka¢ do momentu
catkowitego zatrzymania brzeszczotu. Wprowa-
dzi¢ brzeszczot do otworu tak, aby ptoza dolegata
do powierzchni cietego materiatu i rozpoczac
ciecie whasciwe. Takie rozpoczynanie ciecia mozna
stosowa¢ do materiatéw miekkich takich jak
drewno, ptyty kartonowo-gipsowe. W pozosta-
tych materiatach nalezy wywierci¢ otwor
o $rednicy nieco wiekszej od szerokosci zastoso-
wanego brzeszczotu. Do tego otworu nalezy
wprowadzi¢ brzeszczot i rozpoczad ciecie.

m Nie nalezy zbyt mocno dociska¢ brzesz-
czotudo obrabianego materiatu.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Przed przystapieniem do czyszczenia i /
lub konserwacji nalezy odtaczy¢ przewoéd
zasilajacy.

Po zakonczeniu pracy obudowe oczysci¢ np.
sprezonym powietrzem, pedzelkiem, wilgotng
szmatka. Nie wolno uzywa¢ srodkéw chemicz-
nych i ptynéw czyszczacych. Nalezy utrzymywacd
ptoze w czystosci. Zapewni to precyzje ciecia.
Otwory wentylacyjne musza by¢ drozne, aby
uniknaé przegrzaniasilnika.

Gdy szczotki weglowe sg zuzyte, poziom hatasu
wzrasta.

Gdy szczotki osiggna minimalng dopuszczalng
dtugos¢ narzedzie wytaczy sie. Wtedy nalezy
odda¢godo serwisu.

Wszelkie nieprawidtowosci zaobserwowane
podczas przegladu lub wczedniej w czasie pracy
(zwiekszone iskrzenie szczotek, nagrzewanie
korpusu, zwiekszone drgania) sa sygnatem do
przeprowadzenia przegladu lub naprawy
w punkcie serwisowym.

m W okresie gwarancji uzytkownikowi nie
wolno demontowa¢ wyrzynarki, wymieniaé
zadnych zespotow i czescisktadowych.

OCHRONA SRODOWISKA
Elektronarzedzie, jego wyposazenie
i opakowanie po zakoriczeniu uzytko-
wania nalezy odda¢ do powtérnego
I przetworzenia materiatow.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne! O tym informuje symbol prze-
kreslonego kontenera kotowego umieszczony na
produkcie.
Zgodnie z Ustawa z dn. 11 wrzesnia 2015 r.
o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym
(tj. Dz. U. z 2015, poz. 1688) informujemy, iz
zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny moze
zawiera¢ niebezpieczne sktadniki, ktére moga
powodowac¢ negatywny wptyw na srodowisko,
a takze na zdrowie ludzi. Zabronione jest
umieszczanie zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego i zuzytych akumulatoréw
z innymi odpadami o czym informuje znak
przekreslonego kontenera kotowego na odpady.
Tak oznaczony sprzet podlega selektywnej
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zbidérce w wyznaczonych punktach.
Gospodarstwo domowe spetnia istotng role
w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu
poprzez przestrzeganie zasad selektywnej
zbidrki. Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu
jest zgodny z w/w Ustawa, obowiagzki z niej
wynikajace przejefa w imieniu przedsiebiorcy
Organizacja Odzysku.

SERWIS | NAPRAWA

W okresie gwarancyjnym uzytkownikowi nie
wolno wykonywac¢ zadnych przerébek i samo-
dzielnych napraw. Jakakolwiek ingerencja lub
samodzielna naprawa bedzie jednoznaczna
z rezygnacji z praw do naprawy gwarancyjnej
produktu.

Naprawa elektronarzedzia moze by¢ przepro-
wadzona wyfacznie przez autoryzowany serwis
marki CELMA w liniach CELMA Professional oraz
CELMA C-Power. Wszelkie naprawy oraz
ingerencje przeprowadzone poza auto-
ryzowanym serwisem marki CELMA w liniach
CELMA Professional oraz CELMA C-Power sg
podstawa do utraty gwarancji. Powyzsze
spowoduje rowniez wytaczenie odpowie-
dzialnosci sprzedawcy wynikajacej z przepiséw
prawa Kodeksu Cywilnego.

Naprawy gwarancyjne wykonuje wytacznie
serwis marki CELMA w liniach CELMA
Professional oraz CELMA C-Power.

Prowadzi réwniez sprzedaz czesci zamiennych.

Aktualne zasady zgtaszania reklamacji dostepne
53 na stronie internetowe;j:

www.celma.com.pl
lub przez kontakt:

e-mail: serwis@z-power.pl,
tel. +48 533 315 369

PROFESSIONAL
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