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Wiertarka udarowa jednobiegowa PRCm 13GEO, PRCm 13IEO
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Schemat elektryczny
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Zatyczka

Polska marka Celma istniejgca na rynku od ponad 50
lat posiada w swojej ofercie szeroki asortyment
elektronarzedzi profesjonalnych, przeznaczonych dla
i warsztatow

zaktadéw przemystowych rze-

miesiniczych.

WSTEP
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
wiertarkg PRCm 13GEO, PRCm 13IEO jest
uzalezniona gtéwnie od prawidtowej eksploataciji.
Dlatego w interesie uzytkownika jest doktadne
zapoznanie sie z trescig niniejszej instrukcji
i przestrzeganie wszystkich uwag i zalecen
w niej zawartych. Za szkody powstate na
skutek nieprzestrzegania zalecen niniejszej

instrukcji producent i serwis nie przyjmuja

odpowiedzialnosci.

Informacje na ktére pragniemy zwroécic

szczegdlng uwage Panstwa, zostaty napisane
wyttuszczong czcionka i sa poprzedzone znakiem

-
»

Rys. 2

Zderzak

CHARAKTERYSTYKA WIERTARKI
PRCm 13GEO, PRCm 13IEO
I WYPOSAZENIA
Wiertarka udarowa jednobiegowa typu PRCm
13GEO, PRCm 13IEO
do wiercenia otworow w metalu,

jest przeznaczona
drewnie,
tworzywach sztucznych — przy ruchu obrotowym
do

w materiatach budowlanych

otworéw
przy
obrotowo-udarowym wrzeciona. Do ustawienia

wrzeciona  oraz wiercenia

- ruchu
odpowiedniego rodzaju pracy wiertarki stuzy
przetacznik rodzaju pracy umieszczony u gory
korpusu wiertarki. Wiertarka PRCm 13GEO,
PRCm 13IEO moze by¢ wykorzystana takze
do wkrecania i wykrecania wkretow i srub
o maksymalnej srednicy 6 mm. Dostosowanie
do
wykonywanej pracy odbywa sie w sposob ptynny,

odpowiednich  predkosci  obrotowych
przy pomocy elektronicznego regulatora obrotéw
zespolonego z przyciskiem tacznika. Zmiane

kierunku obrotow wrzeciona mozna uzyskac
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ustawiajgc w odpowiednim potozeniu dzwignie
znajdujaca sie nad tacznikiem. Ergonomicznie
uksztattowana rekojes¢ gtowna oraz rekojesc
dodatkowa, ktérg mozna zamocowac zaciskowo
w przedniej czesci wiertarki sprawiajg, ze
wiertarke podczas pracy mozna pewnie trzymac
w rekach. W obejmie rekojesci dodatkowej
mozna mocowac zderzak do ustalania gtebokosci
wierconych otwordw.

Wiertarka PRCm 13GEO, PRCm 13IEO
wyposazona jest w nastepujacy osprzet:

Uchwyt wiertarski  kluczykowy— stuzy do
mocowania wiertet z chwytem walcowym
o $rednicach 3—13 mm z uzyciem klucza.
Rekojes¢ dodatkowa — wykonana z tworzywa
sztucznego, moze byé zamocowana na walcowe;j
czesci korpusu. Zadaniem jej jest utatwienie
pewnego utrzymania oburgcz wiertarki podczas
pracy.

Zderzak — wykonany z preta, dtugosci 250
mm, stuzy do ustalenia gtebokosci wierconych
otworéw. Zaciskanie i zwalniane zderzaka
odbywa sie za pomoca $ruby zaciskowe;.
Zatgcznikiem do niniejszej Instrukcji Obstugi jest
Karta Gwarancyjna.

PARAMETRY TECHNICZNE PRCm 13GEO,

PRCm 13IEO
Napiecie, czestotliwosé 230V, 50 Hz
Moc znam. PRCm 13IEO 900 W
Moc znam. PRCm 13GEO 850 W
Zakres $rednic
mocowanych wiertet 3-13mm

Max. $rednica wiercenia w stali 10 mm
Max. $rednica wiercenia w betonie
- wierttem kretym 13 mm

Predkos¢ obrotowa biegu jatowego (n,)

0-3000/min
Max. czestotliwos¢ udarow 48000/min
Klasa ochronnosci Il
(nie wymaga uziemienia)
Kabel zasilajgcy 3m
Masa (netto) 2,7 kg
Wymiary 27x31x8 cm
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Wiertarka udarowa jednobiegowa PRCm 13GEO,
PRCm 13IEO spetnia wymagania Dyrektyw UE.
PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO
DOKONYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
OSTRZEZENIE  Nalezy
wszystkie

przeczytac¢
ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania oznaczone
symbolem i wszystkie wskazowki

dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania.

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa pracy
z wiertarkami.

Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu podczas
pracy wiertarkg udarowa. Narazanie sie na hatas
moze spowodowac utrate stuchu.

Narzedzie nalezy uzywa¢ =z dodatkowymi
rekojesciami  dostarczonymi z  narzedziem.
Utrata kontroli moze spowodowac¢ osobiste
obrazenia.

Podczas wykonywania prac, przy ktorych
narzedzie robocze mogtoby natrafic na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
przewod zasilajacy, elektronarzedzie nalezy
trzymac¢ za izolowane powierzchnie rekojesci.
Kontakt zprzewodem sieci zasilajacej moze
spowodowac przekazanie napiecia na czeSci
metalowe elektronarzedzia, co mogfoby
spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
NARZEDZIA

OSTRZEZENIE! Nalezy  przeczytaé
wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie podanych
nizej ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa
i wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa moze
by¢ przyczyna porazenia pradem elektrycznym,
pozaru i/lub powaznych obrazen
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Zachowaj

i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa, aby

wszystkie ostrzezenia

moc skorzystaé z nich w przysztosci.
1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy.

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek

i dobre oswietlenie. Nieporzadek | zfte

oSwietlenie przyczynia sie do wypadkow.

b) Nie nalezy wuzywa¢ elektronarzedzia
w $rodowiskach wybuchowych, tworzonych
przez tatwopalne ciecze, gazy Ilub pyly.

Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
zapali¢ pyt lub opary.

c) Nie nalezy dopuszczaé dzieci i obserwatorow
do miejsc, w ktorych uzywa sie elektronarzedzi.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad elektronarzedziem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne.

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac¢ do
gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy
przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywaé zadnych
przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewdd z zytg uziemienia ochronnego.
Brak przerobek we wtyczkach i gniazdkach
wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

b)
uziemionych lub zwartych z masa, takich jak rury,

Nalezy unika¢ dotykania powierzchni
ogrzewacze, grzejniki centralnego ogrzewania
i chtodziarki. W przypadku dotkniecia czesci
uziemionych lub zwartych z masa, wzrasta
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

c) Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostania do

sie elektronarzedzia

wody, wzrasta ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.
d) Nie nalezy nadwereza¢é przewodow

przytaczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywaé
przewodu przytaczeniowego do przenoszenia,
ciagniecia elektronarzedzia lub wyciagania
wtyczki zgniazdka. Nalezy trzymaé przewdd
przytaczeniowy z daleka od Zrodet ciepta,
lub

czesci. Uszkodzone lub zaplatane przewody

olejow, ostrych krawedzi ruchomych

przytaczeniowe zwiekszaja ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elekironarzedzie uzywa sie
na wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe
nalezy przedtuzac przedtuzaczami
przeznaczonymi do pracy na wolnym powietrzu.
Uzywanie przedifuzacza przeznaczonego do
pracy na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w  srodowisku wilgotnym jest nieuniknione,
jako ochrone przed napieciem zasilania nalezy
stosowac urzadzenie roznicowopradowe (RCD).

Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania
pradem elektrycznym.

UWAGA Termin ,,urzadzenie roznicowo-pradowe
(RCD)” mozna zastgpi¢ terminem ,wytacznik
pradu ziemnozwarciowego (GFCI)” lub ,,wytacznik
pradu uptywowego (ELCB)”.

3. Bezpieczenstwo osobiste.

a) Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosc
podczas uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy
uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zme-
czonym lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu
lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowac po-
wazne osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne.
Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne.
Uzywanie w  odpowiednich  warunkach
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpyfowa, obuwie antypo$lizgowe, kask
lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste
obrazenia.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu.
Przed przytaczeniem do zrédta zasilania i/lub
przed podfaczeniem akumulatora oraz zanim
podniesie sie lub przeniesie sie narzedzie nalezy
upewni¢ sie, ze wytacznik elektronarzedzia
w pozycji wytaczony.
elektronarzedzia z palcem na wylfgczniku

jest Przenoszenie
lub przytaczenie elektronarzedzia do sieci
zasilajgcej przy zataczonym wytgczniku moze
by¢ przyczyna wypadku.
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d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usunac¢ wszystkie klucze. Pozostawienie kiucza
w obracajacej sie czesci elektronarzedzia
moze spowodowac osobiste obrazenia.

e) Elektronarzedzie nalezy zawsze podczas pracy
trzymac oburgcz.

f) Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko.
Nalezy caly czas sta¢c pewnie i
to Jepsza kontrole
sytuacjach

zachowaé
rownowage. Umozliwi

nad  elektronarzedziem —w
nieprzewidywalnych.

g)Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy
utrzymywacé swoje wtosy, ubranie i rekawiczki
zdala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,
bizuteria Jub dfugie wtosy moga zostac
zaczepione przez czesci ruchome.

h) Jezeli

przytaczenia

urzadzenia sa przystosowane do

pytu
nalezy upewni¢ sie,

zewnetrznego  odciagu
i pochtaniacza pytu,
ze sg one przytaczone i prawidiowo uzyte.
Uzycie pochianiaczy pytu moze zredukowac
zagrozenia zalezne od zapylenia.

4. Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie.
a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac.
Nalezy stosowa¢ elektronarzedzie o mocy
odpowiedniej do wykonywanej pracy. Wfasciwe
prace
i bezpieczniejszg przy obcigzeniu, na jakie

elektronarzedzie = umoziiwi lepsza
zostafo zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywaé elektronarzedzia, jezeli
facznik go nie zatacza i nie wytacza. Kazde
elektronarzedzie, ktérego nie mozna zatagczac¢
lub wytaczac¢ tacznikiem, jest niebezpieczne
i musi zosta¢ naprawione.

c) Nalezy odtgcza¢ wtyczke ze zrodta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtaczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci
lub magazynowaniem. Takie zapobiegawcze
srodki  bezpieczenstwa redukuja  ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d)

przechowywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy

Nieuzywane elektronarzedzie nalezy

pozwala¢ osobom nie zaznajomionym
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z elektronarzedziem lub niniejsza instrukcja na
uzywanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sa
niebezpieczne w rekach nie przeszkolonych
uzytkownikow.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdza¢ wspotosiowosc¢ lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie
inne czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.
Przyczyna wielu wypadkoéw jest niefachowy
sposob konserwaciji elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i
czyste. Odpowiednie utrzymywanie ostrych
krawedzi  narzedzi  tngcych  zmniejsza
prawdopodobienstwo zakleszczenia i ufatwia
obsfuge.

g)
robocze

Elektronarzedzie, wyposazenie,
itp.
niniejszg instrukcja, biorac pod uwage warunki

narzedzia
nalezy stosowa¢ zgodnie z
pracy irodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposob, do jakiego
nie jest przewidziane, moze spowodowac
niebezpieczne sytuacje.

5. Naprawa.

a)
wytacznie
wykorzystujacej
Zapewni

Naprawe elektronarzedzia nalezy zlecaé
osobie wykwalifikowanej,
wyfacznie oryginalne czesci
zamienne. ze

to, uzytkowanie

elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

Dodatkowe wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa.

W razie zablokowania sie narzedzia roboczego
nalezy natychmiast wytaczy¢ elektronarzedzie.
Nalezy by¢ przygotowanym na wysokie momenty
reakcji, ktore powoduja odrzut. Narzedzie
robocze moze sie zablokowac, gdy:

- elektronarzedzie jest przecigzone, lub

- gdy skrzywi sie w obrabianym przedmiocie.
Trzyma¢ mocno elektronarzedzie. Podczas
dokrecania i luzowania $rub moga wystagpic

krotkotrwate wysokie momenty reakcji.
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Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot.

Zamocowanie obrabianego przedmiotu
w urzadzeniu mocujgcym fub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

Miejsce pracy nalezy utrzymywac¢ w czystosci.
sg

niebezpieczne. Pyt z metalu lekkiego moze sig

Mieszanki  materiatow szczegoinie
zapali¢ lub wybuchnag.

Przed odtozeniem elekironarzedzia, nalezy
poczekac¢, az znajdzie sie ono w bezruchu.

Narzedzie robocze moze sie zablokowac

i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

Nie wolno uzywaé elekironarzedzia
z uszkodzonym przewodem. Nie nalezy

dotyka¢ uszkodzonego przewodu; w przypadku
uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy
wyciagna¢ wtyczke z gniazda. Uszkodzone
przewody podwyzszajg
pradem.

Nie nalezy obrabia¢ materialu zawierajacego

ryzyko porazenia

azbest. Azbest jest rakotworczy.

Jezeli podczas pracy elektronarzedzia powstaja
szkodliwe dla zdrowia, fatwopalne lub wybuchowe
pyly, nalezy zastosowa¢ odpowiednie $rodki
ochronne. Na przykfad niektére pyly sa
rakotworcze. Zaleca sie uzywanie maski
przeciwpyfowej, a po zakorczeniu pracy
odsysanie pytu i wiéréw.

W przypadku zaniku napigecia w sieci nalezy
natychmiast ustawic¢ tacznik w pozyciji wytaczony.

Opis funkcjonowania.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
wskazowki i przepisy.
Nieprzestrzeganie wszystkich
wskazéowek moze spowodowaé

porazenie pradem, pozar iflub

ciezkie obrazenia ciafa.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem.

Wiertarki jednobiegowe typu PRCm 13GEO,
PRCm 13IEO sa przeznaczone do wiercenia
otworow w metalu, drewnie, tworzywach
sztucznych — przy ruchu obrotowym wrzeciona
oraz do wiercenia otwordw w materiatach
budowlanych — przy ruchu obrotowo-udarowym
wrzeciona. Zastosowanie do prac innych
niz podano grozi obrazeniami osobistymi,
zniszczeniem elektronarzedzia, moze takze

spowodowac szkody rzeczowe.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU
1 WIBRACJI

Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie
znormg EN 62841.

Mierzony wg skali A poziom cisnienia
akustycznego, emitowanego przez urzadzenie
wynosi: - 97 dB(A)

Poziom mocy akustycznej wynosi - 108 dB(A)

Niepewnos¢ pomiaru: 3 dB(A)

Stosowacé srodki ochrony stuchu!

Poziom drgan oddziatujagcych na rece
uzytkownika wynosi:

Wiercenie w betonie - a, =10,1 m/s?
Niepewnos¢ pomiaru - 1,5 m/s?

Wiercenie w stali - a,=2,85 m/s”

Niepewnos¢ pomiaru - 1,5 m/s?

I\ OSTRZEZENIE
instrukciji

Podany w niniejszej
poziom drgan pomierzony zostat
zgodnie z okreslong przez norme EN 62841
procedurg pomiarowa. Podany poziom drgan jest
reprezentatywny dla podstawowych zastosowan
elektronarzedzia. Jezeli elekironarzedzie uzyte
zostanie do innych zastosowan lub z innymi

narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
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wystarczajgco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowaé podwyzszenie
ekspozycji na drgania podczas catego czasu

pracy.

Wskazéwka: Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje
na drgania, trzeba wzia¢ pod uwage takze
okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone, lub gdy
jest wiaczone, ale nie jest uzywane do pracy.
W ten sposob taczna (obliczana na petny wymiar
czasu pracy) ekspozycja na drgania moze okazaé
sie znacznie nizsza.

SPRAWDZENIE WYROBU PRZED UZYCIEM
1. Podtaczenie do zrodta zasilania.

= Nalezy zwréci¢ uwage na napiecie sieci!
Napiecie sieci musi zgadza¢ sie zdanymi na
tabliczce znamionowej elektronarzedzia.
Elektronarzedzia przeznaczone do pracy przy
napieciu 230 V mozna przytgcza¢ rowniez do
sieci 220 V.

2. Przedtuzacz.

Nalezy uzywa¢ przedituzacza, jesli wymaga
tego odlegtos¢ do zrodta zasilania. Przedtuzacz
musi by¢ wykonany z przewodu o odpowiednim
przekroju oraz dtugosci, w celu prawidtowego
przewodzenia pradu elektrycznego. Zbyt cienki
lub zbyt dtugi

spadek napiecia zmniejszajac tym samym

przewod bedzie powodowac

moc silnika. Nalezy uzywac jak najkrotszych
przedtuzaczy.
Jesli  przedtuzacz jest

uszkodzony, nalezy

niezwtocznie wymienic¢ go lub naprawic.

3. Sprawdzenie miejsca pracy.

Miejsce pracy musi zosta¢ sprawdzone pod
wzgledem zachowania $rodkéw ostroznosci
opisanych w tej instrukcji.

4. Sprawdzenie facznika.

Przed podtaczeniem wtyczki sprawdzi¢:

- czy dzwignia tacznika powraca do potozenia
pierwotnego po nacisnieciu i zwolnieniu,

- czy tacznik jest w pozycji ,wytaczony’.

PRZYGOTOWANIE WIERTARKI DO PRACY

Rekojes¢ dodatkowa.
- Nie nalezy pracowac¢ wiertarkg bez

zamontowanej rekojesci dodatkowej.

Rekojes¢ dodatkowa przeznaczona jest zaréwno
dla osob praworecznych i leworecznych.

Aby zamontowac¢ rekojes¢ dodatkowa (rys. 2) na
wyrobie nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
- poluzowac¢ uchwyt rekojesci,

- natozy¢ rekojesc na szyjke wiertarki,

- obréci¢ rekojes¢ do wymaganego potozenia,
uchwytem
zablokowac¢ rekojes¢ na szyjce wiertarki.

- obracajac rekojesci w  prawo

Aby zamontowac zderzak (rys. 2) nalezy:

- poluzowac¢ s$rube blokujaca,

- wlozy¢ zderzak do otworu w obejmie i ustawi¢
na zadang gtebokos¢ wiercenia,

potozenie  zderzaka

- zablokowac Srubg

blokujaca.

= Podczas wszystkich operacji przygoto-
wawczych wtyczka przewodu przytaczenio-
wego musi by¢ wyjeta z gniazdka

sieciowego.

PRACA WIERTARKA

Nalezy zwroci¢é uwage na napiegcie sieciowe.
Napiecie zrédia pradu musi zgadza¢ sie z
danymi na tabliczce znamionowej elektro-
narzedzia. Elektronarzedzia przeznaczone do
pracy pod napigeciem 230 V mozna przytaczaé
réwniez do sieci 220V.
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Wtaczanie/wytaczanie.

Aby wiaczy¢ wiertarke nalezy:

Wiozy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego do
gniazdka sieciowego upewniwszy sie uprzednio,
ze klawisz facznika jest w pozyciji wytaczony.
Nacisnac¢ i przytrzymac klawisz tacznika.
Wytaczenie nastgpuje po zwolnieniu klawisza
facznika.

Do pracy ciagtej mozna zablokowac tacznik
przyciskiem blokady tacznika. Aby zwolni¢
przycisk blokady, nalezy wcisnac¢ klawisz tacznika
wiertarki.

blokada tgcznika

Rys. 3

Ustawienie predkosci obrotowej.
Pokrettem tacznika nalezy wstepnie wybraé
predkos¢ obrotowa wiasciwg dla wykonywanej
ja

pracy i naciskajac klawisz stopniowo

zwiekszac.

Do wkrecania/wykrecania wkretow zaleca sie
nastawienie pokretta na najnizsza wartosc.

Wiercenie lub wiercenie z udarem.
Przetacznik rodzaju pracy.

Nie wolno przestawia¢ przetacznika
rodzaju pracy podczas pracy narzedziem.

Przygotowujac wyréb do wiercenia w metalach,

drewnie, tworzywach sztucznych nalezy ustawic¢
przetacznik rodzaju pracy na ,wiercenie”.

Przygotowujac wyrob do wiercenia w betonie,
kamieniu, cegle nalezy ustawi¢ przetacznik

rodzaju pracy na ,wiercenie z udarem”.

Wkrecanie i wykrecanie wkretow.

Nalezy ustawi¢ przetacznik pracy na wiercenie.
Nalezy ograniczy¢ predkos¢ obrotowa do
wiasciwej dla wkrecania/wykrecania wkretow.
Nalezy uzywac¢ koncowek wkretaka wiasciwych
dla wkrecanych/wykrecanych wkretow.

Wybor kierunku obrotéow.

Nie wolno przestawia¢ dzwigni zmiany
kierunku obrotow w trakcie pracy.
Do wiercenia i wkrecania wkretéw dzwignie
przesung¢ w strone obrazujacej wkrecanie

strzatki na korpusie (rys. 4).

Rys.4
Do wykrecania wkretow dzwignie przesunac
w strone obrazujacej wykrecanie strzatki na
korpusie (rys.5).

Uwaga:

Podczas dtugotrwatego uzytkowania, aby nie
dopuscic¢ do przegrzania silnika, nalezy stosowac¢
przerwy w pracy wiertarki. Dobra metoda

chtodzenia silnika jest jego praca bez obcigzenia.
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MONTAZ | WYMIANA NARZEDZI

Przed wszystkimi pracami przy elektronarze-
dziu nalezy odtgczac wtyczke ze zrodta zasilania.
Uwaga: Nalezy uzywacé rekawic ochronnych

Aby zamontowac narzedzie robocze, np. wiertto (1)
w uchwycie wiertarskim (2), nalezy:

- poluzowa¢ uchwyt wiertarski (2) obracajac tuleje
zaciskowg (3) w prawo do pozgdanego rozwarcia
umozliwiajgcego wiozenie narzedzia roboczego
(1

- umie$ci¢ narzedzie robocze (1) gteboko w
uchwycie wiertarskim (2) i zacisngé go za pomocg
reki obracajgc tuleje uchwytu w lewo;
- nastepnie zamocowac¢ klucz (4) w jednym z
bocznych otworéw (5) uchwytu wiertarskiego (2) i
dokreci¢ tak, aby narzedzie robocze (1) bylo
nieruchome.

W celu wymiany narzedzia roboczego (1), nalezy
w jednym z otworéw (5) uchwytu wiertarskiego
zamocowac klucz (4) i przekreci¢ go w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. W
nastepnej kolejnosci poluzowaé tuleje uchwytu
wiertarskiego (3) reka i wyjaé narzedzie robocze

(1).
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KONSERWACJA | PRZEGLADY

Po zakonczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie
stanu technicznego wiertarki obejmujace:

1. Ogledziny zewnetrzne, w tym zwiaszcza
sprawdzenie:

- korpusu silnika i rekojesci (nalezy zwrocic
uwage na ewentualne pekniecia i odtamania);

- przewodu przytaczeniowego z odgietka
(pekniecia i przecigcia izolacji, przypalenia,
zdeformowane kotki wtyczki);

- dziatania tacznika i jego blokady;

-przetacznika rodzaju pracy oraz dzwigni kierunku
obrotow wrzeciona;

- $rub i wkretow pod katem ich poluzowania.

2. Sprawdzenie zachowania sie wiertarki
podczas biegu jatowego w czasie od 5—-10
sekund i dokonanie oceny:

- natychmiastowego rozruchu,

- rownomiernej pracy,

- gtosnosci pracy przektadni zebatych i tozysk,

- iskrzenia szczotek,

- poziomu drgan.

Wszelkie nieprawidtowosci pracy wiertarki,
zaobserwowane  podczas  przegladu lub
wczeséniej w czasie pracy (nagrzewanie korpusu,
wzrost hatasu przektadni) sg sygnatem do
przeprowadzenia przeglgdu lub naprawy w
punkcie serwisowym.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ wymiany prze-
wodu zasilajgcego, to powinien wykonac¢ to
odptatnie autoryzowany serwis,w celu unikniecia
zagrozenia bezpieczenstwa.

Jesli istnieje koniecznos¢ wymiany szczotki,
nalezy wymienic¢ obie szczotki.

Wymienione szczotki docierac przez
uruchomienie wiertarki bez obciazenia, w czasie
okoto 15 minut.

Przed przystgpieniem do pracy oraz po jej
wykonaniu nalezy zwroci¢ uwage, aby szczeliny
wlotowe i wylotowe powietrza byly zawsze
drozne.
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Po zakonczeniu pracy obudowe oczysci¢ np.
sprezonym powietrzem, pedzelkiem, wilgotng
szmatkg. Nie uzywa¢ srodkow chemicznych
i ptyndw czyszczacych.

DIAGNOSTYKA MOZLIWYCH PROBLEMOW.

1. Wiertarka nie wiacza sie:

Mozliwa

przyczyna Rozwiazanie problemu

Nalezy sprawdzi¢ zrodto
zasilania i przewéd
przytaczeniowy

Brak zasilania

Silnik jest Nalezy pozostawic¢ narzedzie na
przecigzony lub | biegu jatowym, przez ok. 2 min,
przegrzany do ostygniecia

?&fﬁ‘e’tk' sa Nalezy wymieni¢ obie szczotki

2. Zbyt duze wibracje

Whkrety mocujace Nalezy dokreci¢
w wyrobie sg .
poluzowane wszystkie wkrety

Nalezy wtasciwie
zamocowac obrabiany
przedmiot

Przedmiot obrabiany
jest niewtasciwie
zamocowany

OCHRONA SRODOWISKA

Elektronarzedzie, jego
wyposazenie i opakowanie po
zakonczeniu uzytkowania nalezy
odda¢ do powtdrnego
przetworzenia materiatow.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikdw na
odpady komunalne. O tym informuje symbol
przekreslonego kontenera kotowego
umieszczony na produkcie.
Zgodnie z Ustawg z dn. 11 wrzesnia 2015r.0
zuzytym sprzecie elektrycznym i
elektronicznym (t.j. Dz. U. z 2015, poz. 1688)
informujemy, iz zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny moze zawieraé niebezpieczne
sktadniki, ktére mogg powodowac negatywny
wptyw na s$rodowisko, a takze na zdrowie
ludzi. Zabronione jest umieszczanie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz
zuzytych akumulatoréw z innymi odpadami o
czym informuje znak przekreslonego
kontenera kotowego na odpady. Tak

oznaczony sprzet podlega selektywnej zbiorce
w wyznaczonych punktach.

Gospodarstwo domowe spetia istotng role
W przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia i
odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu
poprzez przestrzeganie zasad selektywnej
zbiorki.

Sposob gromadzenia zuzytego sprzetu jest
zgodny z w/w Ustawg, obowigzki z niej
wynikajgce przejeta w imieniu przedsiebiorcy
Organizacja Odzysku.

SERWIS | NAPRAWA

W okresie gwarancji uzytkownikowi nie wolno
wykonywaé zadnych przerobek i samodzielnych
napraw. Nalezy kontrolowa¢ stan zuzycia
szczotek i przed ich catkowitym zuzyciem nalezy
dokona¢ ich wymiany. Pozostata ingerencja lub
samodzielna naprawa bedzie jednoznaczna z
rezygnacja praw do naprawy gwarancyjnej
produktu.

Naprawy gwarancyjne wykonuje wytgcznie
serwis marki Celma:

Z-Power Sp. z 0.0.
ul. Milionowa 3/5, 93-102 tédz
e-mail: serwis@z-power.pl

Wykonuje réwniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne oraz prowadzi sprzedaz czesci

zamiennych.

Aktualne numery telefonéw mozna znalez¢ na

stronie internetowej www.celma.com.pl
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Z-Power Sp. z 0.0. Sp. k.
93-102 Lodz, ul. Milionowa 3/5
e-mail: zamowienia@z-power.pl



