CELMA

PROFESSIONAL

Miot udarowo-obrotowy
PRWg 34GEO

INSTRUKCJA ORYGINALNA

Przed przystapieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest doktadne
zaznajomienie sie z trescig niniejszej instrukcji, a nastepnie jej sciste
przestrzeganie.

www.celma.com.pl




MLOT UDAROWO-OBROTOWY PRWg 34GEQ

1. Uchwyt SDS-Plus

2. Ogranicznik gtebokosci
3. Rekojes¢ boczna

4. Przetacznik rodzaju pracy

Rys. 1

5. Klawisz tacznika

6. Przycisk blokady

7. Przefgcznik kierunku obrotow
8. Przycisk zwalniajacy zderzak




CELMA to jedyna profesjonalna polska marka
elektronarzedzi, ktoérej tradycje historyczne
siegaja 1934 r. Na przestrzeni wielu lat kazdy
z naszych produktéw podlegat nieustannemu
rozwojowi w taki sposob, aby stat sie funkcjonalny
oraz dopasowany do zmieniajacych sie potrzeb
Klientéw. Produkty marki CELMA w liniach CELMA
Professional oraz CELMA C-Power cechuje bardzo
wysoka jakos¢, ktora doceniajg zaréwno
profesjonalisci, jaki uzytkownicy domowi.

WSTEP
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
miotem udarowo-obrotowym PRWg 34GEO jest
uzalezniona gtéwnie od prawidtowej eksploatacji.
Dlatego w interesie uzytkownika jest dokfadne
zapoznanie sie z trescig niniejszej instrukcji
i przestrzeganie wszystkich uwag i zalecen w niej
zawartych. Za szkody powstate na skutek
nieprzestrzegania zalecen niniejszej instrukcji
producent i serwis nie przyjmujg odpowie-
dzialnosci. Informacje na ktére pragniemy zwrécic¢
szczeg6lng uwage Panstwa, zostaty napisane
wyttuszczona czcionka i sa poprzedzone zna-

kiem m .

CHARAKTERYSTYKA MEOTA UDAROWO-
OBROTOWEGO PRWg 34GEO

Mtot udarowo-obrotowy CELMA Professional
PRWg 34GEO to mocne elektronarzedzie o mocy
1100 W i energii udaru 3,4 J, ktére zapewnia
wysoka efektywnos¢ pracy zaréwno w zastoso-
waniach profesjonalnych, jak i pdtprofe-
sjonalnych.Wysoka predkos¢ wierceniazapewnia
wydajnos¢ pracy, a solidna przektadnia gwaran-
tuje dtuga zywotno$¢ urzadzenia. System SDS-
Plus umozliwia szybka wymiane osprzetu.
Przewdd zasilajacy o dtugosci 3 metréw,
ergonomiczna konstrukcja zwiekszajg komfort
pracy.

Narzedzie stuzy do:

- wiercenia w betonie i innych materiatach

budowlanych,
- wierceniaw metaluidrewnie,
- wiercenia pod zaktadanie kotew,

- kruszenia, ztobienia, wyréwnywania betonu.

Przyktadowe zastosowania:

Prace montazowe urzadzen grzewczych i chtodni-
czych, montaz rur, okablowania, urzadzen
sanitarnych, instalacja maszyn i urzadzen, prace
zwigzane z kanalizacjg, prace dekoracyjne lub

inne prace budowlane.

WYPOSAZENIE URZADZENIA

Ogranicznik gtebokosci 1szt.
Rekojes¢boczna 1szt.
Walizka 1szt.

PARAMETRY TECHNICZNE
Mtot udarowo-obrotowy PRWg 34GEO

Napiecie, czestotliwosc 230V,50Hz
Moc znamionowa 1100W
Predkos¢ obrotowa 0-1200 min’
bez obciazenia

Maks. czestotliwo$¢ udaréw 5100 min’
Opt. zakres wiercenia 8-20mm
Maks. Srednica wiercenia:

Beton 34mm

Stal 13mm
Drewno 34mm
Energia udaru 3,4)

Klasa ochronnosci I
(urzadzenie nie wymaga uziemienia)

System uchwytéw narzedzia SDS-Plus
Kabel zasilajacy 3m
Waga 3,4kg

Mtot udarowo-obrotowy PRWg 34GEO spetnia
wymagania Dyrektyw UE.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKO-
NYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH.
Zatacznikiem do niniejszej instrukcji jest Karta
Gwarancyjna.
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INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie
z norma EN |EC 62841-2-6. Okreslony wg skali A
poziom hatasu emitowanego przez urzadzenie
wynosi:

Poziom ci$nienia akustycznego 97,3dB (A)
Poziom mocy akustycznej 105,3 dB (A)
Niepewnos¢ pomiaru K=3dB(A).

Nalezy stosowac srodki ochrony
stuchu

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa dla
trzech sktadowych kierunkowych) wyznaczone
zgodnieznorma EN IEC 62841-2-6

Wartoé¢ emisjidrgan a, = 14,543 m/s’

Niepewnos¢ pomiaruK=1,5m/s’

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okreslong przez
norme EN IEC 62841-2-6 procedurg pomiarowg
i moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektro-
narzedzi. Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny
ekspozycji na drgania. Podany poziom drgan jest
reprezentatywny dla podstawowych zastosowan
elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte
zostanie do innych zastosowan lub z innymi
narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wystarczajagco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie
ekspozycji na drgania podczas catego czasu pracy.
Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania,
trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytaczone, lub jest wprawdzie
wiaczone, ale nie jest uzywane do pracy. W ten
sposdb taczna (obliczana na petny wymiar czasu
pracy) ekspozycja na drganie moze okazac sie
znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
Srodki bezpieczenstwa, majace na celu ochrone
operatora przed skutkami ekspozycji na drgania,

np.: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi

roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak, ustalenie kolejnosci operacji
roboczych.

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE PRACY Z ELEKTRONARZEDZIAMI
OSTRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ sie ze
wszystkimi ostrzezeniami i wskazowkami
dotyczacymi bezpieczenstwa uzytkowania
oraz ilustracjami i danymi technicznymi,
dostarczonymi wraz z niniejszym elektro-
narzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej
ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i wska-
zéwek dotyczacych bezpieczenstwa moze by¢
przyczyng porazenia pradem elektrycznym,
pozarui/lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa, aby moc
skorzystacz nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie
selektronarzedzie” oznacza elektronarzedzie
zasilane z sieci (z przewodem zasilajqcym) lub
elektronarzedzi lub elektronarzedzie zasilane
zakumulatora (bezprzewodowe).

1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac
porzadek i dobre oswietlenie. Nieporzadek i zte
oswietlenie przyczynia sie do wypadkow.

b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia
w srodowiskach wybuchowych, tworzonych
przez tatwopalne ciecze, gazy lub pyty.
Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
zapali¢ pytlub opary.

c) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obser-
watorow do miejsc, w ktorych uzywa sie
elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad elektro-
narzedziem.
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2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do
gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy
przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywaczadnych
przediuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewodd z zyla uziemienia ochron-
nego. Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach
wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni
uziemionych lub zwartych z masa, takich jak
rury, ogrzewacze, grzejniki centralnego
ogrzewania i chtodziarki. W przypadku
dotkniecia czesci uziemionych lub zwartych
z masa, wzrasta ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

c) Nie nalezy narazac elektronarzedzi na
dzialanie deszczu lub warunkéw wilgotnych.
W przypadku przedostania sie do elektro-
narzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwerezac¢ przewodow
przylaczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywacd
przewodu przytaczeniowego do przenoszenia,
ciggniecia elektronarzedzia lub wyciggania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzyma¢ przewéd
przytaczeniowy z daleka od zZrédet ciepta, olejow,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszko-
dzone lub zaplatane przewody przytaczeniowe
zwiekszajg ryzyko porazenia pradem elektry-
cznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa
sie na wolnym powietrzu, przewody przytacze-
niowe nalezy przedtuza¢ przedtuzaczami
przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przediuzacza przezna-
czonego do pracy na wolnym powietrzu
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektro-

narzedzia w srodowisku wilgotnym jest

nieuniknione, jako ochrone przed napieciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie
réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD
zmniejsza ryzyko porazania pradem elek-
trycznym.

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co
sie robi i zachowywac rozsadek podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac
elektronarzedzia, gdy jest sie¢ zmeczonym lub
pod wptywem narkotykow, alkoholu lub
lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowac powazne
osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne.
Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne.
Uzywanie w odpowiednich warunkach wypo-
sazenia ochronnego, takiego jak maska przeciw-
pytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub
ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste obrazenia.
c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu.
Przed przylaczeniem do zrédta zasilania i/lub
przed podtaczeniem akumulatora oraz zanim
podniesie si¢ lub przeniesie sie narzedzie
nalezy upewnic sig, ze wylacznik elektro-
narzedzia jest w pozycji wylaczony. Przeno-
szenie elektronarzedzia z palcem na wytaczniku
lub przytaczenie elektronarzedzia do sieci
zasilajacej przy zatagczonym wytgczniku moze by¢
przyczyna wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia
nalezy usunac wszystkie klucze. Pozostawienie
klucza w obracajacej sie czesci elektronarzedzia
moze spowodowac osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko. Nalezy
caly czas stac pewnie i zachowa¢ rownowage.
Umozliwi to lepsza kontrole nad elektro-
narzedziem w sytuacjach nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy
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utrzymywac swoje wlosy, ubranie i rekawiczki
z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,
bizuteria lub dtugie wtosy moga zosta¢ zacze-
pione przez czesciruchome.

g) Jezeli urzadzenia sa przystosowane do
przytlaczenia zewnetrznego odciaggu pytu
i pochlaniacza pytu, nalezy upewnic sig, ze sg
one przylaczone i prawidlowo uzyte. Uzycie
pochfaniaczy pytu moze zredukowa¢ zagrozenia
zalezne od zapylenia.

h) Nie wolno dopusci¢, aby umiejetnosci,
nabyte w wyniku czestej pracy elektro-
narzedziem, zastapily Sciste przestrzeganie
zasad bezpieczenstwa. Nieostroznos¢ podczas
obstugi elektronarzedzia moze w utamku sekundy

spowodowac ciezkie obrazenia.

4.Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac.
Nalezy stosowad elektronarzedzie o mocy
odpowiedniej do wykonywanej pracy. Wia-
$ciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepsza
i bezpieczniejsza przy obciazeniu, na jakie zostato
zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia, jezeli
tacznik go nie zalacza i nie wylacza. Kazde
elektronarzedzie, ktérego nie mozna zatgczac lub
wylaczac facznikiem, jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

c) Nalezy odlaczac wtyczke ze zrédta zasilania
elektronarzedzia i/lub odlaczy¢ akumulator
przed wykonaniem kazdej nastawy, wymiany
czesci lub magazynowaniem. Takie zapobie-
gawcze srodki bezpieczenstwa redukuja ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy
przechowywa¢é poza zasiegiem dzieci i nie
nalezy pozwala¢ osobom niezaznajomionym
zelektronarzedziem lub niniejsza instrukcja na

uzywanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sa

niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych
uzytkownikow.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac.
Nalezy sprawdzac wspétosiowosc lub zaklesz-
czenie sie czesci ruchomych, pekniecia czesci
i wszystkie inne czynniki, ktére moga mie¢
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli
stwierdzi sie uszkodzenia, nalezy elektro-
narzedzie przed uzyciem naprawic. Przyczyna
wielu wypadkoéw jest niefachowy sposéb
konserwacji elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny byc ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi
narzedzi tngcych zmniejsza prawdopo-
dobienstwo zakleszczenia i utatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia
robocze itp. nalezy stosowac¢ zgodnie
z niniejszg instrukcja, biorac pod uwage
warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania.
Uzywanie elektronarzedzia w sposéb, do jakiego
nie jest przewidziane, moze spowodowac
niebezpieczne sytuacje.

h) Uchwytyipowierzchnie chwytowe powinny
by¢ suche, czyste i wolne od oleju i smaru.
Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie
pozwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia

ikontrole nad nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

5.Naprawaiserwis

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zlecac
wylacznie osobie wykwalifikowanej, wykorzy-
stujacej wylacznie oryginalne czescizamienne.
Zapewni to, ze uzytkowanie elektronarzedzia
bedzie nadal bezpieczne.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA
MLOTOW UDAROWO-OBROTOWYCH
Zalecenia dotyczace bezpieczerstwa podczas

wykonywania wszystkich prac
a) Nalezy zaktadac ochronniki stuchu podczas

pracy. Narazanie sie na hatas moze spowodowac
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utrate stuchu.

b) Elektronarzedzie nalezy uzywac z dodat-
kowymi rekojesciami dostarczonymi w zesta-
wie. Utrata kontroli moze spowodowac obrazenia
osobiste.

c) Podczas wykonywania prac, przy ktérych
narzedzie robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub na wiasny przewod
zasilajacy, elektronarzedzie nalezy trzymac za
izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt
z przewodem sieci zasilajacej moze spowodowac
przekazanie napiecia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac pora-
zenie pradem elektrycznym.

ZALECENIA DOTYCZACE UZYWANIA
DLUGICH WIERTEL

a) Nigdy nie pracowac z predkoscia obrotowa
przekraczajaca maksymalna dopuszczalng
predkos¢ dla danego wiertta. Przy wyzszych
predkosciach obrotowych wiertto obracajace sie
swobodnie, bez kontaktu z materiatem, ma
tendencje do wyginania sie, co moze skutkowa¢
obrazeniami ciata.

b) Nalezy zawsze rozpoczyna¢ wiercenie od
niskiej predkosci i z koncéwka wiertta przyto-
zona do powierzchni materiatu. Przy wyzszych
predkosciach obrotowych wiertto obracajace sie
swobodnie, bez kontaktu z materiatem, moze sie
wygia¢, co moze skutkowac obrazeniami ciata.

c) Nacisk nalezy wywierac¢ wylacznie w jednej
linii z pracujagcym wierttem. Nie nalezy wywierac
nadmiernego nacisku. Wskutek zbyt duzego
nacisku, wiertta moga sie wygina¢, co moze
doprowadzi¢ do ich ztamania lub utraty kontroli
nad narzedziem, prowadzac do obrazen ciata.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
a) Trzymac elektronarzedzie mocno. Podczas
wkrecania i odkrecania wkretéw czy srub moga
wystapi¢ krotkotrwate wysokie momenty reakgji.

b) Nalezy odpowiednio zamocowac obrabiany
przedmiot. Zamocowanie obrabianego przed-
miotu w urzadzeniu mocujacym lub imadle jest
bezpieczniejsze niztrzymanie przedmiotu w rece.
c) Nalezy uzywa¢ odpowiednich przyrzadow
poszukiwawczych w celu lokalizacji ukrytych
instalacji lub zwrdcic sie o pomoc do zaktadow
miejskich lub dostawcow ustug. Kontakt
z przewodami znajdujacymi sie pod napieciem
moze spowodowac powstanie pozaru i porazenie
pradem. Przebicie przewodu wodociggowego
spowoduje szkody rzeczowe. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do
wybuchu.

d) Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy
poczekaé, az narzedzie robocze znajdzie sie
w bezruchu. Narzedzie robocze moze sie
zablokowac¢ i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

e) W razie zablokowania si¢ narzedzia robo-
czego nalezy natychmiast wylaczy¢ elektro-
narzedzie. Nalezy by¢ przygotowanym na
wysokie momenty reakcji, ktore powoduja
odrzut. Narzedzie robocze moze sie zablokowa¢
w przypadku przecigzenia elektronarzedzia lub
skrzywienia jego pozycji w obrabianym elemen-
cie.

f) Przed wszelkimi pracami przy elektro-
narzedziu (np. konserwacja, wymiana narze-
dzi roboczych itp.), jak i przy transporcie
i skladowaniu, przelacznik kierunku obrotow
nalezy ustawi¢ w pozycji sSrodkowej. Przy
niezamierzonym uruchomieniu tacznika istnieje

niebezpieczenstwo zranienia.
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WLASCIWE UZYTKOWANIE
a) Nalezy stosowac wytacznie elektronarzedzia
o parametrach odpowiednio dobranych do
wykonywanej pracy. Wiasciwie dobrane elektro-
narzedzie pozwoli na efektywne oraz bezpieczne
wykonanie pracy. Niewtasciwie dobrane
narzedzie spowoduje jego przecigzenie,
aw konsekwencji trwate uszkodzenie.
b) Pod Zadnym pozorem nie wolno uzywac
niesprawnego elektronarzedzia. Przed ponow-
nym uruchomieniem wszelkie przyczyny nie-
sprawnosci muszg zosta¢ usuniete przez
autoryzowany serwis marki CELMA w liniach
CELMA Professional oraz CELMA C-Power.
c) Nalezy bezwzglednie odtaczy¢ wtyczke
urzadzenia ze zrédta zasilania oraz odtaczy¢
akumulator przed wykonaniem jakiejkolwiek
naprawy oraz wymiany czesci narzedzi roboczych.
Takie zapobiegawcze srodki bezpieczenstwa
redukuja ryzyko przypadkowego rozruchu
elektronarzedzia.
d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przecho-
wywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy
pozwala¢ osobom niezaznajomionymi z elektro-
narzedziem lub niniejszg instrukcja na uzytkowa-
nie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sg niebez-
pieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkow-

nikow.

SPRAWDZENIE WYROBU PRZED UZYCIEM
1.Podtaczenie do zrédta zasilania
Nalezy zwroéci¢ uwage na napiecie sieci.
Napiecie sieci musi zgadzac sie z danymi na
tabliczceznamionowej elektronarzedzia.
Elektronarzedzia przeznaczone do pracy przy
napieciu 230V mozna przytaczac réwniez do sieci
220V.

2.Przediuzacz
Nalezy uzywac przedtuzacza, jesli wymaga tego
odlegtos¢ do zrédta zasilania. Przedtuzacz musi

by¢ wykonany z przewodu o odpowiednim
przekroju oraz dtugosci, w celu prawidtowego
przewodzenia pradu elektrycznego. Zbyt cienki
lub zbyt dtugi przewdd bedzie powodowac
spadek napiecia zmniejszajagc tym samym moc
silnika. Nalezy uzywac jak najkrétszych prze-
dtuzaczy.

Jesli przedtuzacz jest uszkodzony, nalezy
niezwtocznie wymieni¢ go lub naprawic.

3.Sprawdzenie miejsca pracy
Miejsce pracy musi zosta¢ sprawdzone pod
wzgledem zachowania Srodkéw ostroznosci

opisanychw tej instrukgji.

4.Sprawdzenietacznika
Przed podtaczeniem wtyczki nalezy sprawdzi¢,
czy tacznik jest w pozycji ,wytaczony”.

POSLUGIWANIE SIE MLOTEM
UDAROWO-OBROTOWYM
1.Montazidemontaz narzedziaroboczego
Aby usprawni¢ wymiane narzedzia roboczego
w miocie zastosowano uchwyt SDS-Plus.

Montaz narzedziaroboczego

Przed zamocowaniem narzedzia roboczego,
nalezy oczysci¢ jego czes¢ chwytowa i posmaro-
wac smarem. Przedtuzy to jego zywotnos¢, a takze
zywotnosc elektronarzedzia.

Aby zamocowac narzedzie robocze nalezy
odciagnac tuleje uchwytu w kierunku zazna-
czonym na uchwycie strzatka (Rys. 2) i wsunac
narzedzie do uchwytu.

Demontaz narzedziaroboczego

Aby wmocowac narzedzie robocze nalezy
odciagna¢ tuleje uchwytu w kierunku zazna-
czonym strzatka i wyciggna¢ narzedzie robocze.

8



Rys.2
2. Montaz rekojesci bocznej i ogranicznika
glebokosci
Obejma rekojesci umozliwia jej montaz w dowol-
nej pozycjikatowej.
Rekojes¢ mozna zamontowac po prawej lub po
lewej stronie narzedzia.
Aby zamontowac rekojes¢ na szyjce narzedzia
nalezy;
- poluzowac¢ srube mocujaca poprzez obroét
uchwytu rekojesci,
- ustawi¢ w zadanym potozeniu rekojes¢,
- aby zamontowac ogranicznik gtebokosci nalezy
wcisna¢ przycisk zwalniajacy (8 Rys. 1), nastepnie
witozy¢ ogranicznik gtebokosci w rekojes¢ oraz
zwolni¢ przycisk. Zacisna¢ obejme obracajac
w prawo uchwyt rekojesci.
Do otworu w obejmie wtozy¢ ogranicznik
gtebokosci i ustawi¢ go na zadana gtebokos¢

wiercenia.

Nalezy zawsze postugiwac sie elektro-
narzedziem z poprawnie zamontowang
rekojescig boczng w celu zwigkszenia kontroli
nadnia.

Zmiane polozenia rekojesci nalezy
przeprowadzac zawsze przy wylaczonym

elektronarzedziu.

Rys.3
3.Wyborrodzaju pracy
Nigdy nie nalezy zmieniaé¢ potozenia
przelacznika pracy podczas dziatania elektro-

narzedzia.

W zaleznosci od pracy, ktéra zamierzamy wykonac
nalezy wybraé potozenie przefacznika rodzaju

pracy.

Wiercenie wbetonie (udarowo-obrotowe)

Aby wierci¢ w betonie lub innych materiatach
budowlanych nalezy przetacznik pracy ustawic
w pozycjijakna Rys. 4.

e N

Rys. 4
Nie nalezy zbyt mocno naciska¢. Zwiekszony
nacisk nie podniesie wydajnosci wiercenia.
Mniejszy nacisk na wiertto przedtuza zywotnos¢

wiertfa.

PROFESSIONAL



Wiercenie w metaluidrewnie
Aby wierci¢ w metalu lub drewnie nalezy prze-

facznik pracy ustawié¢ w pozycji jak na Rys. 5.

e N

%
£ N\
(R
\_/

Rys.5

Nalezy ustawi¢ wiertto w miejscu, w ktérym

chcemy wywierci¢ otwor i nacisng¢ klawisz
facznika. Do wiercenia w metalu, drewnie nalezy

zamocowac uchwyt wiertarski.

Kucie grotem

Do kucia grotem nalezy ustawic przetacznik pracy
w pozycji jak na Rys. 6. Nalezy skierowa¢ grot
w miejscu kuciainacisnac¢ klawiszfacznika.

e N

Rys. 6
Kucie diutem
Do pracy dtutem nalezy ustawic¢ przetacznik pracy
w pozycji jak na Rys. 7 i ustawi¢ kat pracy dtuta (co
18°). Nastepnie ustawi¢ przetacznik pracy
w pozycjijak na Rys. 6 (potozenie katowe dtuta jest
juz ustalone). Nalezy skierowa¢ dtuto w miejscu

kuciainacisna¢ klawisztacznika.

, \
/\\
B T

Rys.7

4.Sprzegto bezpieczenstwa

Mtot wyposazony jest w sprzegto bezpieczenstwa
wbudowane wewnatrz elektronarzedzia, ktére
wiacza sie po osiggnieciu pewnego poziomu
momentu obrotowego. Wtedy silnik roztgczy sie
z przektadnia, a wiertto przestanie sie obracac.
Funkcja ta nie dopuszcza do utyku silnika.

Uwaga: Po zadziataniu sprzegta bezpieczen-
stwa nalezy niezwlocznie wylaczy¢ urzadze-

nie.

5. Montaz uchwytu wiertarskiego (wiercenie
w metaluidrewnie)

Do wiercenia w metalu lub drewnie nalezy
zaopatrzy¢ sie w uchwyt wiertarski i adapter
z korhcdwkami SDS-Plus i 1/2"20 UNF. Te czesci nie
sgdotaczone do wyrobu (Rys. 8.).

-
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Nalezy zamocowa¢ adapter wkrecajac korcéwke
gwintowana do gwintowanego otworu w uchwy-
cie. Cato$¢ zamocowac¢ w uchwycie SDS-Plus
mtota.

6.Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa wtaczonego elektronarzedzia
moze by¢ regulowana bezstopniowo, w zalezno-
$ci od sity nacisku na klawisz tacznika. Lekki nacisk
na klawisz oznacza niska predkosc obrotowa. Wraz
ze zwiekszajacym sie naciskiem predkos¢ obro-

towarosnie.

Wiercenie, przy niskiej predkosci obroto-
wej przez dluzszy okres czasu moze spowo-
dowac przegrzanie wyrobu. Jezeli wyréb jest
zbyt goracy nalezy przerwac prace i pozwoli¢
na ostygniecie wyrobu. Kontynuowanie pracy
z przegrzanym wyrobem moze grozi¢ trwatym
uszkodzeniem milota, a takze doprowadzi¢ do

pozaru.

7.Wybér kierunku obrotéw

Te funkcje wykorzystuje sie przy zablokowaniu
wiertta w obrabianym materiale. Dzieki zmianie
kierunku obrotéw mozna je swobodnie usunaé.

Nie wolno przestawia¢ dzwigni zmiany
kierunku obrotéw w momencie, kiedy wrze-

cionomiotaobracasie.

- obroty w prawo: do wiercenia i wkrecania
dzwignie przesuna¢ po obu stronach do oporu
w strone obrazujacej strzatki na korpusie «—
(Rys.9).

—>
<=
Rys. 9

- obroty lewe: do wykrecania wkretéw dzwignie
przesung¢ po obu stronach do oporu w strone
obrazujacej strzatki na korpusie — (Rys.10).

s N

=> . \<=m

B Y

Rys.10

Kierunek obrotéw do wiercenia udarowego

i dtutowania zawsze ustawiac na obroty w prawo.

8.Wlaczanie/wytaczanie

Aby wiaczyé miotek nalezy:

Wiozy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego do
gniazdka sieciowego upewniwszy sie uprzednio,
ze klawisz facznika jest w pozycji wytgczony.
Nacisna¢ i przytrzymacd klawisz tacznika. Wyta-
czenie nastepuje po zwolnieniu klawisza tacz-
nika.

Do pracy ciaggtej mozna zablokowa¢ tacznik
przyciskiem blokady tacznika. Aby zwolni¢
przycisk blokady, nalezy wcisna¢ klawisztacznika.

PROFESSIONAL
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KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakoriczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie
stanu technicznego elektronarzedzia obejmujace:
1. Ogledziny zewnetrzne, w tym zwiaszcza
sprawdzenie:
- korpususilnikairekojesci (nalezy zwréci¢ uwage
na ewentualne peknieciaiodtamania);
- przewodu przylaczeniowego z odgieta (peknie-
cia i przeciecia izolacji, przypalenia, zdefor-
mowane kotki wtyczki);
- dziataniatacznikaijego blokady;
- dziatanie przetacznika zmiany biegéw, prze-
facznika rodzaju pracy oraz dzwigni kierunku
obrotéw wrzeciona,
- $rubiwkretow pod katem ich poluzowania.

2. Sprawdzenie zachowania sie elektro-
narzedzia podczas biegu jatlowego w czasie od
5—10sekundidokonanie oceny:

- natychmiastowego rozruchu,

- rbwnomiernej pracy,

- gtosnosci pracy przektadnizebatychitozysk,

- iskrzenia szczotek,

- poziomudrgan.

Wszelkie nieprawidtowosci pracy elektro-
narzedzia, zaobserwowane podczas przegladu
lub wczesniej w czasie pracy (nagrzewanie
korpusu, wzrost hatasu przektadni) sa sygnatem
do przeprowadzenia przeglagdu lub naprawy
w punkcie serwisowym.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ wymiany przewodu
zasilajacego, to powinien wykona¢ to auto-
ryzowany serwis w celu unikniecia zagrozenia
bezpieczenstwa.

Jesli istnieje koniecznos$¢ wymiany szczotki,
nalezy wymienic obie szczotki.

Wymienione szczotki dociera¢ przez uruchomie-
nie mtota bez obcigzenia (pokretto przetacznika
rodzaju pracy ustawione na wiercenie), w czasie
okoto 15 minut.

Przed przystapieniem do pracy oraz po jej

wykonaniu nalezy zwrdci¢ uwage, aby szczeliny
wlotowe i wylotowe powietrza byty zawsze
drozne.

Po zakonczeniu pracy obudowe oczysci¢ np.
sprezonym powietrzem, pedzelkiem, wilgotna
szmatka. Nie uzywac srodkéw chemicznych
iptynéw czyszczacych.

Urzadzenie powinno by¢ regularnie czyszczone.
Nalezy sprawdzi¢, czy przycisk bezpieczenstwa,
znajdujacy sie na przetaczniku do zmiany trybu
pracy nie nosi sladow zabrudzen. Podczas
czyszczenia miota sprezonym powietrzem -
nalezy zwraca¢ uwage, by nie usuna¢ smaru
z powierzchni obrotowej. Podczas pracy wyma-
gane jest smarowanie uchwytu SDS-Plus co 1-2
godziny. Po zaaplikowaniu wymagane jest
wytaczenie urzadzenia na kilka sekund bez
obcigzenia celem poprawnego rozprowadzenia
smaru. Po kazdym uzyciu wymagane jest réwniez
wyczyszczenie narzedzia i zaaplikowanie smaru

celem konserwacji narzedzia.

DIAGNOSTYKA MOZLIWYCH PROBLEMOW
1.Elektronarzedzie nie wtacza sie:

Mozliwe Rozwigzanie problemu
przyczyny

Brak zasilania Nalezy sprawdzi¢ zrédto

zasilaniai przewdd przytaczeniowy

Silnik jest Nalezy pozostawi¢ narzedzie na

przecigzony lub | biegu jatowym, przez ok. 2 min do

przegrzany ostygniecia
Szczotki sa Nalezy wymienic obie szczotki
zuzyte

2.Zbytduze wibracje

Wkrety mocujace Nalezy dokreci¢

w wyrobie s3 poluzowane | wszystkie wkrety

Przedmiot obrabiany jest | Nalezy wlasciwie

niewfasciwie zamocowany | zamocowac obrabiany

przedmiot
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OCHRONA SRODOWISKA
Elektronarzedzie, jego wyposazenie
i opakowanie po zakonczeniu uzytko-
wania nalezy odda¢ do powtérnego
I przetworzenia materiatow.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne! O tym informuje symbol prze-
kreslonego kontenera kotowego umieszczony na
produkcie.
Zgodnie z Ustawa z dn. 11 wrzesnia 2015 r.
o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym
(tj. Dz. U. z 2015, poz. 1688) informujemy, iz
zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny moze
zawiera¢ niebezpieczne skfadniki, ktére moga
powodowacé negatywny wptyw na srodowisko,
a takze na zdrowie ludzi. Zabronione jest
umieszczanie zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego i zuzytych akumulatoréw
z innymi odpadami o czym informuje znak
przekreslonego kontenera kotowego na odpady.
Tak oznaczony sprzet podlega selektywnej
zbidrce w wyznaczonych punktach.
Gospodarstwo domowe spetnia istotng role
w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu
poprzez przestrzeganie zasad selektywnej
zbidrki. Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu
jest zgodny z w/w Ustawa, obowiagzki z niej
wynikajace przejeta w imieniu przedsigbiorcy
Organizacja Odzysku.

SERWIS | NAPRAWA

W okresie gwarancyjnym uzytkownikowi nie
wolno wykonywa¢ zadnych przerébek i samo-
dzielnych napraw. Jakakolwiek ingerencja lub
samodzielna naprawa bedzie jednoznaczna
z rezygnacji z praw do naprawy gwarancyjnej
produktu.

Naprawa elektronarzedzia moze by¢ przepro-
wadzona wylacznie przez autoryzowany serwis
marki CELMA w liniach CELMA Professional oraz

CELMA C-Power. Wszelkie naprawy oraz
ingerencje przeprowadzone poza auto-
ryzowanym serwisem marki CELMA w liniach
CELMA Professional oraz CELMA C-Power sg
podstawa do utraty gwarancji. Powyzsze
spowoduje réwniez wytaczenie odpowie-
dzialnosci sprzedawcy wynikajacej z przepisow
prawa Kodeksu Cywilnego.

Naprawy gwarancyjne wykonuje wytacznie
serwis marki CELMA w liniach CELMA
Professional oraz CELMA C-Power.

Prowadzi réwniez sprzedaz czesci zamiennych.

Aktualne zasady zgtaszania reklamacji dostepne
53 na stronie internetowe;j:

www.celma.com.pl
lub przez kontakt:

e-mail: serwis@z-power.pl,
tel. +48 533 315 369

CELMA

PROFESSIONAL

BEZ REJESTRACJI
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