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Szlifierka katowa akumulatorowa
PRAg-Li 1250BS

INSTRUKCJA ORYGINALNA

Przed przystapieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest doktadne
zaznajomienie sie z trescig niniejszej instrukcji, a nastepnie jej Sciste

przestrzeganie.
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Szlifierka katowa akumulatorowa PRAg-Li 1250BS

1. Przycisk blokady wrzeciona

2. Korpus gtowicy

3. Wskaznik poziomu natadowania
4. Akumulator

5. Klawisz wiacznika

6. Dzwignia kontrblokady wtacznika
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7. Rekojes¢ boczna

8. Ostona tarczy

9. Dzwignia blokady ostony tarczy
10. Klucz specjalny

11.Tarcza mocujaca gérna
12.Tarcza mocujaca dolna



CELMA to jedyna profesjonalna polska marka
elektronarzedzi, ktérej tradycje historyczne
siegaja 1934 r. Na przestrzeni wielu lat kazdy
z naszych produktéw podlegat nieustannemu
rozwojowi w taki sposob, aby stat sie funkcjonalny
oraz dopasowany do zmieniajacych sie potrzeb
Klientéw. Produkty marki CELMA w liniach CELMA
Professional oraz CELMA C-Power cechuje bardzo
wysoka jako$¢, ktora doceniajg zaréwno
profesjonalisci, jaki uzytkownicy domowi.

WSTEP
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
szlifierka katowa PRAg-Li 1250BS jest uzalezniona
gtéwnie od prawidtowej eksploatacji. Dlatego
w interesie uzytkownika jest doktadne
zapoznanie sie z trescig niniejszej instrukcji
i przestrzeganie wszystkich uwag i zalecen w niej
zawartych. Za szkody powstate na skutek
nieprzestrzegania zalecen niniejszej instrukgcji
producent i serwis nie przyjmuja odpowie-

dzialnosci.

CHARAKTERYSTYKA SZLIFIERKI | JEJ
WYPOSAZENIA
Szlifierka katowa akumulatorowa PRAg-Li 1250BS
jest lekkim narzedziem przeznaczonym do
szlifowania zgrubnego, czyszczenia powierzchni
metalowych, ciecia réznego rodzaju materiatéw
po zastosowaniu odpowiednich narzedzi
roboczych oraz ostony tarczy. Doskonale sprawdzi
sie przy réznego rodzaju pracach Slusarskich.
Ergonomicznie uksztattowany korpus wraz
z wygodnga rekojescia dodatkowa oraz niewielki
ciezar sprawiajg, ze szlifierka jest tatwa do
utrzymania w rekach podczas pracy. Niewielkie
rozmiary gtowicy pozwalaja na prace szlifierka w
miejscach trudno dostepnych. Dla zwiekszenia
bezpieczenstwa, wiacznik szlifierki umieszczono
na dole uchwytu gtéwnego, a mechanizm
spustowy zostat zabezpieczony specjalna

dzwignia, uniemozliwiajaca przypadkowe

wiaczenie maszyny. W przypadku upuszczenia
szlifierki nastapi natychmiastowe wytaczenie
zasilaniamaszyny.

Wymiana tarcz szlifierki jest tatwa i szybka dzieki
przyciskowi blokady wrzeciona. Szlifierka PRAg-Li
1250BS wyposazona jest w solidng, regulowang
beznarzedziowo ostone tarczy szlifierskiej, ktora
chroni przed odtamkami i odpryskami Sciernicy
oraz ogranicza rozprzestrzenianie sie pytu
szlifierskiego. Ostona chroni réwniez przed
ewentualnymi poparzeniami (spowodowac je
moga rozgrzane czastki metalui $ciernicy).
Szlifierka posiada wydajny silnik oraz trwata
przektadnie katowa. Takze dla zwiekszenia
komfortu uzytkowania szlifierka zostata
wyposazonaw funkcje ptynnego startu.

Przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki
nalezy dokfadnie zapoznac sie z trescig niniejszej
instrukgcji. Informacje na ktére pragniemy zwrdcic
szczeg6lng uwage Panstwa, zostaty napisane
wyttuszczong czcionka i sg poprzedzone

znakiem m

WYPOSAZENIE URZADZENIA

Ostona $ciernicy 1szt.
Rekojes¢ dodatkowa 1szt.
Klucz specjalny 1szt.
Tarcze mocujace 1kpl.
Akumulator OBS-18V4Ah 1szt.
tadowarka OBS-LD1 1szt.

PARAMETRY TECHNICZNE

Szlifierka katowa PRAg-Li 1250BS
Napiecie znamionowe 18V

Zalecana pojemnos¢ 4 Ah
akumulatora

Znamionowa predkos$¢ obrotowa 10000/min

Maks. Srednica narzedzi 125 mm
roboczych

Gwint na wrzecionie M14
Ptynny start TAK
Beznarzedziowa zmiana TAK

potozenia ostony tarczy
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Wiacznik z kontrblokada TAK

Waga (bez akumulatora) 1,74 kg

Waga z akumulatorem 2,42 kg
OBS-18V4Ah

Wymiary (z akumulatorem 405x240x95 mm
OBS-18V4Ah)

Akumulator OBS-18V4Ah

Napiecie znamionowe 18V
Pojemnos¢ 4 Ah
Wymiary 125x75x70 mm
Waga 0,680 kg
tadowarka OBS-LD1

Napiecie znamionowe 230-240V AC,
wejsciowe 50 Hz

Moc znamionowa 63W
Napiecie znamionowe wyjsciowe 21V DC

Prad tadowania 24A
Bezpiecznik (wewnetrzny) 3,15A

Klasa bezpieczenstwa I

Czas fadowania akumulatora 50 min
OBS-18V2Ah

Czas tadowania akumulatora 100 min

OBS-18V4Ah

Dopuszczalny zakres temperatur

Dopuszczalna temperatura otoczenia podczas

fadowania: od 0 do +45°C

Dopuszczalna temperatura otoczenia podczas

pracy: od -10 do +45°C (w temperaturach ponizej 0°C

mozliwe obnizenie wydajnosci akumulatoréw)

Dopuszczalna temperatura otoczenia podczas

przechowywania: od 0 do +45°C

Szlifierki katowe akumulatorowe PRAg-Li 1250BS

spetniajg wymagania Dyrektyw UE.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKO-

NYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH.

Zatacznikiem do niniejszej instrukcji jest Karta

Gwarancyjna.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie
z norma EN 60745-2-3. Okreslony wg skali A

poziom hatasu emitowanego przez urzadzenie
Wynosi:

poziom ci$nienia akustycznego 84,0dB (A);
poziom mocy akustycznej 95,0 dB (A);

niepewnos$¢ pomiaruK=3dB (A).

Nalezy stosowac srodki ochrony
stuchu

Wartosci faczne drgan (suma wektorowa dla
trzech sktadowych kierunkowych) wyznaczone
zgodnieznorma EN 60745-2-3

Szlifowanie:

Dlarekojeéci podstawowej 2,014 m/s’
Dlarekoje$ci dodatkowej2,535 m/s>

Niepewno$¢ pomiaruK=1,5m/s?

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okreslong przez
norme EN 60745-2-3 procedurg pomiarowa
i moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢ do wstepnej
oceny ekspozycji na drgania. Podany poziom
drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektro-
narzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli
nie bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom
drgan moze odbiega¢ od podanego. Podane
powyzej przyczyny moga spowodowac
podwyzszenie ekspozycji na drgania podczas
catego czasu pracy. Aby doktadnie oceni¢
ekspozycje na drgania, trzeba wzig¢ pod uwage
takze okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone, lub
jest wprawdzie wigczone, ale nie jest uzywane do
pracy. W ten sposéb taczna (obliczana na petny
wymiar czasu pracy) ekspozycja na drganie moze
okazac sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢
dodatkowe srodki bezpieczenstwa, majace na
celu ochrone operatora przed skutkami
ekspozycji na drgania, np.: konserwacja

elektronarzedzia i narzedzi roboczych,
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zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak,
ustalenie kolejnosci operacjiroboczych.

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE PRACY ZELEKTRONARZEDZIAMI
OSTRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ sie ze
wszystkimi ostrzezeniami i wskazowkami
dotyczacymi bezpieczenstwa uzytkowania
oraz ilustracjami i danymi technicznymi,
dostarczonymi wraz z niniejszym elektro-
narzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej
ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa
i wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa moze
by¢ przyczyna porazenia pradem elektrycznym,
pozarui/lub powaznych obrazen.

m Zachowaj wszystkie ostrzezenia
i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa, aby
moc skorzystacz nich w przysziosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie
.elektronarzedzie” oznacza elektronarzedzie
zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora
(bezprzewodowe).

1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywacd
porzadek i dobre oswietlenie. Nieporzadek i zte
oswietlenie przyczynia sie do wypadkéw.

b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia
w Srodowiskach wybuchowych, tworzonych
przez tatwo palne ciecze, gazy lub pyty.
Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
zapali¢ pytlub opary.

c) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obser-
watorow do miejsc, w ktorych uzywa sie
elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad elektro-

narzedziem.

2.Bezpieczenstwo elektryczne
a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do

gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy

przerabiac wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych
przedituzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewdd z zylq uziemienia ochron-
nego. Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach
wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni
uziemionych lub zwartych z masa, takich jak
rury, ogrzewacze, grzejniki centralnego
ogrzewania i chtodziarki. W przypadku
dotkniecia czesci uziemionych lub zwartych
z masa, wzrasta ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

c) Nie nalezy narazac elektronarzedzi na
dzialanie deszczu lub warunkéw wilgotnych.
W przypadku przedostania sie do elektro-
narzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwerezac¢ przewodow
przylaczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywac
przewodu przytaczeniowego do przenoszenia,
ciagniecia elektronarzedzia lub wyciagania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzyma¢ przewoéd
przylaczeniowy z daleka od zZrédet ciepta, olejow,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszko-
dzone lub zaplatane przewody przytaczeniowe
zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektry-
cznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa
sie na wolnym powietrzu, przewody przytacze-
niowe nalezy przedtuzac przedtuzaczami
przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedtuzacza przezna-
czonego do pracy na wolnym powietrzu
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektro-
narzedzia w srodowisku wilgotnym jest
nieuniknione, jako ochrone przed napieciem
zasilania nalezy stosowac¢ urzadzenie

réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD
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zmniejsza ryzyko porazania pradem elek-
trycznym.

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co
sie robi i zachowywa¢ rozsadek podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywa¢
elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub
pod wpitywem narkotykow, alkoholu lub
lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowac powazne
osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne.
Nalezy zawsze zaktadac okulary ochronne.
Uzywanie w odpowiednich warunkach
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub
ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste obrazenia.
c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu.
Przed przylaczeniem do zrédta zasilania i/lub
przed podtaczeniem akumulatora oraz zanim
podniesie si¢ lub przeniesie sie narzedzie
nalezy upewnic sie, ze wylacznik elektro-
narzedzia jest w pozycji wylaczony. Przeno-
szenie elektronarzedzia z palcem na wytaczniku
lub przytaczenie elektronarzedzia do sieci
zasilajgcej przy zatgczonym wytaczniku moze byc
przyczyna wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia
nalezy usuna¢ wszystkie klucze. Pozostawienie
klucza w obracajacej sie czesici elektronarzedzia
moze spowodowac osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko. Nalezy
caly czas stac pewnie i zachowac¢ rownowage.
Umozliwi to lepsza kontrole nad elektro-
narzedziem w sytuacjach nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy
utrzymywac swoje wiosy, ubranie i rekawiczki
z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,
bizuteria lub dtugie wlosy moga zosta¢ zacze-

pione przez czesciruchome.

g) Jezeli urzadzenia sa przystosowane do
przytaczenia zewnetrznego odciagu pytu
i pochlaniacza pytu, nalezy upewnic sig, ze sa
one przylaczone i prawidlowo uzyte. Uzycie
pochfaniaczy pytu moze zredukowa¢ zagrozenia
zalezne od zapylenia.

h) Nie wolno dopusci¢, aby umiejetnosci,
nabyte w wyniku czestej pracy elektro-
narzedziem, zastapily Sciste przestrzeganie
zasad bezpieczenstwa. Nieostroznos¢ podczas
obstugi elektronarzedzia moze w utamku sekundy
spowodowac ciezkie obrazenia.

4.Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac.
Nalezy stosowa¢ elektronarzedzie o mocy
odpowiedniej do wykonywanej pracy. Wia-
Sciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepsza
i bezpieczniejsza przy obciazeniu, na jakie zostato
zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli
wiacznik go nie zalgcza i nie wylacza. Kazde
elektronarzedzie, ktérego nie mozna zatgczac lub
wytgcza¢ wiacznikiem, jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

c) Nalezy odtaczac wtyczke ze zrédla zasilania
elektronarzedzia i/lub odlaczy¢ akumulator
przed wykonaniem kazdej nastawy, wymiany
czesci lub magazynowaniem. Takie zapobie-
gawcze srodki bezpieczenstwa redukujg ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy
przechowywa¢é poza zasiegiem dzieci i nie
nalezy pozwala¢ osobom niezaznajomionym
z elektronarzedziem lub niniejsza instrukcja
na uzywanie elektronarzedzia. Elektro-
narzedzia sg niebezpieczne w rekach nie-
przeszkolonych uzytkownikow.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac.

Nalezy sprawdza¢ wspoétosiowosc lub
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zakleszczenie sie czesci ruchomych, pekniecia
czesci i wszystkie inne czynniki, ktére moga
mie¢ wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli
stwierdzi sie uszkodzenia, nalezy elektro-
narzedzie przed uzyciem naprawié. Przyczyna
wielu wypadkoéw jest niefachowy sposéb
konserwacji elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny byc ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi
narzedzi tngcych zmniejsza prawdopo-
dobienstwo zakleszczenia i utatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia
robocze itp. nalezy stosowac zgodnie
z niniejszg instrukcja, biorac pod uwage
warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania.
Uzywanie elektronarzedzia w sposéb, do jakiego
nie jest przewidziane, moze spowodowac
niebezpieczne sytuacje.

h) Uchwytyipowierzchnie chwytowe powinny
by¢ suche, czyste i wolne od oleju i smaru.
Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie
pozwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia

ikontrole nad nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

5. Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
akumulatorowych

a) Do tadowania akumulatoréw nalezy
uzywac wylacznie tadowarki zalecanej przez
producenta. tadowarka wtasciwa do tadowania
jednego rodzaju akumulatora moze stworzyc
ryzyko pozaru, jezeli zostanie wykorzystana do
fadowania innego rodzaju akumulatoréw.

b) Elektronarzedzi nalezy uzywa¢ wylacznie
z przeznaczonymi do nich akumulatorami.
Uzywanie innych akumulatoréw moze stworzy¢
ryzyko odniesienia obrazen ciataipozaru.

c) Jezeli akumulator nie jest uzywany, nalezy
go przechowywac z dala od metalowych
przedmiotow, takich jak spinacze, monety,
klucze, gwozdzie, sruby lub inne drobne
przedmioty metalowe, ktére mogtyby

spowodowac zwarcie biegunéw akumulatora.
Zwarcie biegunéw akumulatora moze stworzy¢
ryzyko poparzen lub pozaru.

d) W skrajnie niesprzyjajacych warunkach
moze dojs¢ do wycieku elektrolitu z akumu-
latora, nalezy unika¢ kontaktu z elektrolitem.
Jezeli dojdzie do przypadkowego kontaktu
z elektrolitem, miejsce nalezy przeptukad
woda. W przypadku dostania sie elektrolitu do
oczu, nalezy dodatkowo zasiegna¢ porady
lekarza. Elektrolit wyciekajacy z akumulatora
moze powodowac podraznienia lub poparzenia.
e) Nie korzystac z akumulatoréw ani elektro-
narzedzi, ktore zostaty uszkodzone lub
zmodyfikowane. Uszkodzone lub zmo-
dyfikowane akumulatory moga dziata¢ w sposéb
nieprzewidywalny, prowadzac do pozaru,
wybuchu lub powaznego urazu.

f) Akumulator nalezy trzymac z dala od ognia
oraz chroni¢ przed nadmierng temperatura.
Narazenie na dziatanie ognia lub temperatury
powyzej 130°C moze spowodowac wybuch.

g) Nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji
dotyczacych tadowania. Nie wolno tadowac¢
akumulatora lub elektronarzedzia w tempera-
turze znajdujacej sie poza zakresem okreslo-
nym w niniejszej instrukgji.

tadowanie niezgodne z instrukcja lub tadowanie
w temperaturze wykraczajacej poza podanym
zakresem moze spowodowac uszkodzenie
akumulatora oraz zwieksza ryzyko pozaru.

6.Naprawaiserwis

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢
wylacznie osobie wykwalifikowanej, wykorzy-
stujacej wylacznie oryginalne czesci zamienne.
Zapewni to, ze uzytkowanie elektronarzedzia
bedzie nadal bezpieczne.

b) Nie wolno naprawia¢ uszkodzonego
akumulatora. Naprawy akumulatora mozna

dokonywa¢ wytacznie u producenta lub
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w autoryzowanym punkcie serwisowym.

c) Nie wolno naprawiac¢ uszkodzonej
tadowarki. Naprawy fadowarki mozna dokony-
wac wytacznie u producenta lub w autoryzo-

wanym punkcie serwisowym.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA SZLIFIEREK
Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
szlifowania, szlifowania papierem Sciernym
z uzyciem szczotek drucianych i przecinania
$ciernica.

a) Niniejsze elektronarzedzie moze by¢
stosowane jako szlifierka do szlifowania
$ciernica, papierem sSciernym, szczotkami
drucianymi. Nalezy stosowac si¢ do wszystkich
wskazowek bezpieczenstwa, instrukcji,
opisow i danych, dostarczonych wraz z elektro-
narzedziem. Niestosowanie sie do ponizszych
zalecen moze stwarza¢ niebezpieczenstwo
porazenia pradem, pozaru i/lub ciezkich obrazen
ciata.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢
wykorzystywane do polerowania. Zasto-
sowanie elektronarzedzia do innej niz prze-
widziana czynnosci roboczej, moze stac sie
przyczynazagrozeniobrazen.

c) Nie wolno dokonywa¢ przerdobek
elektronarzedzia w sposdb, ktéry umozliwi
wykonanie prac do ktorych nie zostatlo ono
zaprojektowane oraz ktore nie zostatly
okreslone przez producenta elektronarzedzia
jako dopuszczalne.Tego rodzaju przerébkimoga
skutkowac utrata kontrolii spowodowac powazne
obrazenia.

d) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest
przewidziany i polecany przez producenta
specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet
daje sie zamontowac do elektronarzedzi, nie jest
gwarantem bezpiecznego uzycia.

f) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stoso-

wanego narzedzia roboczego nie moze by¢
mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajace sie z wieksza niz dopusz-
czalna predko$¢, moze sie rozerwag, a jego czesci
odprysnac.

g) Srednica zewnetrzna i grubosé narzedzia
roboczego musza by¢ odpowiednie dla
niniejszej szlifierki. Narzedzia robocze
o niewfasciwych wymiarach moga by¢ nie-
wystarczajaco ostoniete lub kontrolowane.

h) Narzedzia robocze z wktadka gwintowana
muszg dokladnie pasowac¢ na gwint na
wrzecionie. W przypadku narzedzi roboczych,
mocowanych przy uzyciu kotnierza, srednica
otworu narzedzia roboczego musi by¢
dopasowana do sSrednicy kotnierza. Narzedzia
robocze, ktore nie sa doktadnie osadzone na
elektronarzedziu, obracaja sie nieréwnomiernie,
wibruja i moga spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

i) W zadnym wypadku nie nalezy uzywac
uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed
kazdym uzyciem nalezy skontrolowac¢ osprzet
np. Sciernice pod katem odpryskow i peknie¢,
dyski elastyczne pod katem peknig¢, starcia
lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod
katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie
upadku elektronarzedzia lub narzedzia
roboczego, nalezy sprawdzi¢ czy nie ulegto
ono uszkodzeni, lub uzy¢ innego nieusz-
kodzonego narzedzia. Jesli narzedzie robocze
zostalo sprawdzone i zamocowane, elektro-
narzedzie nalezy wiaczy¢ na minute zwracajac
przy tym uwage, by osoba obstugujaca i osoby
postronne znajdujace sie w poblizu, znalazly
sie poza strefa obracajacego sie narzedzia.
Uszkodzone narzedzia najczesciej tamia sie i
ulegaja zniszczeniu w czasie prébnym.

j) Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne.
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W zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy
stosowac ochrone twarzy i ochrone oczu.
W razie potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciw-
pytowej, srodkéw ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha,
chronigqcego przed matymi czastkami
Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu
ciatami obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych
musza filtrowac powstajacy podczas pracy pyt.
Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres czasu,
moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

k) Nalezy uwaza¢, by osoby postronne
znajdowaly sie w bezpiecznej odlegtosci od
strefy pracy elektronarzedzia. Kazdy, kto
znajduje sie w poblizu pracujacego elektro-
narzedzia, musi stosowac srodki ochrony
osobistej. Odtamki obrabianego przedmiotu lub
pekniete narzedzia robocze moga odpryskiwac
i spowodowac obrazenia réwniez poza bezpo-
$rednia strefg zasiegu.

) Podczas prac, przy ktérych elektro-
narzedzie mogtoby natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub na wiasny przewéd,
nalezy je trzymac tylko za izolowana rekojesc.
Pod wptywem kontaktu z przewodami bedacymi
pod napieciem, wszystkie czesci metalowe
elektronarzedzia znajda sie réwniez pod
napieciem i mogg spowodowad porazenie
pradem osoby obstugiwanej.

m) Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych.
W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewdd sieciowy moze zostac przeciety lub
wciagniety, a dton lub cata reka moga dostac sie
w obracajace sie narzedzie robocze.

n) Nigdy nie wolno odktadac elektronarzedzia
przed catkowitym zatrzymaniem sie narzedzia
roboczego. Obracajace sie narzedzie moze wejsc¢
w kontakt z powierzchnig, na ktdrg jest odtozone,

przez co mozna straci¢ kontrole nad elektro-
narzedziem.

p) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny
wentylacyjne elektronarzedzia. Wentylator
silnika wcigga kurz do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenie elektryczne.

s) Nie nalezy uzywac narzedzi, ktore wyma-
gaja ptynnych srodkéw chitodzacych. Uzycie
wody lub innych ptynnych srodkéw chtodzacych

moze doprowadzi¢ do porazania pradem.

ODRZUT | ODPOWIEDNIE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA

Odrzut jest nagla reakcja elektronarzedzia na
zablokowanie lub zaczepienie obracajacego sie
narzedzia, takiego jak sciernica, dysk elastyczny,
szczotka druciana itd. Zaczepienie lub zabloko-
wanie prowadzi do nagtego zatrzymania
obracajacego sie narzedzia roboczego. Niekontro-
lowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpnigete w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotu narzedzia roboczego. Gdy, np. Sciernica
zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz
Sciernicy, moze zablokowa¢ i spowodowac jej
wypadniecie lub odrzut. Ruch $ciernicy
(w kierunku osoby obstugujacej lub od niej)
uzalezniony jest wtedy od kierunkiruchu $ciernicy
w miejscu zablokowania. Oprocz tego sciernice
moga sie réwniez ztamac. Odrzut jest nastep-
stwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez
zachowanie opisanych ponizej odpowiednich
srodkéw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymag,
a cialo i ramie ustawi¢ w pozycji, umozli-
wiajacej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w skiad
wyposazenia standardowego wchodzi
rekojes¢ dodatkowa, nalezy jej zawsze uzywac,

aby mie¢ jak najwieksza kontrole nad sitami
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odrzutu lub momentem reakcji podczas
rozruchu. Osoba obstugujaca urzadzenie moze
opanowac szarpniecia izjawisko odrzutu poprzez
zastosowanie odpowiednich srodkéw ostroz-
nosci.

b) Nie nalezy nigdy trzyma¢ rak w poblizu
obracajacych sie narzedzi roboczych.
Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zrani¢
reke.

c) Nalezy trzymac sie z dala od strefy, w ktorej
porusza sie elektronarzedzie podczas odrzutu.
Na skutek odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza
sie w kierunku przeciwnym do ruchu Sciernicy
w miejscu zablokowania.

d) Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢
narozniki, ostre krawedzie itd. Nalezy
zapobiegac¢ temu, by narzedzia robocze
zostaly odbite lub by sie one zablokowaty.
Obracajace sie narzedzie robocze jest bardziej
podatne na zakleszczenie przy obrébce katdw,
ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to
stac sie przyczyna utraty kontrolilub odrzutu.

e) Nie nalezy uzywac pit, tarcz tancuchowych
ibrzeszczotéw do drewna lub innych zebatych.
Narzedzia robocze tego typu czesto powodujg
odrzut lub utrate kontroli nad elektronarzedziem.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DLA SZLIFOWANIA | PRZECINANIA SCIERNICA
a) Nalezy uzywac wytacznie $cienicy
przeznaczonej dla danego elektronarzedzia
i ostony przeznaczonej dla danej sciernicy.
Niewtasciwe $ciernice moga by¢ niewystarczajgco
ostonieteinie sg bezpieczne.

b) Tarcze szlifierskie z obnizonym srodkiem
nalezy mocowac w taki sposdéb aby ich
powierzchnia szlifujaca nie wystawata poza
krawedz ostony. Niefachowo osadzona tarcza
szlifierska, wystajaca poza krawedz ostony nie
bedzie wystarczajaco ostonieta.

c) Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do

elektronarzedzia, a jej ustawienie katowe musi
gwarantowac jak najwiekszy stopien bezpie-
czenstwa. Oznacza to, ze zwrécona do osoby
obstugujacej czes¢ sciernicy ma by¢ w jak
najwiekszym stopniu ostonieta. Ostona ma
ochrania¢ osobe obstugujaca przed odtamkami
i przypadkowym kontaktem ze $ciernica.

d) Uzywac sciernic tylko do prac dla nich
przewidzianych. Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢
boczna powierzchnia sciernicy tarczowej do
ciecia. Tarczowe $ciernice trace przeznaczone s3
do usuwania materiatu krawedzia tarczy. Wptyw sit
bocznych nate Sciernice moze je ztamac.

e) Do mocowania $ciernicy uzywac zawsze
nieuszkodzonych tarcz mocujacych o prawi-
dtowej wielkosci i ksztalcie. Odpowiednie
tarcze mocujace podpieraja Sciernice i zmniej-
szaja tym samym niebezpieczenstwo jej
ztamania sie. Tarcze mocujace do $ciernic
tnacych moga rézni¢ sie od tarcz mocujacych
przeznaczonych do innych $ciernic.

f) Nie nalezy uzywac zuzytych sciernic
z wigkszych elektronarzedzi. Sciernice do
wiekszych elektronarzedzi nie sa zaprojektowane
dla wyzszej liczby obrotéw, wystepujacej
w mniejszych elektronarzedziach i dlatego moga
sieztamac.

g) Przy uzywaniu tarcz wielofunkcyjnych
nalezy zawsze stosowac ostone odpowiednia
dla danej pracy. Zastosowanie nieodpowiedniej
ostony moze nie zapewni¢ wymaganego poziomu
ochrony, co moze doprowadzi¢ do powaznych

obrazen ciata.

DODATKOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA
PODCZAS CIECIA TARCZA SCIERNA
a) Nie wolno stosowa¢ nadmiernej sity
posuwu, zbyt duzego nacisku na tarcze lub
wykonywac niedopuszczalnie gltebokie ciecia.
Przy stosowaniu zbyt duzego nacisku lub sity
posuwu wzrasta podatnos¢ tarczy na wyginanie
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sie lub zakleszczenie w szczelinie, co powoduje
wzrost prawdopodobienstwa odrzutu lub
peknieciatarczy.

b) Nie wolno sta¢ na linii obracajacej sie tarczy
ani za nia. Jezeli tarcza obraca sie w kierunku
przeciwnym od pozycji operatora, to przy
odrzucie elektronarzedzie wraz z obracajaca sie
tarcza moze odskoczy¢ w kierunku operatora.

c) Przy zaklinowaniu si¢ tarczy lub wstrzy-
maniu pracy z jakiegokolwiek innego powodu,
nalezy wylaczy¢ elektronarzedzie, trzymajac
je w bezruchu az do momentu catkowitego
zatrzymania sie tarczy. Zabrania sie¢ wyjmo-
wania tarczy z przecinanego materiatu, dopoki
tarcza obraca sie, gdyz moze to doprowadzi¢
do odrzutu. Nastepnie nalezy zbadac¢ przyczyne
zakleszczenia sie tarczy i podja¢ stosowne
dziatania w celu wyeliminowania problemu.

d) Nie wolno wznawia¢ ciecia, gdy tarcza
znajduje sie w przecinanym materiale. Dopiero
gdy tarcza osiagnie petna predkos¢ obrotowa
mozna ja ostroznie wlozy¢ w nacieta szczeline.
Przy ponownym uruchomieniu elektronarzedzia
tarcza, ktérego znajduje sie w przecinanym
materiale, tarcza moze zakleszczyc¢ sig, wyskoczy¢
zmateriatu lub spowodowac odrzut.

e) Duze ptyty oraz dlugie elementy nalezy
odpowiednio podeprze¢, aby zminimalizowa¢
ryzyko zakleszczenia si¢ tarczy i odrzutu
narzedzia. Duze oraz dtugie elementy moga
ugina¢ sie pod wiasnym ciezarem. Podparcie
nalezy umiesci¢ pod przecinanym elementem
w poblizu linii ciecia i na krawedziach elementu,
po obu stronach tarczy.

f) Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosc
podczas wykonywania cie¢ we wnekach scian
oraz miejscach zacienionych. Wystajaca tarcza
moze przeciagc rury z gazem lub wodg, przewody
elektryczne lub obiekty, co moze spowodowac
odrzut.

g) Nie wolno dokonywac ciecia w linii krzywej.

Przecigzona tarcza jest podatna na wyginanie sie
oraz zakleszczenie w szczelinie, co powoduje
wzrost prawdopodobienstwa odrzutu lub
pekniecia tarczy, co z kolei moze doprowadzi¢ do

powaznych obrazen.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

DLA SZLIFOWANIA PAPIEREM SCIERNYM
a) Nie nalezy stosowac zbyt wielkich krazkow
Sciernych. Przy wyborze wielkosci papieru
Sciernego, nalezy kierowa¢ sie zaleceniami
producenta. Wystajacy poza dysk elastyczny
papier Scierny moze spowodowa¢ obrazenia,
a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub
rozdarcia papierulub do odrzutu.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DLA PRACY Z UZYCIEM SZCZOTEK
DRUCIANYCH
a) Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy
normalnym uzytkowaniu dochodzi do utraty
drutow ze szczotki. Nie nalezy przeciazad
drutéw przez zbyt silny nacisk. Kawatki drutéw
moga ztatwoscig przebic sie przez cienkie ubranie

i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzycie ostony nalezy
zapobiega¢ kontaktowi szczotki z ostona.
Srednica tarcz czy szczotek moze sie zwiekszy¢

przezsite nacisku i sity odsrodkowe.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

a) Nalezynosi¢okularyochronne.

b) Podczas ciecia nie wolno uzywac ostony
tarczy przeznaczonej do szlifowania. Ze
wzgledéw bezpieczenstwa do ciecia nalezy

uzywac ostony do przecinania.
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c) Elektronarzedzie nalezy obstugiwac zawsze

obiemarekami.

&

d) Nalezy mocno trzyma¢ elektronarzedzie
podczas pracy.

e) W przypadku korzystania z narzedzi
roboczych wyposazonych w gwint we-
wnetrzny, takich jak szczotki i koronki
wiertnicze nalezy sprawdzi¢ maksymalna
dopuszczalng dlugos¢ gwintu wrzeciona.
Konicowka wrzeciona nie moze wystawac lub
dotykac dolnej czesci narzedzia roboczego.

f) Nalezy odpowiednio zamocowac obrabiany
przedmiot. Zamocowanie obrabianego
przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub imadle
jest bezpieczniejsze niz trzymanie przedmiotu
wrece.

g) Nalezy uzywac odpowiednich przyrzadow
poszukiwawczych w celu lokalizacji ukrytych
instalacji lub zwrdcic sie o pomoc do zaktadéw
miejskich lub dostawcow ustug. Kontakt
z przewodami znajdujacymi sie pod napieciem
moze spowodowac powstanie pozaru i porazenie
pradem. Przebicie przewodu wodociggowego
spowoduje szkody rzeczowe. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do
wybuchu.

h) Przed odlozeniem elektronarzedzia, nalezy
poczekaé, az narzedzie robocze znajdzie sie
w bez ruchu. Narzedzie robocze moze sie
zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

i) Nie nalezy dotyka¢ narzedzi roboczych
bezposrednio po zakonczeniu pracy, nalezy
pozwoli¢im ostygnac.

j) W razie zablokowania sie narzedzia
roboczego nalezy natychmiast wylaczy¢é
elektronarzedzie. Nalezy by¢ przygotowanym

na wysokie momenty reakgji, ktére powoduja

odrzut. Narzedzie robocze moze sie zablokowac
w przypadku przecigzenia elektronarzedzia lub
skrzywienia jego pozycji w obrabianym
elemencie.

k) Przed wszelkimi pracami przy elektro-
narzedziu (np. konserwacja, wymiana narzedzi
roboczych itp.), jak i przy transporcie i sktado-
waniu przelacznik kierunku obrotéw nalezy
ustawi¢ w pozycji sSrodkowej. Przy niezamie-
rzonym uruchomieniu wtacznika istnieje
niebezpieczenstwo zranienia.

1) Przed transportem elektronarzedzi nalezy
zdemontowacznich narzedziarobocze.
m)Niektore tarcze szlifierskie oraz do ciecia
majq okreslona date przydatnosci, po uptywie

ktorejzabraniasieich uzywanie.

DODATKOWE OSTRZEZENIA DOTYCZACE

AKUMULATOROW

a) Nie wolno taczy¢ biegunéw akumulatora za

pomoca zadnych przedmiotéw. Moze to

doprowadzi¢ do zwarcia stwarzajac ryzyko

odniesienia obrazen ciataipozaru.

b) Akumulatora nie wolno wystawia¢ na

dzialanie wody lub wilgoci. Istnieje niebezpie-

czenstwo zwarciaiwybuchu.

c) Nie otwiera¢ akumulatora. Istnieje

niebezpieczenstwo zwarciaiwybuchu.

d) Akumulator nalezy przechowywa¢

wylacznie w temperaturze od 0°C do 45°C. Nie

wolno pozostawia¢ akumulatora np. latem

w samochodzie. Istnieje niebezpieczenstwo

uszkodzeniaiwybuchu.

'EL

max45°C

e) Otwory wentylacyjne nalezy regularnie
czysci¢ za pomoca miekkiego, czystego
i suchego pedzelka. Zdecydowanie krétszy czas
pracy po tadowaniu wskazuje na zuzycie
akumulatoraikoniecznos¢ wymiany na nowy.

f) W przypadku uszkodzenia lub nie-
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wlasciwego uzytkowania akumulatora moze
dojs¢ do wydzielenia oparow. Nalezy
wywietrzy¢ pomieszczenie i w razie wystapienia
dolegliwosci skonsultowac sie z lekarzem. Gazy
moga uszkodzi¢ drogi oddechowe.

g) Akumulator nalezy przechowywa¢
w miejscu niedostepnym dla dzieci.

h) Akumulator jest dostarczany czesciowo
naladowanym. Aby osiggna¢ petna wydajnosc
akumulatora, nalezy go catkowicie natadowac
przed pierwszym uzyciem.

i) Akumulator litowo-jonowy mozna
dotadowywaé¢ w dowolnej chwili, nie
powodujac tym skrécenia jego zywotnosci.
Przerwanie procesu tadowania nie niesie za sobg
ryzyka uszkodzenia akumulatora.

j) Akumulator litowo-jonowy jest wyposa-
zony w elektroniczny system zabezpieczajacy
ogniwa akumulatora przed gtebokim
roztadowaniem. Przy roztadowanym akumu-
latorze elektronarzedzie zostaje wylaczone przez
uktad ochronny.

k) Zuzyty akumulator nalezy dostarczy¢ do

punktu utylizacji niebezpiecznych odpadéw.

DODATKOWE OSTRZEZENIA
DOTYCZACE LADOWAREK
a) tadowarke nalezy uzywac¢ wytacznie
w pomieszczeniach zamknietych oraz chroni¢

przed deszczemiwilgocia.

{t

b) Nalezy sprawdzi¢ napiecie w sieci przed

podtaczeniem tadowarki. Napiecie Zrodta
zasilania musi sie zgadza¢ z danymi zamiesz-
czonymi na tabliczce znamionowejfadowarki.

c) tadowarki nalezy uzywa¢ wytacznie do
tadowania akumulatoréw okreslonego przez
producenta typu. Uzycie tadowarki dotadowania
innego rodzaju akumulatora niz okreslony moze
stworzyc ryzyko pozaru.

d) Ltadowarke nalezy utrzymywac w czystosci.
Zanieczyszczenia mogq spowodowac porazenie
pradem elektrycznym.

e) Przed kazdym tadowaniem nalezy
sprawdzi¢ tadowarke oraz przewdd zasilajacy
z wtyczka. W razie stwierdzenia uszkodzen nie
wolno uzytkowa¢ tadowarki. Nie wolno
samodzielnie dokonywa¢ zadnych napraw
tadowarki. Uszkodzona tadowarka, przewod lub
wtyczka stwarzaja ryzyko porazenia pragdem.

f) Nie wolno uzywa¢ tadowarki umieszczonej
na tatwopalnym podtozu (np. papier, tekstylia
itp.) lub w sasiedztwie substancji tatwopa-
Inych. Ze wzgledu na wzrost temperatury
tadowarki podczas procesu tadowania istnieje
niebezpieczenstwo pozaru.

g) Nie wolno przenosi¢ fadowarki trzymajac

wylacznie za przewdd zasilajacy.

WEASCIWE UZYTKOWANIE

a) Nalezy stosowac¢ wylacznie elektronarzedzia
o parametrach odpowiednio dobranych do
wykonywanej pracy. Wiasciwie dobrane
elektronarzedzie pozwoli na efektywne oraz
bezpieczne wykonanie pracy. Niewtasciwie
dobrane narzedzie spowoduje jego przeciazenie,
aw konsekwencji trwate uszkodzenie.

b) Pod zadnym pozorem nie wolno uzywac
niesprawnego elektronarzedzia. Przed ponow-
nym uruchomieniem wszelkie przyczyny
niesprawnosci musza zosta¢ usuniete przez
autoryzowany serwis marki CELMA w liniach
CELMA Professional oraz CELMA C-Power.
c) Nalezy bezwzglednie odtaczy¢ wtyczke
urzadzenia ze zrdédta zasilania oraz odtaczy¢
akumulator przed wykonaniem jakiejkolwiek
naprawy oraz wymiany czesci narzedzi ro-
boczych. Takie zapobiegawcze $rodki bez-
pieczenstwa redukuja ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy prze-
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chowywad poza zasiegiem dzieci i nie nalezy
pozwala¢ osobom niezaznajomionymi z elektro-
narzedziem lub niniejsza instrukcjg na uzyt-
kowanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sa
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych

uzytkownikéw.

Uzyciezgodnezprzeznaczeniem

Elektronarzedzie przewidziane jest do szlifowania
i Scierania materiatéw metalowych. Przy
zastosowaniu przewidzianych do tego celu
dyskéw elastycznych, elektronarzedzie mozna
uzy¢ do szlifowania papierem $ciernym.
Zastosowanie szlifierki do prac innych niz podano
lub z innymi narzedziami roboczymi grozi
obrazeniami osobistymi, zniszczeniem
elektronarzedzia, moze takze spowodowa¢

szkody rzeczowe.

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajacych
azbest. Azbest jest rakotworczy.

Nie obrabia¢ ptyt szklanych. Szkfo jest kruche
a jego odpryski ostre i niebezpieczne dla
uzytkownika.

Nie obrabia¢ materiatéw ktdérych pyty sa
tatwopalne lub wybuchowe. Podczas pracy
elektronarzedziem wytwarzajg sie iskry, ktére
moga spowodowaé zapton wydzielajacych sie
oparéw. Elektronarzedzia nie wolno eksploatowac
pojegozamocowaniu np.do stolika.

m Nie wolno do prac szlifierskich stosowac
$ciernic przeznaczonych do ciecia. Sciernice do
ciecia pracuja powierzchnia bocznja i szlifowa-
nie powierzchnia czotlowa takiej sciernicy grozi
jej uszkodzeniem, a to skutkuje narazeniem

operatora naobrazenia osobiste.

m Nie wolno uderza¢ wrzecionem o twarde
powierzchnie. Takie dziatanie moze spowodo-

wacuszkodzenie elektronarzedzia.

POSLUGIWANIE SIE SZLIFIERKA KATOWA
Przygotowanie do pracy
1.tadowanie akumulatora
- nalezy umiescic tadowarke w poblizu gniazdka
sieciowego, w suchym miejscu oraz z dala od
zrédta ciepta,
- wlozy¢wtyczke do gniazdka sieciowego,
- ostroznie wsuna¢ akumulator w prowadnice

tadowarki.

Sygnalizacja przebiegu tadowania akumu-

latora:

dioda zielona a) wiaczenie tadowarki (bez aku-
Swieci ciagte mulatora) do sieci i sygnalizacja
gotowosci dotadowania

Q)/E b) zakonczenie procesu tadowania

akumulatora
dioda czerwona | fadowanie w toku

Swieci ciagte
¥
=

dioda czerwona| przegrzany akumulator - nalezy

mruga natychmiast przerwac¢ proces
| tadowania oraz poczekac az
1" akumulator ostygnie

diody zielona | sygnalizujg uszkodzenie aku-
i czerwona mulatora - nalezy zaprzesta¢
mrugaja korzystania zdanego akumulatora

jednoczesnie

X

Po zakoficzonym procesie tadowania nalezy

wysung¢ akumulator z prowadnic tadowarki oraz
odtaczy¢ tadowarke od gniazdka sieciowego.
W przypadku gdy akumulator jest goracy, przed
przystapieniem do pracy nalezy odczeka¢, az
wystygnie do temperatury pokojowej.
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prowadnice

fadowarka
dioda

czerwona

dioda %

zielona

Rys. 2
Wskaznik poziomu natadowania akumulatora
Akumulatory systemu OBS zostaty wyposazone
w praktyczny oraz czytelny wskaznik poziomu
natadowania w postaci trzech diod LED.
Uruchomienie wskaznika odbywa sie po
wcisnieciu przycisku umieszczonego po prawej
od skali wskaznika. Poziom natadowania
akumulatora jest sygnalizowany odpowiednia

iloscig diod LED i oznacza:

007 ®

07 ®

LERO)

75% do 100% natadowania

25% do 50% natadowania

10% do 25% natadowania

diody LED

Rys. 3

E W momencie dostawy akumulator jest
naladowany czesciowo. Aby zagwarantowa¢é
wykorzystanie najwyzszej wydajnosci
akumulatora, nalezy przed pierwszym
uzyciem catkowicie natadowa¢ akumulator
przy uzyciu dedykowanejdo niegotadowarki.
Akumulator litowo-jonowy mozna dotadowywacé
w dowolnej chwili, nie powodujac tym skrécenia

jego zywotnosci. Przerwanie procesu tadowania
nie niesie za soba ryzyka uszkodzenia ogniw
akumulatora.

Dzieki systemowi elektronicznej ochrony ogniw
akumulator litowo-jonowy jest zabezpieczony
przed gtebokim roztadowaniem. Przy roztado-
wanym akumulatorze elektronarzedzie zostaje
wytaczone przez ukfad ochronny - narzedzie
robocze nie poruszassie.

m Po automatycznym wytaczeniu sie
elektronarzedzia nie wolno naciska¢
ponownie wiacznika. Moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia akumulatora przez tak zwane
»~gtebokieroztadowanie” ogniw akumulatora.
Akumulator wyposazony jest w system kontroli
temperatury NTC, ktéry dopuszcza tadowanie
wytacznie w zakresie temperatury 0°C a 45°C.
Dzieki temu osigga sie wyzsza zywotnos¢
akumulatora.

Uwagidotyczacetadowania

Jezeli dioda czerwona nie zapala sig, nalezy
sprawdzi¢, czy akumulator jest catkowicie
wsuniety do tadowarki i czy jest napiecie
w gniazdku sieciowym.

Nie wolno tadowa¢ akumulatora, gdy tempera-
tura otoczenia lub temperatura akumulatora jest
ponizej0°Club powyzej45°C.

2. Montaz oraz demontaz akumulatora na
urzadzeniu

m Nalezy stosowac¢ wylacznie oryginalne
akumulatory litowo-jonowe dotaczone do
urzadzenia, o napieciu podanym na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia. Zastosowanie
akumulatoréw innego typu moze spowo-
dowac obrazeniaorazgrozi pozarem.

m Zaleca sie uzywanie akumulatorow
o pojemnosci od 4 Ah w celu uzyskania pelnej
wydajnosciszlifierki katowej PRAg-Li 1250BS.
W celu odfaczenia akumulatora nalezy wcisnaé

PROFESSIONAL
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przycisk odblokowujacy (1) oraz zdjg¢ akumulator
zgodnie z kierunkiem strzatki na ponizszym
obrazku (2). Nie nalezy stosowac sity. W celu
zamontowania akumulatora na narzedziu nalezy
delikatnie wsuna¢ akumulator na prowadnice
szlifierki do momentu, az nastgpi charakte-
rystyczne ,klikniecie”, ktére zapewnia, ze
akumulator zostat wtasciwie zamontowany na
urzadzeniu.

Rys. 4

3.Montaz oston zabezpieczajacych

m Przed wszystkimi pracami przy elektro-
narzedziu nalezy odtaczy¢ akumulator! Mimo
zastosowania kontrblokady witacznika,
w wyjatkowych sytuacjach moze dojs¢ do
przypadkowego uruchomienia maszyny.
Wskazéwka: W przypadku uszkodzenia tarczy
szlifierskiej podczas pracy urzadzeniem lub
w przypadku uszkodzenia uchwytéw na ostonie
lub na elektronarzedziu, elektronarzedzie nalezy
odesta¢ do specjalistycznego punktu serwiso-

wego.

Ostonasciernicy do szlifowania

Nalezy natozy¢ ostone na szyjke gtowicy i ustawic¢
ja w pozycji katowej dostosowanej do rodzaju
obrébki. Nastepnie nalezy jg zablokowac przy
pomocy dzwigni blokady.

Ostona powinna by¢ ustawiona w taki sposob, aby
zapewniata osobie obstugujacej ochrone przed
padajacymi iskrami, a rownoczesnie umozliwiata
prace w wygodnej pozycji.

Jezeli ostona porusza sie po zablokowaniu
dzwigni blokady, w zadnym wypadku nie wolno

uzywac elektronarzedzia. Nalezy je odda¢ do
naprawy w punkcie serwisowym.

m Praca szlifierka bez zalozonej ostony
$ciernicy jest zabroniona (ostone mozna zdja¢
tylko w przypadku szlifowania dyskiem
elastycznym lub $ciernica listkowa).

m Zmiana potozenia ostony powinna by¢
mozliwa wylacznie po poluzowaniu dzwigni
blokady.

Rys.5

4.Rekojes¢ dodatkowa

Szlifierki nalezy uzywac jedynie z rekojescia
dodatkowa. Rekojes¢ dodatkowa nalezy
zamocowac¢ w zaleznosci od rodzaju pracy
w jednym z trzech dostepnych otwordéw znajduja-
cych sie w gtowicy szlifierki - po lewej, prawej lub
na goérze. Zadaniem rekojesci jest utatwienie
pewnego utrzymania oburacz szlifierki podczas
pracy. Gwintowane otwory w gtowicy szlifierki
umozliwiaja szybka zmiane pozycji rekojesci.

5.Montaznarzedziroboczych

Przed wszystkimi pracami przy elektro-
narzedziu nalezy odlaczy¢ akumulator! Mimo
zastosowania kontrblokady witacznika,
w wyjatkowych sytuacjach moze dojs¢ do
przypadkowego uruchomienia maszyny.
Tarcze szlifierskie ulegaja podczas pracy silnemu
nagrzaniu. Przed ich dotknieciem nalezy
odczeka¢, az ostygna. Wrzeciono szlifierki
i wszystkie czesci, ktére majg zosta¢ zamonto-
wane, nalezy oczysci¢. Do mocowania i do

zwalniania narzedzi roboczych uzywa sie
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przycisku blokady, unieruchamiajacego

wrzeciono szlifierki.

Sciernice

m Srednica otworu narzedzia roboczego
musi pasowac do tarczy mocujacej. Nalezy
wzigé¢ pod uwage wymiary narzedzi
szlifierskich. Nie nalezy stosowa¢ zadnych

adapterow, ztaczek anizwezek.

Kolejnos¢ montazu:

Aby zamocowac narzedzie robocze nalezy:

- natozy¢ nawrzeciono tarcze mocujaca gérna,

- zatozy¢ Sciernice, ktorej charakterystyka
odpowiada czynnosci i przeznaczeniu do
okreslonego materiatu,

- reka dokreci¢ tarcze mocujaca dolng do
sciernicy.

m Pomiedzy tarcza mocujaca goérna,
Sciernica i tarcza mocujaca dolng nie powinny
znajdowac sie zadne podktadki z tektury lub z
gumy.

- zablokowa¢ wrzeciono przyciskiem blokady,
a kluczem specjalnym dokreci¢ tarcze mocujaca
dolna,

- Sciernice obrocic reka, sprawdzajac czy zostata
dobrze zatozona i np. nie ociera o ostone,

- ostone $ciernicy ustawic tak, aby nie ograniczata
ruchéw roboczych podczas pracy i zacisnagé
dzwignie blokady.

Demontaz $ciernicy odbywa sie w odwrotnej
kolejnosci.

Przycisku blokady wrzeciona mozna
uzywac jedynie wtedy, gdy wrzeciono szlifierki

jest catkowicie nieruchome.

Dyskelastyczny
Kolejnos¢ montazu:
- zdjacostone,

- natozy¢ nawrzeciono dysk elastyczny,

- natozyc papier scierny,
- przykrecic¢ nakretka dotaczona do dysku,
- dokrecic¢ja kluczem specjalnym.

Wymagania dotyczace narzedziroboczych
Dopuszczalna predkos¢ obrotowa uzywanych
narzedzi roboczych musi wynosi¢ co najmniej
10000/min, a obwodowa 80 m/s. Nalezy dlatego
zwroci¢ uwage na dopuszczalng predkosc
obrotowa lub obwodowa, podang na etykiecie
narzedzia szlifierskiego. Sciernice i inne narzedzia
robocze uszkodzone, zamokniete i bez
cechowania nie moga by¢ dopuszczone do
eksploatacji.

Odsysanie pytéw/wiorow

Pyly niektérych materiatéw, na przyktad powtok
malarskich z zawartoscia otowiu, niektérych
gatunkéw drewna, mineratéw lub niektérych
rodzajéw metalu, moga stanowi¢ zagrozenie dla
zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami
lub przedostanie sie ich do ptuc moze wywotaé
reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu
oddechowego operatora lub oséb znajdujacych
sie w poblizu. Niektére rodzaje pytéw, np. debiny
lub buczyny uwazane sg za rakotwodrcze,
szczegdlnie w potaczeniu z substancjami do
zabezpieczania drewna (chromiany, impregnaty
dodrewna).

Materiaty, zawierajace azbest moga by¢ obrabiane
jedynie przez odpowiednio przeszkolony
personel. Jesli jest taka mozliwos¢ nalezy
stosowac odsysanie pytow.

Nalezy zawsze dbac¢ o dobra wentylacje
stanowiska pracy.

@ Zalecasie noszenie maski
przeciwpytowej.

Nalezy stosowac sie do aktualnie obowiagzujgcych

w danym kraju przepiséw, regulujacych zasady

obchodzenia sie¢ z materiatami przeznaczonymi
do obrébki.

PROFESSIONAL
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PRACA SZLIFIERKA
Wiaczanie/ wylgczanie
Na dolnej powierzchni uchwytu gtéwnego
szlifierki znajduje sie duzy, ergonomiczny klawisz
wiacznika, stuzacy do wiaczania i wylaczania
szlifierki. Aby uruchomi¢ szlifierke nalezy:
- przesuna¢ palcem wskazujagcym dzwignie
kontrblokady w kierunku od siebie (1),

- wcisnac klawisz wiacznika (2).

Wylaczenie szlifierki nastepuje po zwolnieniu
klawisza wtacznika.

Przed wiaczeniem szlifierki nalezy skontrolowac
narzedzia robocze. Narzedzie robocze musi by¢
prawidlowo zamocowane i musi sie swobodnie
obracac.

W ramach testu nalezy uruchomi¢ narzedzie.
Elektronarzedzie powinno pracowac bez
obcigzenia co najmniej jedng minute. Nie
stosowac uszkodzonych lub wibrujgcych narzedzi
roboczych. Uszkodzone narzedzia robocze moga
peknacispowodowac obrazenia.

Wskazowki dotyczace pracy

Jezeli ciezar wiasny przedmiotu obrabianego nie
gwarantuje stabilnej pozycji, nalezy go
zamocowac.

Nalezy unika¢ sytuacji, w ktérych elektronarzedzie
zostaje przecigzone przez zbyt silne docisniecie
narzedzia roboczego do obrabianego materiatu.
Przy duzym obcigzeniu elektronarzedzia nalezy
pracowac z przerwami (odjecie narzedzia od
obrabianego detalu bez jego wytaczania), co

pozwala na wychtodzenie silnika. Po wykonanej
pracy zaleca sie zostawi¢ narzedzie z wigczonym
silnikiem przez czas (kilka minut) niezbedny do
ochtodzenia silnika. Tarcze szlifierskie ulegaja
podczas pracy silnemu nagrzaniu. Przed ich
dotknieciem nalezy odczekac, az ostygna.
Elektronarzedzia nie wolno eksploat-
owac po jegozamocowaniu np. do stolika.

Po zatozeniu nowej $ciernicy, nalezy uruchomic
szlifierke i obserwowac przez chwile, jak pracuje
bez obcigzenia. Jezeli $ciernica zaczyna wibrowac
nalezy natychmiast wytaczy¢ssilnik szlifierki.
Podczas ciggtej pracy szlifierki powinno sie
stosowac regularne przerwy.

Szlifierke nalezy odktadac Sciernica do gory.

Szlifowanie powierzchni

Najlepsze efekty przy szlifowaniu osigga sie
prowadzac tarcze scierng pod katem 15° do 30°
w stosunku do obrabianej powierzchni. Elektro-
narzedzie nalezy prowadzi¢ z lekkim dociskiem.
Dzieki temu materiat obrabiany nie rozgrzeje sie
za bardzo i nie dojdzie do powstania w nim
rowkow.

m Do szlifowaniu powierzchni w zadnym
wypadku nie wolno uzywac sciernic przezna-

czonych dociecia.

Sposéb utozenia tarczy mocujacej dolnej w
zaleznosci od wysokosci sciernicy pokazano na
ponizszych rysunkach:
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dlasciernicy o mniejszej wysokosci:

§'ﬂm
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a-tarczamocujqcagorna

b-tarczamocujgcadolna

Sciernicalistkowa

Dopuszcza sie stosowanie sciernic listkowych.
Umozliwiaja one obrobke powierzchni tukowych
i profili. W poréwnaniu do $ciernic tradycyjnych,
Sciernice listkowe charakteryzuja sie wielokrotnie
dtuzsza zywotnoscia, wyraznie zmniejszonym
poziomem hatasu i nizszymi temperaturami

szlifowania.

m W czasie pracy szlifierka nalezy przestrze-
gacnastepujacych zalecen:

- elementy szlifowane powinny zajmowac¢
potozenie stabilne,

- nie wolno dopuszcza¢ do przegrzania szlifierki,
w tym celu stosujac regularne przerwy podczas
eksploatacji,

- Sciernice nalezy chroni¢ przed zattuszczeniem
iuderzeniami,

- nie wolno szlifowa¢ uszkodzong lub peknieta
sciernica,

- nie wolno uzywac szlifierki, ktérej wigcznik jest
uszkodzony,

- wszystkie naprawy szlifierki mozna wykonywac
jedynie po odtaczeniu akumulatora,

- przycisk blokady wrzeciona mozna wcisnag¢

jedynie po zatrzymaniu sie silnika szlifierki,

- podczas pracy nalezy zachowac stafg ostroznos¢
i przerwac prace, jesli cokolwiek powoduje nasza
chwilowa dekoncentracje,

- nie wolno szlifowa¢ materiatow zawierajacych

azbest.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakonczeniu pracy nalezy:
- odtaczy¢akumulator od szlifierki,
- oczysci¢ szlifierke z pytu przy pomocy sprezo-
nego powietrza,
- dokonac kontroli szlifierki pod katem ewentual-
nych uszkodzern podczas pracy.
Po zakoniczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie
stanu technicznego wyrobu obejmujace:

Ogledziny zewnetrzne polegajace na
sprawdzeniu:

- korpusu silnika i gtowicy (pekniecia i odfama-
nia),

- dokonac kontroli obudowy oraz ztgczy akumula-
tora, a takze prowadnic i stykdw znajdujacych sie
w szlifierce,

- dziataniawtacznika,

- czy nie wystapity uszkodzenia oston i czesci
mocujacych narzedzie.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby szczeliny wlotowe
powietrza w osfonie tylnej i wylotowe w gtowicy

byly zawsze drozne.

Sprawdzenie biegu jalowego. Polega na
wigczeniu wyrobu na 5-10 sekund. W tym czasie
nalezy zwréci¢ uwage na:

- natychmiastowy rozruch,

- rbwnomierna prace,

- gtosnos¢ pracy przektadnizebatejitozysk,
-poziomdrgan.

Wszelkie nieprawidtowosci w dziataniu elektro-
narzedzia zaobserwowane podczas przegladu lub
pracy, a szczegdlnie te objawiajace sie nagrze-
waniem sie korpusu lub wzrostem hatasu sa
sygnatem do oddania narzedzia do serwisu celem
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dokonaniafachowego przegladu lub naprawy.
Wszystkich przegladéw (odptatnie), napraw
i wymiany podzespotéw moze dokona¢ jedynie
uprawniony punkt serwisowy.

Obudowe szlifierki nalezy czysci¢ miekka
wilgotng $cierka. Nie wolno uzywa¢ $rodkéw
chemicznychiptynéw czyszczacych.

Ochrona srodowiska
Elektronarzedzie, jego wyposazenie
i opakowanie po zakonczeniu uzytko-
wania nalezy odda¢ do powtérnego
przetworzenia materiatéw.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne! O tym informuje symbol prze-
kreslonego kontenera kotowego umieszczony na
produkcie.
Zgodnie z Ustawa z dn. 11 wrze$nia 2015 r.
o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym
(tj. Dz. U. z 2015, poz. 1688) informujemy, iz
zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny moze
zawierac niebezpieczne sktadniki, ktére moga
powodowac¢ negatywny wptyw na srodowisko,
a takze na zdrowie ludzi. Zabronione jest
umieszczanie zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego i zuzytych akumulatorow
z innymi odpadami o czym informuje znak
przekreslonego kontenera kotowego na odpady.
Tak oznaczony sprzet podlega selektywnej
zbidrce w wyznaczonych punktach.
Gospodarstwo domowe spetnia istotng role
w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu
poprzez przestrzeganie zasad selektywnej
zbidrki. Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu
jest zgodny z w/w Ustawa, obowiazki z niej
wynikajace przejeta w imieniu przedsiebiorcy
Organizacja Odzysku.
4
3
%ion

Informujemy, iz zuzyte akumulatory zawieraja

niebezpieczne substancje, ktére moga
powodowac negatywny wptyw na srodowisko, a
takze na zdrowie ludzi. Zgodnie z wymaganiami
Ustawy z dnia 24 kwietnia 2009 r. o bateriach
i akumulatorach (t.j. Dz.U. 2009 nr 79 poz. 666)
zabronione jest umieszczenie zuzytych
akumulatoréw z innymi odpadami o czym
informuje znak przekreslonego kontenera
kotowego na odpady. Uszkodzone i/lub zuzyte
akumulatory, nalezy zbiera¢ osobno i poddawac
do ponownego przetworzenia zgodnie
z przepisami ochrony $rodowiska. Uzytkownik
koncowy jest zobowiazany do przekazania
zuzytych akumulatoréw do punktu zbierajacego
tego typu niebezpiecznych odpaddéw lub miejsc
odbioréow. Odpowiednie adresy dostepne sa
w urzedach miejskich lub gminnych.
Gospodarstwo domowe spetnia istotng role
w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu
poprzez przestrzeganie zasad selektywnej zbiorki.
Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu jest
zgodny z ww. Ustawg, obowiazki z niej wynikajace
przejeta w imieniu przedsiebiorcy Organizacja
Odzysku.

TRANSPORT
Akumulatory litowo-jonowe podlegajg wymaga-
niom przepiséw dotyczacych towardéw niebez-
piecznych. Akumulatory moga by¢ transpor-
towane droga ladowa przez uzytkownika bez
koniecznosci spetniania jakichkolwiek dalszych
warunkéw. W przypadku przesytki przez osobe
trzecig (np. transport droga powietrzng lub za
posrednictwem spedycji) nalezy dostosowac sie
do szczegd6lnych wymogéw dotyczacych
opakowaniaiznaczenia towaru. W takim wypadku
podczas przygotowania towaru do wysytki nalezy
skonsultowa¢ sie z ekspertem ds. towaréw
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysytac
tylko wowczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢,

20



a akumulator zapakowac¢ w taki sposéb, aby nie
mdgt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.
Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne przepisy
prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub
linii lotniczych, z ustug ktérych zamierza sie
skorzystac.

SERWIS | NAPRAWA

W okresie gwarancyjnym uzytkownikowi nie
wolno wykonywac¢ zadnych przerébek i samo-
dzielnych napraw. Jakakolwiek ingerencja lub
samodzielna naprawa bedzie jednoznaczna
z rezygnacji z praw do naprawy gwarancyjnej
produktu.

Naprawa elektronarzedzia moze by¢ przepro-
wadzona wyfacznie przez autoryzowany serwis
marki CELMA w liniach CELMA Professional oraz
CELMA C-Power.Wszelkie naprawy orazingerencje
przeprowadzone poza auto-ryzowanym serwisem
marki CELMA w liniach CELMA Professional oraz
CELMA C-Power sg podstawg do utraty gwarancji.
Powyzsze spowoduje rowniez wytaczenie
odpowie-dzialnosci sprzedawcy wynikajacej z
przepiséw prawa Kodeksu Cywilnego.

Naprawy gwarancyjne wykonuje wytacznie
serwis marki CELMA w liniach CELMA
Professional
oraz CELMA C-Power:

Z-Power Sp.z 0.0.
ul. Widzewska 14, 92-229 t6dz

e-mail: serwis@z-power.pl

Wykonuje réwniez odpfatnie naprawy
pogwarancyjne oraz prowadzi sprzedaz czesci

zamiennych.

Aktualne numery telefonéw mozna znalez¢ na
stronie internetowej www.celma.com.pl

PROFESSIONAL

CELMA

PROFESSIONAL

18VE:
Battery
System
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g — ’GWARANCJI

DLA WSZYSTKICH
BEZ REJESTRACJI
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PAP

Z-Power Sp. z 0.0. Sp. k.
93-192 £6dz, ul. Senatorska 24/26 Lok. [IA
e-mail: zamowienia@z-power.pl

PROFESSIONAL



